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Предисловие к 2 книге “Современных стиральных машин” 


Книга 2 справочника “Современные стираль- 
ные машины" является продолжением его !!| час- 
ти, посвященной стиральным машинам зарубеж- 
ного производства. Более широкая номенклату- 
ра этих изделий по сравнению с отечественными 
предопределила определенную асимметрию из- 
дания, которое даже при такой структуре не ох- 
ватывает всего многообразия торговых марок, 
представленных на российском рынке. 

Как уже отмечалось в предисловии к 1 книге, в 
издании предпринята попытка сделать техниче- 
скую документацию фирм-производителей мак- 
симально доступной для читателя, по возможно- 
сти сохранив при этом стиль оригинала. Подав- 


ляющее большинство представленного в книге 
материала впервые переведено на русский язык. 

Краткая информация о фирме-производителе 
и ее торговых марках, приведенная в начале каж- 
дого параграфа, имеет не просто познавательный 
смысл: имея представление о “родственных кор- 
нях” изделий, выпускаемых на рынок под различ- 
ными торговыми марками (часто из коммерческих 
соображений эти сведения не афишируются), 
специалист сервисной службы сможет подобрать 
взаимозаменяемые комплектующие для ремонта. 

Автор и издательство надеются, что книга 
окажется полезной для всех, кто занимается ре- 
монтом сложной бытовой техники. 
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(Продолжение) 


Стиральные машины группы Сапау 


3.3. Стиральные машины 
группы Сапау 


Основанная в 1945 г. семейством Фумагалли 
в небольшом городе Монца к северу от Милана, 
сегодня группа Сапду — широко разветвленная 
международная корпорация, имеющая заводы в 
Италии, Франции, Великобритании, Испании и 
Португалии. Годовой выпуск продукции Сапду 
составляет порядка 5,5 млн. единиц. С самого 
начала сориентировавшись на выпуск бытовой 
техники, Сапду уже в 1946 г. первой в Европе вы- 
пустила бытовую автоматическую электрическую 
стиральную машину. 

Начиная с 1970 г. группа Сапду приобрела 
ряд известных торговых марок: Хегом/ан, Козе- 
гез, Обет, Бета, Нооуег, Кемтаюг, Сазйге и 
ряд других. Благодаря этому группа Сапду сегод- 
ня выпускает свыше 1400 моделей продукции, 
охватывая всю гамму современной бытовой тех- 
ники. 


3.3.1. Общие сведения. Стиральные 
машины Сапау АсНуа 


Изделия Сапду отличаются применением пе- 
редовых конструкторских разработок, позволяю- 
щих добиться высоких эксплуатационных харак- 
теристик. Так, за период с 1980 г. в стиральных 
машинах Сапау на 31% снижено потребление 


энергии, на 44% — потребление воды и на 
41% — потребление моющих — средств 
(рис. 3.3.1.1). 





Рис. 3.3.1.1. Снижение потребления энергии, воды и 
моющих средств в стиральных машинах 
Сапау за последние 20 лет 


Эффективная система полоскания белья 
(кнопка Зиурег Ктзе), применяемая во многих мо- 
делях стиральных машин Сапду, позволяет до- 
стичь высокой степени удаления из ткани остат- 


ков стирального порошка за время четырех цик- 
лов полоскания при повышенном уровне воды в 
баке (рис. 3.3.1.2). 
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Рис. 3.3.1.2. Система дополнительного полоскания бе- 
лья $ирег Кт$е 


Овальная форма бака стиральных машин Сап- 
ду снижает объем воды, не находящейся в прямом 
контакте с бельем (рис. 3.3.1.3). Благодаря сниже- 
нию объема нагреваемой в баке воды достигается 
снижение энергопотребления при стирке. 





Рис. 3.3.1.3. Овальная9 форма бака некоторых моделей 
стиральных машин Сапау 


Новый материал ЭИНесй, применяемый для 
изготовления баков стиральных машин Сапду, 
отличается стойкостью, способностью к вторич- 
ной переработке, низкими коэффициентами про- 
водимости тепла и звука. 

Применение звукопоглощающих корпусных 
панелей и кожухов для электродвигателя и насо- 
са (технология "Акустический комфорт”) позволя- 
етна 25 % снизить уровень шума при работе сти- 
ральной машины и поставить изделия Сапду в 
ряд самых бесшумных на рынке современной 
электробытовой техники. 

Система стирки СотЫма$В, применяемая в по- 
следние годы практически во всех моделях стира- 
льных машин Сапду, состоит в орошении белья в 
барабане водой, истекающей из призматических 
накладок на внутренней стороне барабана. При 
прохождении накладкой нижней части бака она за- 
полняется водой, а при подъеме ее кверху накоп- 
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ленная в накладке вода изливается на белье через 
отверстия в продольном ребре накладки. 

Запатентованный фирмой Сапду режим стир- 
ки ЗоймазНег служит для экономичной стирки 
различных деликатных тканей. При включении 
клавиши ФоЙмазпег запускается программа 
стирки при 40°С, рассчитанная на 4, 6 или 8 ч, ко- 
торая предусматривает чередование динамиче- 
ских (барабан вращается) и статических (белье 
замачивается) фаз. 

В ряде моделей стиральных машин Сапау по- 
следних лет выпуска (серия Асёуа Зтай) приме- 
няется электронная система управления Риггу 
Ёодс, благодаря которой реализуется свыше 100 
возможных вариантов программ стирки, регист- 
рируется избыточное пенообразование в бара- 
бане и оптимизируется потребление электро- 
энергии и воды при стирке. 

Оригинальные технические решения приме- 
няются и в стиральных машинах Сапду с сушкой 
(серия А!зе). Пар, удаляемый из белья при суш- 
ке, конденсируется посредством распыления по- 
тока холодной воды, выводимой затем через 
сливной шланг (рис. 3.3.1.4). 





Рис. 3.3.1.4. Система принудительной конденсации вла- 
ги в стиральных машинах Сапду с сушкой (се- 
рия Ай$е) 


Технические характеристики некоторых моде- 
лей стиральных машин СапЧу приведены в 
табл. 3.3.1.1 и 3.3.1.2. Как видно из этих данных, 
спектр стиральных машин Сапду включает в се- 
бя изделия с фронтальной загрузкой (стандарт- 
ных габаритов, “узкие” и “компактные” (серия 
Адиатавс)), а также машины с сушкой и с верх- 
ней загрузкой (ориентированные к пользователю 
как узкой стороной корпуса (серия СТ|), так и ши- 
рокой стороной (серия СК)). 


Познакомимся более подробно со стиральны- 
ми машинами Сапду на примере машин серии 
Асйуа. Стиральные машины этой серии отлича- 
ются современным дизайном. Рукоятки на пане- 
ли управления выдвигаются при однократном 
нажатии на них и утапливаются после выполне- 
ния необходимых манипуляций с ними 
(рис. 3.3.1.5). 





Рис. 3.3.1.5. Утапливаемые рукоятки на передней пане- 
ли стиральной машины Сапду Асйуа 


Бункер распределителя моющих средств име- 
ет четыре отделения (рис. 3.3.1.6): 





Рис. 3.3.1.6. Отделения бункера распределителя мою- 
щих средств 


О отделение № 1 — для моющего средства, 
используемого при предварительной стирке; 

О — отделение № 2 — для моющего средст- 
ва, используемого при основной стирке; 

О отделение № 3 — для отбеливателя; 

О отделение № 4 — для смягчителя белья. 

На передней стенке бункера имеется откиды- 
вающаяся табличка-памятка с перечнем про- 
грамм стирки (поз. 5 на рис. 3.3.1.6). 


Циркуляция воды 


Особенностью гидравлической системы сти- 
ральных машин Сапду Асйуа является наличие 
системы циркуляции воды. На этапе наполнения 
бака вода поступает через входной ЭК, трубку 
подачи и распределитель моющих средств на- 
прямую в бак машины (рис. 3.3.1.7). Одновре- 
менно (либо сразу после залива воды, в зависи- 
мости от программы), начинает работать специа- 
льный циркуляционный насос производительно- 
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Рис. 3.3.1.7. Прямая подача воды при наполнении бака 


стью 16...18 л/мин, направляющий воду по двум 
ветвям циркуляции (рис. 3.3.1.8): 

О первая ветвь заканчивается расположен- 
ной с левой стороны уплотнителя дверцы люка 
форсункой, через которую производится впрыск 
воды в бак с расходом порядка 11...12 п/мин. На 
этапе стирки впрыскивается мыльный раствор, 
на этапе полоскания — чистая вода, которая 
удаляет остатки стирального порошка; 

О вторая ветвь проходит через распредели- 
тель моющих средств (конкретное его отделе- 
ние, в которое поступает вода, определяется 
положением механизма распределения воды и 
зависит от выполняемого этапа стирки). Благо- 
даря этому происходит удаление остатков мою- 
щего средства из соответствующего отделения. 





Рис. 3.3.1.8. Циркуляция воды в стиральной машине 
Сапау Асйма. 1 — сливной насос в блоке с филь- 
тром; 2 — первая ветвь циркуляции; 3 — вторая 
ветвь циркуляции; 4 — механизм распределения 
есды; 5 — форсунка впрыска воды; 6 — циркуля- 
ционный насос 


Расход воды по этой ветви составляет 5... 
б л/мин. 

В стиральных машинах с системой стирки 
Асб\уа (например, модель Асйуа 60) циркуляция 
воды происходит при реверсивном вращении 
барабана с бельем со скоростью 65 об/мин. 
В стиральных машинах с системой стирки Асёма 
Р!4$ (модели Асёма ВОР, 86Р, 100Р, 106Р, 126Р 
и др.) вращение барабана с бельем происходит 
с переменной скоростью (максимальное ее зна- 
чение при стирке прочных тканей достигает 
110 об/мин). 

На рис. 3.3.1.9а и 3.3.1.96 приведены цикло- 
граммы вращения барабана в системе стирки 
Ас@\уа Р!у$ для стиральных машин с универсаль- 
ным (а) электродвигателем (модели Асёма 80Р, 
86Р, 100Р, 106Р, 126Р и др.) и в системе стирки 
Асйуа для машин с асинхронным (6) электродви- 
гателем (модель Асёуа 60) соответственно. По- 
казан так называемый “базовый” этап циркуля- 
ции, имеющий длительность 2 мин. 


об/мин Длительность: 120" 


Электродвигатель 








Рис. 3.3.1.9. Циклограмма вращения барабана (“базо- 
вый” этап) в системах стирки Асбуа Р1и$ и 
Асвта: 
а) для стиральных машин с универсальным элек- 
тродвигателем (модели Асйуа ВОР, 86Р, 100Р, 
ТОБ6Р, 126Р и др.); 
6) для стиральной машины с асинхронным эпек- 
тродвигателем (модель Ас!ма 60) 


В зависимости от циклограммы КА в конкрет- 
ной модели стиральной машины длительность 
фазы циркуляции может составлять 2, 4, 8 или 16 
мин. В этих случаях последовательность фазы 
циркуляции складывается из следующих этапов: 

О длительность фазы циркуляции 2 мин: 
только “базовый” этап; 

О длительность фазы циркуляции 4 мин: "ба- 
зовый” этап + 2 мин вращения электродвигателя 
в противоположном направлении: 

О длительность фазы циркуляции 8 мин: “ба- 
зовый" этап + 2 мин вращения электродвигателя 
в противоположном направлении + “базовый” 
этап + 2 мин вращения электродвигателя в про- 
тивоположном направлении; 
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О длительность фазы циркуляции 16 мин: 
“базовый” этап + 2 мин вращения электродвига- 
теля в противоположном направлении + “базо- 
вый” этап + 2 мин вращения электродвигателя в 
противоположном направлении и т. д. до истече- 
ния 16 мин. 

Скорость и направление вращения барабана 
в зависимости от выбранной программы стирки 
(типа ткани) для системы Асёуа Р!и$ (стиральные 
машины с универсальным электродвигателем) 
приведены в табл. 3.3.1.3. 


Таблица 3.3.1.3. Скорость и направление 
вращения барабана в зависимости от 
выбранной программы стирки (типа ткани) для 
системы АснНуа Риз 


Программа 


(тип ткани) 


Прочные 
ткани 


Смешан- 
ные ткани 


Деликат- 
ные ткани 


Предвари- 
тельная 
стирка 


Этап вы- 
полне- 
ния про- 
граммы 


скание 


скание 


Поло- 
скание 


Циркуля- 
ция воды 
при напол- 
нении 


Циркуля- 
ция воды 
после на- 
полнения 


Электронный модуль. 
Циклограммы отжима 


Скорость 
и направ- 
ление 
вращения 
барабана 


110 
об/мин, 
только по 
часовой 
стрелке 


110 
об/мин, 
только по 
часовой 
стрелке 


55 
об/мин, 
реверсив- 
ное вра- 
щение 


35 
об/мин, 
реверсив- 
ное вра- 
щение 


35 
об/мин, 
реверсив- 
ное вра- 
щение 


55 
об/мин, 
реверсив- 
ное вра- 
щение 





В стиральных машинах АсНуа Риз с универ- 
сальным электродвигателем применяется элек- 
тронный модуль, выдающий на КА определен- 
ные управляющие коды. Каждый код соответст- 
вует набору операций (например, выполнение 
стирки или отжима с заданными значениями 


скорости и направления вращения барабана, 
пауз между вращениями и т. д.). Ниже приведе- 
ны операции, соответствующие кодам электрон- 
ного модуля. На рис. 3.3.1.10 приведены цикло- 
граммы отжима, соответствующие кодам 2, 8, 
10 и 12. 


Код 0 — пауза. Электродвигатель выключен. 

Код 1 — цикл стирки прочных тканей. После- 
довательность вращения барабана: 

12 сек вращение по часовой стрелке со скоро- 
стью 55 об/мин, 

пауза 8 сек; 

12 сек — против часовой стрелки со скоро- 
стью 55 об/мин; 

пауза 8 сек и вновь повтор цикла. 

Код 2 — "Быстрый отжим” (см. рис. 3.3.1.10а). 

Код 3 — цикл стирки шерстяных тканей. По- 
следовательность вращения барабана: 

набор скорости за 3 сек от 55 об/мин до 115 
об/мин: 

12 сек вращение по часовой стрелке со скоро- 
стью 115 об/мин; 

пауза 90 сек и вновь повтор цикла. 

Код 4 — цикл стирки смешанных тканей. По- 
следовательность вращения барабана: 

8 сек вращение по часовой стрелке со скоро- 
стью 55 об/мин; 

пауза 12 сек; 

‚ 8 сек вращение против часовой стрелки со 

скоростью 55 об/мин; 

пауза 12 сек и вновь повтор цикла. 

Код 5 — цикл стирки деликатных тканей. По- 
следовательность вращения барабана: 

4 сек вращение по часовой стрелке со скоро- 
стью 35 об/мин; 

пауза 16 сек; 

4 сек вращение против часовой стрелки со 
скоростью 35 об/мин; 

пауза 16 сек и вновь повтор цикла. 

Код 6 — цикл “сушки”. Последовательность 
вращения барабана: 

11 сек вращение по часовой стрелке со ско- 
ростью 55 об/мин; 

пауза 4 сек; 

11 сек вращение против часовой стрелки со 
скоростью 55 об/мин; 

пауза 4 сек и вновь повтор цикла. 

Код 8 — “Деликатный отжим” 
3.3.1.106). 

Код 9 — цикл циркуляции воды. Последовате- 
льность вращения барабана: 

набор скорости за 10 сек от 55 об/мин до 
115 об/мин; 

109 сек вращение по часовой стрелке со ско- 
ростью 115 об/мин; 

пауза 1 сек и вновь повтор цикла. 


(см. рис. 
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А 1. “Быстрый отжим" (код 2) 


Максимальная длительность - 6 мин 









Уровень дисбаланса 


- 1... ..5.-..5.ъ..ъ.:ы 
- ° 


2. “Депикатный” режым (код 8} 
Максимальная длительность - 4 мин 





3. Отжим шерсти (коды 10 и 12) 
Максимальная длитальность - 2 мин 


м м. ежи ЗАО 





т г 


Рис. 3.3.1.10. Циклограммы отжима для стиральных ма- 
шин Асйуа Р/и$ 
а} — код электронного модуля 2; 6) — код 8; в) — 
коды 10 и 12 


Коды 10 и 12 — “Отжим шерсти’. 
(см. рис. 3.3.1.10в). 

Значения скорости вращения барабана при 
отжиме В\, МТУ, М2\У, МЗУ и АХ, указанные на 
циклограммах отжима (рис. 3.3.1.10), определя- 
ются типом электронного модуля и типом стира- 
льной машины (на 1200, 1000 или 800 об/мин). 
Значения этих параметров для стиральных ма- 
шин без рукоятки выбора скорости отжима и для 
двух типов электронных модулей (код 9274960.5, 
применяется для машин с емкостью барабана 
46 л, и код 9274922.5, применяется для машин 
с емкостью барабана 40 л) приведены в 
табл. 3.3.1.4 и 3.3.1.5. 

Стиральная машина может иметь рукоятку 
выбора скорости отжима (модели Асйуа 100Р, 
106Р, 126Р). Значения скорости отжима в зави- 
симости от положения рукоятки дпя тех же двух 
типов электронных модулей приведены в табл. 
3.3.1.6 и 3.3.1.7. 

Как уже отмечалось в табл. 3.3.1.4 и 3.3.1.5, в 
зависимости от максимальной скорости враще- 
ния при отжиме на электронном модуле должны 
быть выломаны или сохранены язычки 1 и 2 
(рис. 3.3.1.11). Операцию по удалению язычков 
при установке в стиральную машину нового элект- 
ронного модуля следует выполнять с особой тща- 
тельностью, так как она является необратимой. 


Таблица 3.3.1.4. Параметры отжима для электронного модуля (ЭМ) код 9274960.5 





Тип стира- 
льной ма- 








Язычок 1 |Язычок 2 на | Переда-точ- 
на ЭМ ЭМ ное число 


шины 


ВУ, об/мин |МА1У, об/мин | М2\, об/мин | МЗ\У, об/мин! А\, об/мин 





Таблица 3.3.1.5. Параметры отжима для электронного модуля (ЭМ) код 9274922.5 












Тип стира- 
льной ма- 
шины 










Язычок 1 на | Язычок 2 на | Переда-точ- 
ЭМ эм ное число 





1000 об/мин 
800 об/мин 





ВУ, об/мин | МЛУ, об/мин | М2\, об/мин | МЗ\У, об/мин | А\, об/мин 





[Г | вю | вю | 00 | 






Таблица 3.3.1.6. Значения скорости отжима для электронного модуля код 9274960.5 (модели 
стиральной машины, имеющие рукоятку выбора скорости отжима) 


Тип стира- 


льной ма- 
шины 


1000 об/мин|  * | 400 490 
800 об/мин | * | 400 | 466 


* Определяется электронным модулем 





Положение рукоятки выбора скорости отжима 


ПЕ ОИ РОО: В Е ПО ВИ ПЕ ЗИ АИ ВИА ОИ 
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Таблица 3.3.1.7. Значения скорости отжима для эпектронного модуля код 9274922. 
(модели стиральной машины, имеющие рукоятку выбора скорости отжима) 


Тип стира- 
льной ма- 
шины 


* Определяется электронным модулем. 


Язычок 1 


Язычок 2 





Рис. 3.3.1.11. Язычки 1 и 2 электронного модуля 


Контроль дисбаланса 


Наличие дисбаланса белья в барабане опре- 
деляется в конце этапа набора скорости враще- 
ния барабана (при значении скорости вращения 
порядка 95 об/мин). Для прочных и деликатных 
тканей вепичина дисбаланса сравнивается с “оп- 
тимальным” значением 550 г и/или с предельно 
допустимым значением 900 г. Для шерстяных 
тканей происходит сравнение с предельно допу- 
стимым значением 1200 г. Электрические пара- 
метры цепи, отвечающие указанным значениям 
дисбаланса (500 г, 900 ги 1200 г), в барабане бы- 
ли замерены опытным путем и служат для срав- 
нения с фактическими параметрами стиральной 
машины. 

При быстром и депикатном отжиме в конце 
первых двух наборов скорости вращения проис- 
ходит сравнение фактического дисбаланса с 
предельно допустимым значением, а в конце 
третьего набора скорости происходит сравнение 
фактического дисбапанса как с “оптимальным” 
значением, так и с предельно допустимым. 

Если фактический дисбаланс сравним с “оп- 
тимальным”, электронный модуль останавпива- 
ет набор скорости вращения и депает три попыт- 
ки нового набора, после чего отжим выполняется 
лишь при скорости 400 об/мин. 

Если фактический дисбаланс сравним с пре- 
дельно допустимым, электронный модуль оста- 
навливает набор скорости вращения и делает 
максимум 12 попыток нового набора, после чего 
останавливает электродвигатель. 


Положение рукоятки выбора скорости отжима 





При отжиме шерсти ведется сравнение толь- 
ко с предельно допустимым уровнем дисбаланса 
в конце первого набора скорости вращения. Ес- 
пи при этом фактический дисбаланс сравним с 
гоедельно допустимым, электронный модуль 
останавливает набор скорости вращения и дела- 
ет максимум 12 попыток нового набора, после 
чего останавливает электродвигатель. 


Обозначение моделей 


В обозначении моделей серии Ас#\уа отраже- 
на максимальная скорость вращения барабана 
при отжиме: 


АсНуа ХХ У — + Емкость барабана: 
0,1 — 401; 
6 — 46 п. 


Максимальная скорость вращения 
барабана при отжиме: 

6 — 600 об/мин; 

8 — 800 об/мин; 

10 — 1000 об/мин; 

12 — 1200 об/мин. 


Примеры: АсНуа 60 — 500 об/мин, емкость ба- 
рабана 40 л; Асёуа 86 — 800 об/мин, емкость ба- 
рабана 46 пл. 


Реле уровня 


В моделях стиральных машин Сапду с авто- 
матическим регулированием уровня воды в баке 
используются двухуровневые реле уровня; низ- 
кий уровень воды на схемах стиральных машин 
обозначается “РВ”, высокий уровень — “РА". 
Уровень РА используется при предварительной 
стирке и стирке деликатных тканей, его значение 
составляет 18+1 л. 

Значения уровней РВ приведены в табл. 
ВИЗ: Яны. 
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Таблица 3.3.1.8. Значения низкого уровня 
залива воды в стиральных машинах Сапау 
Асйуа 





Программы стирки прочных 
и смешанных тканей 
Стирка Полоскание 


8...11 л 
(для моделей с универса- 
льным электродвигате- 
лем) 


10...14 
(для моделей с асинхрон- 
ным электродвигателем) 


Модели с емкостью 


Термостаты 



















Модели с емкостью 
барабана 40 л 










Вэл 








Термостат, контролирующий температуру во- 
ды в баке (на схемах стиральных машин обозна- 
чается ТК): 

О температура отключения ТЭНа в положе- 
нии “максимальный нагрев”: 84+2°С; 

О температура включения ТЭНа: 7...8°С 
(+ 1°С) ниже заданной пользователем темпера- 
туры нагрева. 

Защитный термостат ТЭНа (на схемах стира- 
льных машин обозначается ТМ): 

О нормально замкнут, установлен последо- 
вательно с ТЭНом, срабатывает при температу- 
ре 84+3°С, размыкая цепь питания ТЗЭНа. В ряде 
моделей ТЭН снабжен дополнительным плавким 
предохранителем, размыкающим цепь питания 
ТЭНа при температуре порядка 152°С. 

Защитный термостат циркуляционного насоса 
(на схемах стиральных машин обозначается ТР): 

О нормально замкнут, установлен последо- 
вательно с циркуляционным насосом (МК), сра- 


батывает при температуре 65+3°С, размыкая 
цепь питания насоса и исключая поступление во- 
ды с температурой свыше 65°С в распредели- 
тель моющих средств. 


Функциональные КНОПКИ 


“Деликатная стирка” (на схемах стиральных 
машин обозначается \С): 

О при нажатии на эту кнопку при стирке дели- 
катных тканей скорость вращения барабана сни- 
жается с 55 об/мин до 35 об/мин. У стиральных 
машин, не имеющих такой кнопки, снижение обо- 
ротов происходит автоматически при выборе 
программы стирки деликатных тканей. 

“Дополнительное полоскание” (на схемах сти- 
ральных машин обозначается \О): 

О при нажатии на эту кнопку при стирке проч- 
ных и смешанных тканей происходит дополните- 
льный долив воды в бак стиральной машины. 
Значения долива воды приведены в табл. 
353.149: 


Стиральная машина Сапау Асв#уа 80Р 


В качестве примера устройства стиральной 
машины серии Сапау Асёуа ниже даны электри- 
ческие схемы и “взорванные виды” модели Асйуа 
ВОР. На рис. 3.3.1.12 и рис. 3.3.1.13 показаны со- 
ответственно принципиальная и монтажная элек- 
трические схемы данной стиральной машины. 

Обозначения на схемах стиральных машин 
Сапду: 

АМ — устройство защиты от перелива; 

АТ — таймер сушки; 

ВК — блок задержки времени; 

СА — конденсатор; 

СВ — дополнительный конденсатор; 

ОТ — тахометр; 


Таблица 3.3.1.9. Значения долива воды в бак стиральной машины при дополнительном полоскании 


Программа стирки 
(тип ткани) 


Первое и четвертое 
полоскания 
Стирка прочных тканей 


Второе и третье 
полоскания 


Модели с универсальным 
электродвигателем 


Долив воды до уровня 18 л (срабатывает ре- 
ле уровня РА); скорость вращения барабана 
снижается со 110 об/мин до 55 об/мин 


Модели с асинхронным 
электродвигателем 


При всех четырех полоскани- 
ях уровень воды повышается 
с 10...14 л до 18 л 


Долив 2—4 л воды дополнительно к уже име- 


ющемуся уровню воды (8...15 или 6...15 л); 
скорость вращения барабана снижается со 


110 об/мин до 55 об/мин 


При всех трех полосканиях уровень воды по- 
вышается до 18 л (срабатывает реле уровня 
РА), скорость вращения барабана — 


Стирка смешанных тканей 
55 об/мин 





При всех трех полосканиях 
уровень воды повышается с 
10...14 л до 18 л 
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Рис. 3.3.1.12. Принципиальная электрическая схема стиральной машины Сапду Асйуа 80Р 


ЕА — ЭК сушки; 

ЕС — ЭК горячей воды; 

ЕР — ЭК холодной воды; 

РА — отжим при высокой скорости вращения; 

ЕВ — отжим при низкой скорости вращения; 

ЕР — защитный термостат 30°С; 

ЕК — полоскание; 

ЕТ — плавкий предохранитель; 

СТ — клемма "земля"; 

С\У — “земля” бака; 

Ё1, Е2... — световые индикаторы; 

А — индикатор “Сушка”; 

ЕЕ — индикатор “Интенсивная сушка”; 

$ — индикатор “Сеть”; 

МС — коллекторный электродвигатель; 

МО — электродвигатель сушки; 

МЕ — электродвигатель; 

МР — сливной насос; 

МТ — командоаппарат; 

М\У — вентилятор сушки; 

РА — реле уровня (верхний уровень}; 

РВ — реле уровня (нижний уровень); 

РМ — реле уровня; 

Р$ — защитное реле уровня; 

РТ — потенциометр; 

КА — ТЭН сушки (в стиральных машинах с 
сушкой); 


КЕ — ТЭН интенсивной сушки; 

КЕ — ТЭН стирки; 

КТ — контроль температуры по заданному 
времени; 

$С — электронный модуль; 

$0 — устройство задержки запуска программы; 

ЭТ — датчик термостата; 

$\У — регулятор скорости вращения бара- 
бана; 

ТА — защитный термостат ТЭНа сушки; 

ТВ — термостат (низкая температура); 

ТЕ — защитный термостат интенсивной 
сушки; 

ТМ — защитный термостат ТЭНа; 

ТК — регулируемый термостат; 

Т$ — защитный термостат; 

МА — кнопка "Замачивание”; 

УВ — кнопка “Стирка при низкой температуре 
воды”; 

МС — кнопка "Стирка в холодной воде”; 

МО — кнопка "“Деликатная сушка”; 

\УЕ — кнопка “Отмена отжима”; 

УЕ — кнопка "Интенсивная сушка”; 

МС — кнопка "35 об/мин”; 

МЕ — кнопка “Плюс”; 

ММ — кнопка “Половинная загрузка”; 

УР — кнопка “Старт/Стог”; 
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Цвета проводов: 
АКАМСПО - оранжевый МАВКОМЕ - коричневый 







АРРОВРКО - голубой МЕКО —- чёрный 

ВАМСО - белый ВОЗА - розовый 
вши - синий Во$$0 - красный 
САНСО - желтый УЕКОЕ - зеленый 


САЮКЮ - серый 
Сечения проводов: В -0,5 тт? С-1тт? 


ЕС - электромагнитный клапан горячей воды 


Рис. 3.3.1.13. Монтажная электрическая схема стиральной машины Сапду Асйуа 80Р 
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Рис. 3.3.1.14. Циклограмма командоаппарата стиральной машины Сапау Асйуа 80Р 
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Юр. СЯ 
(< >| 94а 
‚© . 


"© 
76 
800 
Рис. 3.3.1.15. Компоненты стиральной машины Сапау Рис. 3.3.1.16. Компоненты стиральной машины Сапду 
Асйма 80Р (корпус, люк, панель управления) Асйуа 80Р (гидравлическая и электрическая 


системы) 


221 291 290 204 220 219 


212 





256 251 730 278 273 248 214 


Рис. 3.3.1.17. Компоненты стиральной машины Сапду Асё\а 80Р (бак и барабан) 


18 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 





\$ — кнопка “Отмена отжима"; 

\\ — кнопка “Смена скорости вращения ба- 
рабана"; 

СК — реле; 

ГТ — трансформатор; 

7\/! — противопомеховый фильтр. 

На рис. 3.3.1.14 показана циклограмма коман- 
доаппарата. На рис. 3.3.1.15, 3.3.1.16 и 3.3.1.17 
показаны компоненты стиральной машины Сап- 
Чу Асёма 80Р. Перечень компонентов стиральной 
машины дан в табл. 3.3.1.10. 


Озаёёба 3.3.1.10. Конструктивные элементы 
стиральной машины Сапау Асйуа 80Р 


91606004 | Диск программ 


92963230 | Рукоятка командоаппарата 
92963248 | Рукоятка регулируемого термостата 


Диск кулачка 

91602300 | Кнопочные выключатели 
Панель управления 
Панель бункера 


91604777 | Задняя накладка верхней крышки 
50а 91602144 


51 Верхняя крышка 
Задвижка 

57 92482793 | Пружина 

58 Упор задвижки 
Направляющая задвижки 
Петля 

Скважина замка люка 
Собачка замка люка 
Пружина 

Стекло люка 

Патрубок отвода пара 
Корпус в сборе 

Задняя крышка 

Цоколь 

Задняя ножка 
Передняя ножка 
Рукоятка крышки фильтра 
Улавливающая кассета 
Прокладка 

Прокладка 

Корпус фильтра 


Бункер распределителя моющих 
91602912 средств 


Решетчатая вставка 









2 


31 
32 
49 














67 
74 
76 
77 


78 
79 
94а 


Э 
1 


ТБ 
01 
103 








Продолжение таблицы 3.3.1.10 






112 
113 


92621614 | Кулачок 
92483148 | Пружина 





118 


138 | 92944404 | Сливной шланг 
[ Блок задержки времени_________ 


152а | 92129592 | Блок задержки времени 


164а | 92892629 Скоба крепления противопомехового 
фильтра 


02884217 



























212 92439512 | Асбестовая шайба 


218 | 92440049 
219 | 92417690 | Болт 


214 





221 92424209 | Гайка 
224 92440072 | Подшипник 


226 | 92130418 | Амортизирующая втулка 


228 | 92130129 | Амортизирующая втулка 
230 | 92766773 | Хомут 

232 | 92732445 | Фиксатор ТЭНа 

233 | 92729862 | Втулка 


242 | 92484302 | Пружина подвески бака 


2424 | 92682178 | Левая втулка 
244 | 92436757 | Шайба 
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Продолжение таблицы 3.3.1.10 


Амортизирующая пружина (в моделях 
92484120 | дснуа 60, ВОР, 86Р, 100, 100Р и др.) 
Телескопический амортизатор (в мо- 
251а | 92484518 делях Асёуа 85АС, 95АС, 105АС и др.) 
256 | 92851302 | Скоба 
259 | 92673961 | Опора подвески 


Уплотнитель дверцы люка 
Сливная трубка 

Патрубок 
Соединительная трубка 
Трубка 5х8 


92470269 | Хомут 


281 90421165 | Уплотнитель 
86 


287Н Термостат 70/84 
479 Электронный модуль 
48За Угольные щетки 
487 Болт 
488а Вставка 
Заглушка 
Шнур питания 
Прокладка двери 
Циркуляционный насос 


92608777 | Кожух электронного модуля 


Скоба крепления реле уровня 
Пружина кнопки 

569 | 92730167 | Шпилька 

92730159 | Втулка 


92730647 | Крепежный винт 


Несущая панель 
Накладка рукоятки 
7 Колодки 

7З0а Кольцо 


734 92941806 | Кожух командоаппарата 
794 | 91606061 | Табличка с перечнем программ (англ. 


800 | 92427517 
809 | 92606680 | Заглушка 
10 


8 92131390 | Соединительная трубка 
811 92131408 | Циркуляционные трубки 


812 | 92963271 | Табличка в сборе 


92484401 | Пружина 
92401348 | Винт 







271 
272 
273 
274 
275 








489 
491 
496 

99 


4 





547 
558 
568 





571 
617 
632 
679 

30 
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Гайка с шайбой 


















3.3.2. Стиральные машины 2егома вн 


Гегома{ — итальянская фирма с более чем 
50-летней историей, занимающая высокую сту- 
пень на европейском рынке и идущая в авангар- 
де технологических решений и новаторского ди- 
зайна. Фирма ХГегомак специализируется прежде 
всего на компактных стиральных машинах. Ей 
принадлежит разработка Зралюхего (по-итальян- 
ски — “нуль пространства”). Модели этой серии 
действительно не требуют дополнительного про- 
странства позади машины. куда обычно выво- 
дятся шланги для залива и слива воды. Здесь 
они располагаются сбоку, и машину можно уста- 
новить вплотную к стене, сберегая пространство 
в помещении. Это относится и к стиральным ма- 
шинам с верхней загрузкой серии Зрагю р, ко- 
торые интересны также вертикальным располо- 
жением панели управления (как у машин с фрон- 
тальной загрузкой). Гамма стиральных машин 
Сегом/аН включает в себя модели глубиной 33 см 
(на 4 кг белья), 40 см (на 5 кг), 44 см (с сушкой) и 
54 см (до 6 кг белья). 

За новаторские разработки еще в 1950 г. про- 
дукция Сегомай была отмечена серебряной ме- 
далью на Миланской выставке, а в 1955 г. она 
была удостоена престижной номинации “Золо- 
той компас” за достижения в дизайнерских раз- 
работках. Одна из последних таких разрабо- 
ток — линия Гедухего, с мягкими и округлыми 
формами корпусов и деталей. 

С 1985 г. фирма Хегомав вошла в промьш- 
ленную группу Сапду, но сохраняет свою торго- 
вую марку. 

В стиральных машинах Гегомак применяются 
современные приемы интенсификации процесса 
стирки, такие, как орошение белья в барабане 
водой, набираемой накладками на внутренней 
поверхности барабана (система Адцасгае), либо 
шестью специальными углублениями в передней 
части барабана (система 19гор|ц$, рис. 3.3.2.1). 

К числу специальных функций стиральных ма- 
шин Сегом/ав относится режим "Без глажки”, при 
котором блокируется окончательный слив воды 
из бака после завершения основных этапов стир- 
ки. Благодаря этому на белье не образуются 
складки. 





Рис. 3.3.2.1. Система стирки 1гори$ 
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(такой бак вместе с барабаном 


из того же материала называется группой 2е- 


{апох), 
{есп-7. 


щеи стали 


Другая специальная функция — программа 
опа Зо — предназначена для стирки сильно 
загрязненных деликатных тканей (например, за- 


так и из полимерного материала Ро!- 


навесей) и отличается увеличенной продолжите- 


льностью этапов стирки. 
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Остаточная 
влажность, % 





400 600 800 1000 


Скорость вращения 
барабана при отжиме, об/мин 


Рис. 3.3.2.2. Стиральные машины Гегомгай: значения остаточной влажности белья в зависимости от скорости вра- 
щения барабана при отжиме 
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А - бастрый кулачок в первые 2 сек М - смешанный залив воды 

В - быстрый кулачок в следующие 3 сем Р- режим “Без глажки” 

С - залив горячей воды К - нагрев 

О - деликатная стирка $ - слив 

Е - обычная стирка 4 - отжим при низкой скорости вращения барабана 

С - полоскание 8 - отдим при высокой скорости вращения барабана 

Н - залив холодной воды 10 - этжим при скорости вращения баоабана 1000 об/мин 
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22 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 


Познакомимся с устройством стиральных ма- 
шин Сегома{ на примере машины 7Х 1047 ПЕ. 
Бак и барабан машины выполнены из нержавею- 
щей стали Фаеатох, машина снабжена системой 
|Чгорм$, имеет 18 программ стирки (в том числе 
4 экономичные), регулируемый термостат, кноп- 
ки “Половинная загрузка”, “Отмена отжима” и 
“Без глажки”. Имеется электронный модуль 
управления электродвигателем. Скорость вра- 
щения барабана при отжиме имеет ступени 400, 
500, 700, 800, 900 и 1000 об/мин. На рис. 3.3.2.2 
показаны значения остаточной влажности белья 
при различных скоростях вращения барабана. 

На рис. 3.3.2.4 приведена электрическая схе- 
ма стиральной машины 2Х 1047 ПЕ, а на 
рис. 3.3.2.3 — циклограмма командоаппарата. 

"Конструкция стиральной машины 2Х 1047 1Е по- 
казана на рис. 3.3.2.5 — 3.3.2.7, а перечень конст- 
руктивных элементов дан в табл. 3.3.2.2. Жирным 
шрифтом в таблице выделены компоненты, общие 
со стиральной машиной Сапа&в\а, рассмотренной в 
предыдущем параграфе. Совпадения значитель- 
ной части комплектующих лишний раз указывает 
на генетическую общность изделий группы Сапау. 
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Таблица 3.3.2.2. Конструктивные элементы 
стиральной машины Хегомай 2Х 1047 |Е 


44 | 90456666 | Рукоятка регулируемого термостата 


15 Диск кулачка 
19т 

31 

32 

51 


67 
74 Патрубок отвода пара 


[Г | зомвбм [перелния | 
[вн [9251555 [Риоттахрии илья | 
ЕС ООО 








РА - отжим при 
высокой скорости 
вращения 


Ге" [её [ вз | 
Губббобыин [400 [ 750 | 950 
[1200обыин [1550 [850 | 1180) 


РТ - регулятор 
скорости вращения 





Рис. 3.3.2.4. Электрическая схема стиральной машины 2Х 1047 1Е 
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Продолжение таблицы 3.3.2.2 


[код __ 
Улавливающая кассета 
Прокладка 

Прокладка 

Корпус фильтра 


90457904 | РУНКер распределителя моющих 
средств 


109 Нижняя часть распределителя 
110 Верхняя часть распределителя 
Форсунка впрыска воды 

112 Направляющий стержень 

113 Рычаг 

114 Рычаг 

Кулачок 

118 Пружина 

131 Хомут крепления шланга 

132 Шланг 


Электромагнитный клапан горячей 
воды 


92629682 | Сливной шланг 


138а | 92689587 | Держатель сливного шланга 


138 
142 92250869 | Наливной шланг 
153 










95 
7 


9 





134 90422130 





151 Командоаппарат 

Реле уровня 

155 Световой индикатор 

157 Жгут проводов 
[9038787 _ 


158 90387887 | Колодка шнура питания 


161 92129444 | Сливной насос 


90452814 | Устройство блокировки люка 


90270331 | Противопомеховый фильтр 


Передняя несущая панель 
Передний фланец 
Барабан 


92795020 | Задняя панель 


92794957 | Вал барабана в сборе 


| 92439512 Асбестовая шайба 
2 92427756 | Самозатягивающаяся гайка 


РЕЗ] 92605930 | Прокладка бака 
217 92445543 












1 
1 
2 
2 
2 


62 
64 
00 
01 
02 
03 


2 





204 
205 
212 
14 





Стопор сальника 





Подшипник 
221 92424209 | Гайка 
224 | 92440072 | Подшипник 





Продолжение таблицы 3.3.2.2 








Прокладка 


[_ Поз. | 
92603968 


92130418 | Амортизирующая втулка 


90422106 






Болт 


Амортизирующая втулка 







92766773 | Хомут 
90388174 
232 | 92732445 
233 | 92729862 


90453077 
92483932 


Хомут 
Фиксатор ТЭНа 


Втулка 
Правая пружина подвески бака 
Левая пружина подвески бака 


№ 
№ 


Правая втулка 


92682178 


244 92436757 
247 92579457 
248 92579440 
251 90451840 
256 92851302 
271 90450404 
272 90450602 
273 92604826 
274 92673847 
275 92053396 
280 92470269 
281 90421165 
286 90457722 
2871 | 90419086 
288 90419060 
290 92730977 
292 92607803 
439 92466143 


91201707 


Левая втулка 


Шайба 


Верхний противовес 






Нижний противовес 
Амортизирующая пружина 
Скоба 


Уплотнитель дверцы люка 


Сливная трубка 





Патрубок 





Соединительная трубка 


Трубка 5х8 


Хомут 






Уплотнитель 
ТЭН 
Термостат (30) 






Терморегулятор 
Шкив 


Ремень 





Заглушка 


Электродвигатель 






90451824 


90420290 
92411875 
92466705 


Электронный модуль 
Угольные щетки 


Болт 






Вставка 





Заглушка 
[ат | боееоезо [шнурлитаня 


510 90457128 
547 90428889 
558 90447111 


568 90444266 


Рукоятка потенциометра 
Кожух электронного модуля 


Скоба крепления реле уровня 





Пружина кнопки 
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Продолжение таблицы 3.3.2.2 


[5 | № | о | 
[вв зонваезв [ше 
[597 _[ 213584 | левая прокчаа годпротиьовее 
Гео | 9042 [св о | 
[[554_| 90575262 [ почки о 
90450635 | Пружина лючка 
бон 
616 Фиксатор 

617 Крепежный винт 

рат 



















































Продолжение таблицы 3.3.2.2 


| поз. | Кд | Он | 
Втулка сливного шланга 

631 90415951 
Ручка дверцы люка 
Накладка рукоятки КА 


675 90458373 Накладка отделения для смягчителя 
белья 


[2 [19095 | Колы рупититерносна 
ЕВЕ: ТО 


740 
741 

Верхняя скоба гетли 

Гея есь тиви 
807 


















Перемычка 






















90470329 | Верхняя втулка 





138а 


Рис. 3.3.2.5. Компоненты стиральной машины 2Х 1047 1Е (корпус, люк, панель управления) 


Стиральные машины группы Сапау 


25 





618-619 151 4х 352 749—380) 25096 
| У. ` — 


Рис. 3.3.2.6. Электрические компоненты стиральной 
машины СХ 1047 1Е 


3.3.3. Стиральные машины Козеге$ 


Козегез — одна из старейших фиом по про- 
изводству бытовой техники, известная с 1837 г. 
Основанная маркизом Буасси в деревушке Бер- 
ри во Франции, поначалу Козегез производила в 
основном прогрессивные по конструкции чугун- 
ные кухонные плиты, которые славились по всей 
Европе. Сегодня Козегез — престижная марка 
изысканной бытовой техники. Ассортимент очень 
широк: стиральные и посудомоечные машины, 
холодильники, микроволновые гечи, газовые, 
электрические, комбинированные и стеклокера- 
мические плиты. Сегодня фирма делает основ- 
ной упор на современную встраиваемую технику. 

В 1987 г. французская фирма Козеге$ вошла 
в промышленную группу Сапду. 

Познакомимся стехникой Коз!еге$ на примере 
встроенной стиральной машины с сушкой Е $1 100. 
Машина имеет габариты (ВхШхГ) 820х596х 
х 530 мм. загрузку до 5 кг белья при стирке и 2,5 кг 
при сушке, 18 программ стирки, включая програм- 
му ускоренной стирки слабо загрязненного белья 
(за 60 мин при температуре моющего раствора 
60°С) и грограмму для стирки шерсти, 2 програм- 
мы сушки (для хлопка и деликатных тканей). Про- 
должитель ность сушки устанавливается в преде- 
лах до 123 мин. Максимальная скооость враще- 





Рис. 3.3.2.7. Компоненты стиральной машины 2Х 1947 !Е 
(бак, барабан} 


ния барабана при отжиме 1000 об/мин. Баки бара- 
бан выполнены из нержавеющей стали. Имеются 
функции автоматической оегулировки уровня во- 
ды, клавиша "Суперполоскание", клавиша пере- 
ключения на скорость вращения барабана при от- 
жиме 400 об/мин, клавиша остановки с водой в ба- 
рабане, регулируемый термостат температуры 
воды от холодной до 90°С. 

Овальная форма бака позволяет обходиться 
для стирки меньшим количеством воды и эконо- 
мит энергию на ее нагрев. Максимальная по- 
требляемая мощность 2,15 кВт; при полной за- 
грузке машины расход воды составляет 75 л, 
расход энергии 1,2 кВтч. 

Стиральная машина встраивается в кухонный 
гарнитур; когда она не работает, то скрыта от 
глаз за декоративной деревянной дверцей “под 
старину” либо выполненной в современном ди- 
зайне. Дверца люка машины может иметь как 
правую, так и левую навеску. 

На рис. 3.3.3.1 приведена электрическая схе- 
ма стиральной машины 15$! 100, а на 
рис. 3.3.3.2 — циклограмма командоаппарата. 
Устройство машины показано на рис. 3.3.3.3 — 
3.3.3.6. Перечень комплектующих приведен в 
табл. 3.3.3.1. Жирным шрифтом выделены коды 
компонентов, совпадающих с компонентами сти- 
ральной машины Сапду Асёма 80. 
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Рис. 3.3.3.1. Электрическая схема стиральной машины $1 100. 


Таблица 3.3.3.1. Конструктивные элементы стиральной машины Козегез 1 $1 100. 


С О 


92932979 | Опора рукоятки КА 
92159755 | Рукоятка регулируемого термостата 
92159847 | Рукоятка таймера сушки 








92159714 | Панель бункера 
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Продолжение таблицы 3.3.3.1 


С 
















92799774 | Корпус в сборе 
Бункер распределителя моющих 


| Е 
средств 


101 
Е 


92149327 | Форсунка впрыска воды 


92621614 | Кулачок 

















Продолжение таблицы 3.3.3.1 


164а | 92892629 Скоба крепления противопомехового 
фильтра 






















200 


92427756 | Самозатягивающаяся гайка 












214 






2 92605930 | Прокладка бака 


15 

рт [замы 
224 
22 







92411891 





№ 
м 
— 
п 
о 
5 
+ 





Амортизирующая втулка 
92675891 | Фиксатор ТЭНа 
44 
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Продолжение таблицы 3.3.3.1 


С О 
Г [вы [6 
[5 [заб [омротны — — 


272 | 92601145 | Сливная трубка 












273 | 92607308 | Патрубок 


434а | 92941442 | Уплотнитель вентилятора сушки 
Заглушка 
ча 
м 





274 
275 






281 
86 

























448 | 90454133 | Верхний ТЭН 









Продолжение таблицы 3.3.3.1 


С О 
92130434 | Трубка 
63 


92607480 | Трубка 


4 
|464 | 92654516 | Переходник 
465 Форсунка впрыска воды 

Е 
Е 
Е 
87 
















4 
4 
4 









488а Вставка 
489 Заглушка 
Шнур питания 
492 Фиксатор ТЭНа 
499 Циркуляционный/сливной насос 
517 И крышка корпуса 
530 Крепежная гайка 
547 Кожух ИИ 
Проставка 

551 Магнитная защелка 


92784297 


5 92890482 | Скоба крепления реле уровня 


58 
568 Пружина кнопки 
92730167 | Шпилька 
|590 | 92139351 | Прокладка правого противовеса 
Прокладка левого противовеса 
92885896 ! Скоба кожуха крыльчатки 
Крепежный винт 


91606706 Табличка с перечнем программ 


(итал.) 


91607739 | Кожух сливного шланга 
92470384 | Хомут 






























ВВ 


55 





92881291 





553 
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Рис. 3.3.3.2. Циклограмма командоаппарата стиральной машины [$1 100. 
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517 
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Рис. 3.3.3.3. Компоненты стиральной машины [$1 100 (корпус, люк, панель управления). 
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Рис. 3.3.3.4. Электрические и гидравлические компоненты стиральной машины Ё$1 100. 
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Рис. 3.3.3.5. Компоненты стиральной машины [.$1 100 (бак и барабан). 
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Рис. 3.3.3.6. Компоненты стиральной машины [.$1 100 (узел сушки). 
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3.3.4. Стиральные машины О{ет 


Испанская фирма Обет начала свое сущест- 
вование в 1940 г. с производства механических 
комплектующих, а в 1955 г. ей были выпущены 
первые в Испании стиральные машины. Сегодня 
на испанском рынке бытовой техники она явля- 
ется абсолютным лидером. Ее завод стиральных 
машин в Бергара, в стране Басков на севере Ис- 
пании, ежегодно выпускает около 350 тыс. еди- 
ниц бытовой техники. В 1992 г. фирма Обе во- 
шла в промышленную группу Сапду. 

О{&5ет в основном специализируется на сти- 
ральных машинах с верхней загрузкой, однако 
выпускает и стиральные машины с фронтальной 
загрузкой, с сушкой, автоматические посудомо- 
ечные машины и сушильные машины. Техника 
О{5ет отличается постоянно обновляющимся 
дизайном. 

Большинство машин О{5ет нового поколения 
имеют бак из легкого, прочного, долговечного и 
химически инертного полипропилена со стекло- 
волокном. Это сводит к минимуму шум и вибра- 
ции при работе машины. Барабан выполняется 
из нержавеющей стали. Все металлические де- 
тали защищены от коррозии. 

Познакомимся с устройством изделий Обет 
на примере стиральной машины с верхней за- 
грузкой ЕТ 1013. Машина имеет электронный мо- 
дуль контроля скорости, бак из полипропилена, 
максимальную скорость вращения барабана при 
отжиме 1000 об/мин, кнопку “Половинная загруз- 


ка”, режимы интенсивной и деликатной стирки, 
функцию остановки с водой в баке. 

На рис. 3.3.4.1 дана принципиальная электри- 
ческая схема стиральной машины Обет ЕТ 
1013, а на рис. 3.3.4.2 — ее монтажная электри- 
ческая схема. 

Обозначения цветов проводов на монтажной 
схеме: 


ВЕ — белый; 

К — красный; 

СК — серый; 

МА — коричневый; 
АР — синий; 


АМ — желтый; 

УЕ — зеленый; 
МА — оранжевый; 
МЕ — черный; 

К$ — розовый; 

М! — фиолетовый. 


На рис. 3.3.4.3 приведена циклограмма ко- 
мандоаппарата стиральной машины Обет ЕТ 1013. 

Устройство машины показано на рис. 3.3.4.4 
и 3.3.4.5, а перечень соответствующих компо- 
нентов приведен в табл. 3.3.4.1. Жирным 
шрифтом выделены коды компонентов, совпа- 
дающие с компонентами стиральной машины 
Сапау Асёуа 80Р. Унификация комплектующих 
Сапау столь высока, что даже в машине совер- 
шенно иной компоновки (с верхней загрузкой) 
можно найти некоторые комплектующие от Асй- 
ма 80Р. 


Таблица 3.3.4.1. Конструктивные элементы стиральной машины О{5ет ЁТ 1013 







к | бы | 
[5 [в9нчо? | уорожотьо боров ржи —— 
5 
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52 
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70 
70а 













= бя 
[807 [авео перелив 
Гебе [авотв [прмн 


Бункер распределителя моющих 
средств 


















80002132 







92673870 | Рычаг 
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Продолжение таблицы 3.3.4.1 


| кд Описание 
134 Электромагнитный клапан 
138 | 80034556 | Сливной шланг 

138а Держатель сливного шланга 
142 Наливной шланг 


151 | 80015456 | Командоаппарат 


152Ь | 92125806 | Блок переключателей 


153 Реле уровня 

155 Световой индикатор 

155а Световой индикатор (белый) 
157 Жгут проводов 

Сливной насос 

164 Противопомеховый фильтр 


80001126 | Хомут 
201 | 80035132 | Передний фланец 


202 | 80035249 | Барабан 
203 | 80035157 


206 | 80024920 | Створка люка 










сл 


ВВ 











207 | 80010259 | Створка люка (с защелкой) 
208 | 80010242 
208а Левая пружина 


211 | 80000946 | Болт 
212 | 80000664 | Асбестовая шайба 


215 | 80001605 | Прокладка бака 
226 | 80001647 


Гете 


227 
230 | 92787316 | Хомут 
32 


2 92675891 | Фиксатор ТЭНа 


242а | 80002306 | Правая поужича подвески бака 


2426 | 80002298 | Левая пружина подвески бака 


244 | 80000755 | Шайба 
250 | 92697838 | Колодки 


251 | 80002322 | Амортизирующая пружина 
256 | 92851302 | Скоба 
59 


2 92673961 | Опора подвески 
271 | 80007818 
272 | 80033939 
273 | 80001589 


Правая пружина 





80010259 





Амортизирующая втулка 
















Уплотнитель дверцы люка 


Сливная трубка 





Патрубок 

274 | 80001845 | Соединительная трубка 
275 | 80001613 | Трубка 5х8 

278 |! 80001142 
281 | 92606227 


Хомут 





Уплотнитель 


Продолжение таблицы 3.3.4.1 


[поз |_кд | Он 
Терморегулятор 
290 


80036577 | Шкив 
292 | 80001704 
304 | 80015936 
473 | 80029390 
474 | 80032121 
479 | 80028202 

48За | 80019169 

Шнур питания 

















Ремень 





Уплотнительная прокладка 
Электродвигатель 


Тахометр 


Электронный модуль 


Угольные щетки 






Регулятор скорости отжима 
80002074 
80006885 | Ручка верхней крышки 
547 | 80001746 
568 | 92483916 

80000557 
80001720 
582 | 80001738 

80001191 

586 | 92730696 

587 | 92137306 

588 | 92134972 

80011828 
0011828 

624 | 80002736 

673 | 80002108 

679 0001910 

735 | 80002314 

736 | 80001035 

739 | 90454182 


510 


Рукоятка регулятора скорости 








Кожух электронного модуля 





Пружина кнопки 


Шпилька 






Прозрачная накладка-памятка 


Передний противовес 
Боковой противовес 


Винт 


Шпилька 
Ограничитель 


Сифон 






Лючок фильтра 


Пружина лючка 


Хомут 


Накладка рукоятки КА 
Накладка рукоятки 


Пружина 


Винт 





Кольцо рукоятки КА 





Кольцо рукоятки регулируемого термо- 
стата 





740 | 90454340 


789 | 80000466 
790 | 80031784 
792 | 80027261 


Скоба устройства блокировки 


Пружина устройства блокировки 





Рамка уплотнителя дверцы люка 


Подробную информацию об особенностях ре- 
монта стиральных машин О{ет можно найти в 
журнале "Ремонт и сервис", № 10(25) за 2000 г. и 
№ 1(28) за 2001 г. 
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Рис. 3.3.4.1. Принципиальная электрическая схема стиральной машины Обет ЕТ 1013 
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Рис. 3.3.4.2. Монтажная электрическая схема стиральной машины Обет ЁТ 1013 
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Рис. 3.3.4.3. Циклограмма командоаппарата стиральной машины О{$ет ЁТ 1013 
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Рис. 3.3.4.4. Компоненты стиральной машины Обет ЁТ 1013 (корпус, панель управления) 
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Рис. 3.3.4.5. Компоненты стиральной машины О15ет [ЕТ 1013 (бак, барабан, привод). 


3.3.5. Стиральные машины 
Бегпа 


Эмблема торговой марки ШБета — белый 
медведь. Фирма ведет свою историю с 50-х гг., и 
это солидный возраст на рынке бытовой техники. 
Сегодня товары с эмблемой Бега продаются в 
более чем в 70 странах мира. В последнее время 
регпа производит разнообразную гамму стира- 
льных, стирально-сушильных и сушильных ма- 
шин. Это современные модели с большим набо- 
ром автоматических программ. 

В ноябре 1993 г. Бета вошла в индустриаль- 
ную группу Сапау. Продукция с маркой Бегпа 
производится на тех же заводах, что и стираль- 
ные машины Сапду. 

Баки многих стиральных машин Шегпа изго- 
тавливаются из нового материала “фецеср”, ко- 
торый отличается долговечностью и хорошо по- 
глощает вибрации. В машинах Юегпа применяет- 


ся система стирки “ЧЕТ”, представляющая собой 
комбинацию обычной стирки в барабане с дели- 
катным воздействием падающей сверху воды. 

Технические характеристики некоторых сти- 
ральных машин Фегпа приведены в табл. 3.3.5.1. 

С технической точки зрения стиральные ма- 
шины Бета представляют собой вариации ма- 
шин, выпускаемых группой Сапду под другими 
торговыми марками (Гегом/ай, Обет и др.). Что- 
бы убедиться в этом, рассмотрим устройство 
стиральной машины с верхней загрузкой Бета 
[ВЕ2110 Т. 

На рис. 3.3.5.1 дана принципиальная электри- 
ческая схема стирапьной машины ШФета В 
2110 Т, а на рис. 3.3.5.2 —- ее монтажная элект- 
рическая схема. 

Обозначения цветов проводов на монтажной 
схеме те же, что и на сходной с ней схеме стира- 
льной машины Обет, приведенной в предыду- 
щем параграфе. 
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Рис. 3.3.5.2. Монтажная электрическая схема стиральной машины Ьегпа ЁВ1 2110Т 
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Рис. 3.3.5.3. Циклограмма командоаппарата стиральной машины ШБегпа [81 2110Т 
На рис. 3.3.5.3 приведена циклограмма Жирным шрифтом отмечены компоненты, 
командоаппарата стиральной машины Фегпа 18| совпадающие с компонентами стиральной маши- 
2110 Т, которая, как легко видеть, практически не ны Обет ЁТ 1013. Как нетрудно видеть, около 
отличается от соответствующей циклограммы 73 % комплектующих обеих машин совпадают, 
для стиральной машины Обет ЁТ 1013. что говорит о высокой степени унификации изде- 
Устройство машины ШФегпа ЕВ! 2110 Т по- лий группы Сапау. Взаимозаменяемость компо- 


казано на рис. 3.3.5.4 и 3.3.5.5, а перечень нентов стиральных машин, выпускаемых под 
соответствующих компонентов приведен в различными торговыми марками, облегчает вы- 
табл. 3.3.5.2. полнение ремонта этих изделий. 
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Рис. 3.3.5.4. Компоненты стиральной машины Ъегпа 2 В1 2110 Т (корпус, панель управления) 


Таблица 3.3.5.2. Конструктивные элементы стиральной машины Бега 1.812110 Т 






а жж [^^ о 

[36 [600 | Рио кома — 

[34800564 | Риолта рыутирувмоотериоетия — 
31 










92134964 | Направляющий стержень 
[55| 2945 
Г 65 | 80001951 | Собачка замка люка 


92137298 | Заглушка 


80036528 | Корпус в сборе 















Описание 


80007347 | Боковая панель 


76Ь 
76с 80007180 | Боковая накладка 

77 

79 

7Ь 









ОИ 
Г [завобнт [вит ния 
[в [998980 [переиянкя | 
[обо [926075 [пра 
Гель [но [рус | 


Бункер распределителя моющих 
80002132 средств 
114 92673870 | Рычаг 
80000342 | Крепежная скоба реле уровня 
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Рис. 3.3.5.5. Компоненты стиральной машины Бегпа ЁВ1 2110 Т (бак, барабан, привод) 


Продолжение таблицы 3.3.5.2 


Описание 


80015456 | Командоаппарат 


92205525 | Противопомеховый фильтр 





[ поз. |__ кд | Опиане 
Гоа [воз [55 — о | 
Левая пружина 


80018989 | Прокладка бака 

80006661 | Амортизирующая втулка 
92675891 | Фиксатор ТЭНа 

80002306 | Правая пружина подвески бака 
80002298 | Левая пружина подвески бака 
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Продолжение таблицы 3.3.5.2 


[пох к | сы 


256 | 92851302 | Скоба 

257 | 92863976 | Амортизирующая пластина 
259 | 92673961 
271 | 80007818 
272 | 80033939 
273 | 80001589 
274 | 80001845 
275 | 80024987 | Трубка 5х8 
278 | 80001142 
281 | 92606227 
286 | 80023609 
2876 | 92216498 
288 | 80008394 
290 | 80036577 | Шкив 
292 | 80001704 | Ремень 
304 | 80015936 
473 | 80029390 | Электродвигатель 
474 | 80019177 | Тахометр 

















Опора подвески 





Уплотнитель дверцы люка 


Сливная трубка 
Патрубок 


Соединительная трубка 


Хомут 
Уплотнитель 
ТЭН 

Термостат 30/90 


Терморегулятор 






Уплотнительная прокладка 


479 | 80028202 | Электронный модуль 
48За | 80019169 | Угольные щетки 
80001530 | Шнур питания 
519 | 80006885 
535 | 80024243 | Рукоятка 
92483015 
80000557 
574 | 80027840 
580 | 80001720 
582 | 80001738 | Боковой противовес 
80001191 
92730696 | Шпилька 


62134972 
80000466 | Скоба устройства блокировки 
80001167 | Пружина устройства блокировки 
80027261 | Рамка уплотнителя дверцы люка 


Ручка верхней крышки 






Пружина кнопки 
Шпилька 


Прозрачная накладка-памятка 


Передний противовес 





Винт 













3.4. Стиральные машины 
концерна Нес го|их 
(Еес\го!их, АЕС, Сапи$$!) 


Шведский концерн Несгошх — один из круп- 
нейших в мире производителей бытовой техни- 
ки. На самом насыщенном рынке сбыта — в Ев- 
ропе — он много лет удерживает первое место 
(около 18 % в секторе стиральных машин). При- 
чина такого успеха объясняется высокими потре- 
бительскими свойствами, исключительной на- 
дежностью и новизной технологических разрабо- 
ток. К международным торговым маркам концер- 
на относятся Несгомх, Хапиз$, АЕС, Епадапе, 
Кемпаг и др. Всего же техника концерна произ- 
водится под более чем 40 торговыми марками. 

Что касается собственно компании Несгацх, 
то она образовалась в 1919 г. при слиянии фирм 
Ёох (основана в 1901 г.) и Е/екготекКап!$Ка (осно- 
вана в 1910 г.). В момент образования основным 
видом выпускаемой компанией электробытовой 
техники были пылесосы, но в середине 20-х гг. к 
ним прибавились изобретенные в Швеции абсор- 
бционные холодильники. В 1944 г. в компанию 
влилось предприятие, производящее стираль- 
ные машины промышленного назначения, а в 
1951 г. фирмой была выпущена первая бытовая 
стиральная машина. С этого момента фирма 
стала одним из законодателей мод в данном сек- 
торе бытовой техники. О высочайшем техничес- 
ком уровне выпускаемой компанией Еесгоих 
техники для стирки свидетельствует, в частно- 
сти, тот факт, что фирма производит не только 
бытовые и промышленные стиральные машины, 
но также оборудование для их лабораторных ис- 
пытаний: машина \У/азсаюг РОМ 71МР служит 
тем эталоном, по результатам сравнения с кото- 
рым в заводских лабораториях и сертификаци- 
онных центрах определяется класс качества 
стирки стиральных машин. 


3.4.1. Стиральные машины Еесоих 


Конструкция стиральных машин Еесхгоих от- 
личается применением передовых технических 
решений. Благодаря модульной компоновке от- 
дельные узлы изделия доступны для техническо- 
го обслуживания (рис. 3.4.1.1). Корпус машины 
состоит из передней и задней половин, смонтиро- 
ванных на несущем основании. Оцинкованные 
части корпуса с двойным покрытием (рис. 3.4.1.2), 
барабан и бак из нержавеющей стали гарантиру- 
ют защиту от коррозии при воздействии пара, 
влаги и моющих средств. 
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Рис. 3.4.1.1. Модульная компоновка стиральных машин 
Еесгоих 


Многие компоненты стиральных машин Еес+- 
го|их выполнены из разработанного фирмой ма- 
териала Сагрогап, стойкого к механическим на- 
грузкам и коррозии, обладающим хорошими зву- 
ко- и теплоизолирующими характеристиками и 
возможностью вторичной переработки. 

Машины последних лет выпуска отличаются 
современным внешним видом (дизайнерская ли- 
ния АрПа $0й). 

В большинстве стиральных машин Ыесгомх 
применяется система Огес{ Зргау (прямое впры- 
скивание воды), благодаря которой белье в бара- 
бане в процессе стирки находится под непрерыв- 
но действующим водяным душем (рис. 3.4.1.3). 
Подача в бак моющего раствора производится с 
помощью специального циркуляционного насоса. 
Расход воды в контуре рециркуляции — 8 л/мин. 

Система АЕС (Ащотайс 1еуе! Соп{го!) автома- 
тического контроля уровня воды в баке применя- 
ется в сочетании с Онесё Зргау и обеспечивает 
соответствие уровня воды количеству и типу за- 
груженного в машину белья. После того как бе- 
лье пропиталось водой, ее подача отключается, 
в результате чего достигается экономия воды, 
расходуемой на ее нагрев электроэнергии и мо- 
ющего средства. 

Программа $мее{ \ММауе (“Ласковая волна”) для 
стирки шерстяных и деликатных тканей выполня- 
ется при реверсивном вращении барабана со ско- 
ростью 36 об/мин при постоянной температуре мо- 
ющего раствора и повышенном уровне воды в ба- 
ке. В результате реверсивного вращения возника- 





1 Сталь 
2 Оцинковка 
3/4 Двойная окраска 


Рис. 3.4.1.2. Структура покрытия корпусных элемен- 
тов конструкции 


ет эффект “качелей”, когда шерстяные изделия не 
падают, достигнув верхней точки барабана, а со- 
скальзывают по его внутренней поверхности. Та- 
кой режим стирки сводит кнулю усадку ткани. 

В ряде моделей имеется особо деликатный 
режим “Ручная стирка”, позволяющий стирать в 
машине вещи, предназначенные только для руч- 
ной стирки. 

Программа "Экономичная стирка" дает сниже- 
ние расхода электроэнергии до 40 % за счет уве- 
личения стадии механического воздействия на 
белье при температуре 60...65°С. 

Для максимально эффективного удаления ор- 
ганических загрязнений предусмотрена В!О-фа- 
за стирки, которая выполняется при 30...40°С и 
позволяет наиболее эффективно использовать 
биодобавки (энзимы), содержащиеся в совре- 
менных моющих средствах. 

Во многих моделях стиральных машин Еес{- 
гих применяется система управления Ри22у 
од, с помощью которой контролируется вы- 
полнение как отдельных этапов программы, так 


^ 
=. 


м 





Рис. 3.4.1.3. Система О/гес! $ргау: 1 — циркуляционный на- 
сос, 2 — циркуляционная трубка, 3 — впрыск мо- 
ющего раствора в бак 
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процесса стирки в целом. Ход выполнения про- 
граммы отражается на специальном дисплее. 

Все полноразмерные модели с фронтальной 
загрузкой оборудованы системой контроля ба- 
лансировки АВС (Асёуе Ва!апсе Согиго|), при ко- 
торой на стадии отжима осуществляется пере- 
распределение белья в барабане до тех пор, 
пока оно не будет уложено равномерно. Это по- 
зволяет существенно снизить шум и вибрации 
при отжиме. При обнаружении дисбаланса вы- 
полнение программы останавливается и путем 
реверсивных вращений барабана происходит 
перераспределение в нем белья. Затем включа- 
ется пробный отжим. Если баланс достигнут, 
начинается полный отжим. Если дисбаланс все 
равно присутствует, перераспределение белья 
в барабане продолжается указанным способом 
до получения необходимого результата (макси- 
мум в течение 10 мин). Если дисбаланс устра- 
нить не удается, система АВС обеспечивает от- 
жим на максимально возможной именно при та- 
ком дисбалансе белья скорости вращения бара- 
бана. 

Система контроля пеноообразования ($-Зуз- 
+ет) регистрирует образование избыточной пены 
на этапах полоскания и отжима. При обнаруже- 
нии избытка пены включается сливной насос для 
ее откачки. В результате значительно улучшает- 
ся качество полоскания, а белье, постиранное в 
машине с такой системой, не вызывает аллерги- 
ческой реакции у людей, страдающих аллергией. 
Поэтому иногда для таких систем используют 
термин “антиаллергические”. 

Стиральные машины Еесгомх оснащены си- 
стемой автоматического охлаждения воды перед 
сливом в канализацию. Это позволяет избежать 
температурных нагрузок на трубы канализации, 
вызываемых сливом горячей воды. 

Надежность и безопасность стиральных ма- 
шин Еестомх обеспечивается системой защиты 
от перелива (Апё Ноод Зу$ет). Если по какой-то 
причине уровень воды в баке превышает допус- 
тимый, происходит автоматическое перекрытие 
подачи воды. 

В стиральных машинах с сушкой применяется 
система Тиго Огу, которая обеспечивает сушку 
выстиранного белья нагретым сухим воздухом. 
Барабан при этом вращается реверсивно, благо- 
даря чему достигается равномерное просушива- 
ние белья. Процесс сушки заканчивается фазой 
разрыхления, чтобы белье не становилось слиш- 
ксм мятым. Цикл сушки можно программировать 
либо по времени, либо по степени остаточной 
влажности. 

Технические характеристики некоторых сти- 
ральных машин Ыестоих приведены в табл. 
3.4.1.1 и 3.4.1.2. 


Рассмотрим устройство стиральных машин 
Еесхгоих на примере стиральной машины с суш- 
кой Е\// 1455 У/Е. Машина принадлежит к совре- 
менному поколению изделий Еестомх, имеет 
электронную систему управления Риуг2у одс. Ее 
основные технические характеристики приведе- 
ны в табл. 3.4.1.3. 

На рис. 3.4.1.4 приведена принципиальная 
электрическая схема стиральной машины 
Е\\/ 1455 \/\Е, а на рис. 3.4.1.5 — ее монтажная 
схема. 


Таблица 3.4.1.3. Основные технические ха- 
рактеристики стиральной машины с сушкой Еес- 
{гоих ЕМУ 1455 М/Е 






Параметр 


Номинальное напряжение, В 220...230 


Номинальный ток, А 10 












Частота вращения барабана, об/мин: 






— при отжиме 
— при стирке 






Сливной насос 






` 


Мощность, Вт 
Производительность, л/мин 
Сопротивление обмотки, Ом 










Циркуляционный насос 













Мощность, Вт 17 
Производительность, л/мин 12,5 +8 
Сопротивление обмотки, Ом 200 





Мощность, Вт 
Сопротивление, Ом 






1950 
27 
700 + 700 
75475 
4,4 
14 


67...35 
160...95 







ТЭН сушки (двухсекционный) 





Мощность, Вт 
Сопротивление, Ом 









Уровни залива воды 







Уровень 1, л 
Уровень И, л 











Реле уровня 









Уровень |, мм вод. ст. 
Уровень 1, мм вод. ст. 
Уровень “предотвращение пены”, 













ММ ВОД. СТ. 55...20 
Уровень перелива, мм вод. ст. 390...240 
Уровень включения ТЭНа, мм вод. ст. 48...18 





Электромагнитный клапан (стирка) 


Пропускная способность, л/мин 
Сопротивление обмотки, Ом 









Электромагнитный клапан (сушка) 


Пропускная способность, л/мин 
Сопротивление обмотки, Ом 
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Продолжение таблицы 3.4.1.3 


О И 


Электродвигатель 
Тип | Коллекторный 


Потребляемая мощность при стирке, Вт 180 
Потребляемая мощность при отжиме, Вт 360/700 
Скорость вращения вала при отжиме, 
об/мин 
Сопротивление обмотки ротора, Ом 


Сопротивление обмотки статора, Ом 
ду клеммами 


5и 10) 
Сопротивление обмотки тахогенератора, 
Ом 125...150 
Устройство блокировки люка 


Время срабатывания при закрытии, сек 
Время срабатывания при открытии, сек 


Датчик температуры 


Сопротивление при 25 °С, Ом 
Сопротивление при 90 `С, Ом 
Сопротивление при 120 °С, Ом 


Датчик температуры 
(контроль влажности) 


Сопротивление при 25 ЭС, Ом 
Сопротивление при 80 `С, Ом 


Мотор сушки 


Мощность, Вт 
Сопротивление, Ом 


Термостат сушки 85...45 (+ 3) 


(нормально 
открыт) 


Температура, ы =. 


Термостат перегрева 
Температура, °С 98 
(нормально 
закрыт) 


Термостат ручного сброса 


Температура, а 150 (+ 3) 
(нормально 


закрыт) 





Устройство стиральной машины Е\\/ 1455 У/Е 
показано на рис. 3.4.1.6— 3.4.1.11, а перечни со- 
ответствующих конструктивных элементов даны 
в табл. 3.4.1.4 — 3.4.1.9. 


Таблица 3.4.1.4. Конструктивные элементы 
стиральной машины Е\/\ 1455 У/Е (корпус) 


[п | ом | 
зов [| азбтлт-яол 


124 72 31-37/4 Корпус, передняя часть 
300А 124 77 79-42/2 Корпус, задняя часть 





Продолжение таблицы 3.4.1.4 


303 124 58 13-10/8 Основание 
Цоколь 


312 Дверца люка 
323 Оканговка задняя 
325 Защелка 

56ЗА Шпилька 
563С 124 06 74-00/0 

586 Опора передней ножки 


Таблица 3.4.1.5. Конструктивные элементы 
стиральной машины Е\\/ 1455 \М/Е (верхняя 
крышка и панель управления ). Части, отмеченные 
звездочкой ( * ), поставляются совместно 


Патрон красной лампы 






















































Втулка 





























124 76 35-20/2 
124 76 36-10/1 Патрон зеленой пампы 


313 Верхняя крышка 
500А 124 79 67-30/8 Руксятка таймера 
124 73 60-00/9 


Кнопка открывания дверцы 
люка 














Рукоятка селектора программ 














[2 
м 
[9] 





525В 124 73 62-01/3 


525С 124 00 81-10/7 
124 50 13-30/3 Переключатель 


124 77 80-0018 Брызгозащитный щиток 









Толкатель 











545 
550 
594 
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Таблица 3.4.1.6. Конструктивные элементы 
стиральной машины Е\/М 1455 \М/Е (баки 
барабан) 







Код Описание 


115 Манжета 
125 Кольцо 
130 Уплотнение 
130Х Сальник 
250 Барабан в сборе 

251 Шайба 
251А Амортизатор 

253 Ремень 

54 Крестовина 
255 Подшипник 42х80х37 


257А 124 01 84-50/5 Передний противовес 


124 01 95-01/4 | Пружина подвески бака 


260А 124 01 94-01/7 | Пружина 


260 - 

262 5024 97 01-00/9 | Накладка барабана 
13 - 
20 













ВВ 


264 ЕЕ 

5 Обечайка 

5 Передний фланец 

523 Опора бака 
[_1240221-000__ 


531В 124 02 21-00/0 Винт М10х24 









563 124 00 41-00/2 | КРепежный палец 
амортизатора 
124 66 60-00/3 | Фиксатор ТЭНа 
124 00 11-02/1 | Скоба 


124 65 98-00/5 | Шайба 


56ЗА 


1 
591 


Таблица 3.4.1.7. Конструктивные элементы 
стиральной машины Е\/\/ 1455 \/\/Е (гидравличе- 
ская система) 





124 54 26-00/0 | Форсунка 


| Поз. | 
Циркуляционная трубка 
111 Наливной шланг 
Сливной шланг 
Воздушная камера 
Распределительный механизм 
127А Переходник 






















Продолжение таблицы 3.4.1.7 


[поз | д | Опа 
130С Уплотнение ЭК 
1300 Уплотнительная прокладка 


а моющих 
Регулятор 

Коллектор в сборе 
Е 


124 01 48-00:/5 | Пружина 


260А 124 81 64-00/4 Защелка бункера 


307 5024 50 85-00/1 | Бункер в сборе 


338 124 00 66-10/8 | Держатель сливного шланга 


Рычаг распределительного 
124 73 24-00/5 НИ, 


509В 124 08 28-010 | Патрубок ЭК 
124 00 86-10/6 Крышка фильтра 


527 5021 51 48-00/3 | Переходник 
0 : 






140 
143 
145 
260 










54 124 00 60-00/2 | Хомут, 9 65 


5408 124 26 82-00/1 Хомут циркуляционной трубки, 


ы 


о. 
— 
[эе) 


124 60 86-08/4 Фиксатор шланга 


550 124 57 99-000 Заслонка 





Таблица 3.4.1.8. Конструктивные элементы 
стиральной машины ЕМ/ 1455 МУ/Е 
(электрическая часть) 


[п | к | би 
[4 [| затматоме | Элетродвиннеь | 
[8 [ 1ва25еоыв |[блениное | 
Циркуляционный насос 
Устройство блокировки люка 
Го | 1240325406 [тон 
124 53 35-334 Реле уровня двухуровневое 
[48 _[ паводков [Дечиктеитевуы | 
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==... ---.-ьо 





Плата панели 
управления 









1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
Электродигатель 


Главная плата управления 





Рис. 3.4.1.4. Принципиальная электрическая схема стиральной машины ЕЙ! 1455 УУЕ 


Продолжение таблицы 3.4.1.8 






124 01 70-00/9 
124 90 16-11/2 


Трубка реле уровня 
Патрубок 













531С 124 02 22-00/8 


538 В 124 71 13-00/2 Скоба распределительного 
механизма 
124 00 75-00/0 Защита устройства блокиров- 
ки люка 


550С | 12458 95-14/3 | КОЖУХ циркуляционного 
насоса 


Кожух микровыключателя 

































Таблица 3.4.1.9. Конструктивные элементы 
стиральной машины Е\М/ 1455 \М/Е (узел сушки). 
пе к [ба | 
о паваевьюя пн | 
124 52 09-000 | Трубка 

| 130 | 12426 36-049 | Рамка 
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АБ [1 ПВ] 


м Электродвигатель 


И 124.96130/ 
124.17791/! 
ра и Е Е ИЕ] 


= 


и 























т РЕ ГЕИ 
[_] 
= 


р х 
НЙ] 











Реле уровня 






Воздушная 
камера бака 
[] 
|] 


г} ВАСК 

ров СЕРЕНГЕТИ) 
= — 
— — < ВРО\УМ 








Термостат перегрева 
124.13950/ 





Ре ВСЕ 
е-7 СЯЕЕМ 

Датчик 

температуры 


ТЗНы (сушка) 


124.16930/ 
Е 


Помехоподаляющий фильтр 

















5 ВО 
ЕЕ 
= 124.93290/ 
[124.11050/ ] "Земля" сушки 
< ге  ВАСК Земля” несущей 
ав панели 
“Земля” бака 
Земля” 
“Земля” злектро- “Земля” ТЭНа 
двигателя 
124.18230/ 

ЭК системы 
конденсации ЕТ 


ЭК холодной |-| == ЗЕЕ Ежи Ерин Еее 
воды 


ИЦ 


ИИ Е ИЕ 





















== 


124.18250/| 3 





Главная плата 
управления 







124.17550/ 


Рис. 3.4.1.5. Монтажная электрическая схема стиральной машины ЕИ/ 1455 ИЕ 


Продолжение таблицы 3.4.1.9 


НЕ НЙ о о 
[14 [| з24274ети8 | Кощеноаторьли 
[авт [авик [в о 




















Продолжение таблицы 3.4.1.9 


о еше т 
Верхняя теплоизоляция 
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Рис. 3.4.1.7. Конструктивные элементы стиральной ма- 
шины Е\’/ 1455 ИЕ (верхняя крышка и панель 
управления) 





Рис. 3.4.1.6. Конструктивные элементы стиральной 527 — 8 _„/— 5098 
машины ЕИ/ 1455 ИЕ (корпус) 1300 —© 


191 - 1 





Рис. 3.4.1.8. Конструктивные элементы стиральной Рис. 3.4.1.9. Конструктивные элементы стиральной ма- 
машины ЕИ/ 1455 ИГЕ (бак и барабан) шины Е\/ 1455 ИЕ (гидравлическая система) 
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Рис. 3.4.1.10. Конструктивные элементы стиральной 
машины ЕИ/ 1455 УЕ (электрическая часть) 


Вход в диагностический режим 


Для входа в диагностический режим стираль- 
ных машин Еесхго|их: 

1. Поворачивают рукоятку селектора про- 
грамм стирки на три позиции против часовой 
стрелки, начиная от положения “0” (ОЕР ). 

2. Нажимают первую кнопку слева на панели 
управления машины, и тут же нажимают ее 
снова. 

3. Поворачивают рукоятку селектора про- 
грамм стирки на десять позиций против часовой 
стрелки. 

4. Сразу же переводят селектор на третью по- 
зицию, повернув его по часовой стрелке. 

5. Нажимают первую кнопку слева на панели 
управления машины и тут же нажимают ее снова. 

Эти операции нужно выполнить в течение не 
более чем 6 сек. 


Рис. 3.4.1.11. Конструктивные элементы стиральной 
машины Е\ 1455 ИЕ (узел сушки) 





Рис. 3.4.1.12. Последовательность режимов вращения 
при диагностике электродвигателя 


О входе машины в диагностический режим 
свидетельствует одновременное мигание всех 
жидкокристаллических (ЖК) индикаторов. 

Этапы диагностики описаны в табл. 3.4.1.10. 
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Таблица 3.4.1.10. Этапы диагностики стиральной 
машины 


[этап Длительность Выполняемые операции 


Залив холодной воды до 1-го уров- 
ня в отделение моющих средств 
для основной стирки и циркуляци- 
онный насос. 

Последовательно загораются все 
ЖК индикаторы. 




































В течение за- 
лива воды 


В течение 
залива воды 


-- Е 





Отжим (200 об/мин) с водой в баке. 


Последовательно загораются все 
ЖК индикаторы. 


Перед отжимом дважды (по часо- 
вой, а затем против часовой стрел- 
ки) выполняется вращение бараба- 
на со скоростью 55 об/мин, после 
чего выполняется вращение со ско- 
ростью 85 об/мин. 


Только для моделей с возможно- 
стью подключения к магистрали го- 
рячей воды: 


Запив горячей воды в отделение 
моющих средств для основной 
стирки. 



























Последовательно загораются все 
ЖК индикаторы. 





Если реле уровня переключается в 
положение “пустой бак", возможен 
залив холодной воды до 1-го уров- 
ня в отделение моющих средств 
для основной стирки. 











Последовательно загораются все 
ЖК индикаторы. 






Выполняется слив, включается 
ТЭН, пока реле уровня не переклю- 
чится в положение “пустой бак”. 


После этого последовательно заго- 
раются все ЖК индикаторы. 


Только для машин с сушкой : 

На 8 сек на половинную мощность 
включается ТЭН сушки (для про- 
верки второй секции ТЭНа повора- 
чивают рукоятку селектора про- 
грамм и ждут около 2 мин; для во- 
зобновления цикла диагностики 
поворачивают рукоятку в прежнее 
положение). 


Слив и диагностика электродвига- 
теля (см. рис. ниже). 
Только для машин с сушкой: 


Включается вентилятор сушки и ЭК 
контура конденсата влаги. 





Последовательность режимов вращения ба- 
рабана при диагностике электродвигателя, вы- 


полняемой на 6-м этапе, приведена на 
рис. 3.4.1.12. 
Если при выполнении диагностического 


цикла повернуть рукоятку селектора программ, 
в течение нескольких минут будет повторять- 
ся текущий этап диагностики. Чтобы вернуть- 
ся к дальнейшему выполнению цикла диагнос- 
тики, рукоятку поворачивают в исходное поло- 
жение. 

Если первый ЖК индикатор, отражающий со- 
стояние режима стирки, остается горящим в те- 
чение всего цикла диагностики, то несправен или 
замкнут накоротко датчик температуры 


Ручной режим диагностики 
Диагностика в ручном режиме может быть вы- 


полнена только по окончании автоматического 
цикла диагностики. Поворачивают рукоятку се- 
лектора программ на одну позицию против часо- 
вой стрелки в положение “конец цикла диагнос- 
тики” (позиция № 4). При правильном выполне- 
нии этого шага ЖК индикаторы загораются одно- 
временно. 

Для ввода данных диагностики на плату 
управления машиной достаточно нажать кнопку 
или повернуть рукоятку селектора программ. При 
правильном выполнении этого шага ЖК индика- 
торы загораются одновременно. 


Проверка селектора программ стирки 
($1 на рис. 3.4.1.13). 


Положение рукоятки селектора программ (но- 
мер выбранной программы стирки) отражается в 
виде комбинации светящихся ЖК индикаторов в 
двоичном коде. Длительность высвечивания не 
превышает 10 сек. При повороте рукоятки селек- 
тора или нажатии кнопки высвечивается новый 
КОД. 

При повороте рукоятки селектора по часовой 
стрелке позиции “1! соответствует состояние 
“ВЫКЛ”. Не следует переводить селектор в поло- 
жение “ВЫКЛ” до окончания цикла диагностики, 
так как машина выключится автоматически. 


Проверка второго селектора 
(52 на рис. 3.4.1.13). 


Проверка второго селектора (в зависимости 
от модели стиральной машины это может быть 
селектор программ сушки или селектор выбора 
скорости вращения при отжиме) производится 
так же, как и проверка селектора программ 
стирки. Единственная разница состоит в том, 
что положению “отмена отжима” (или “отмена 
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[__ С1.5-С1.6 | 


РЕЕЕ С1.3-С16 
ГГ = ©1215 





мы | ВКЛ/ВЫКЛ 








Рис. 3.4.1.13. Рукоятки и ЖК индикаторы на панели 
управления стиральной машины 


сушки” в машинах с сушкой) соответствует по- 
зиция рукоятки "0”, а последней является пози- 
ция “11”. 


Таблица 3.4.1.11. Набор комбинаций ЖК 
индикаторов как отражение позиции рукоятки 
селектора программ в двоичном коде 


Положение 
рукоятки 
селектора программ 


Двоичный код 
(комбинации ЖК индикаторов) 


Только для второго селектора: 
не горит ни один ЖК индикатор 





— 
© 


— 
№ 
т РЕ 
= 
= 
— 
[|5 
Вы 
— 


с 

ЕВЕ ЕС 
2 В стаи И 
ВИ Че 
ЕР 
ПСТ Е—Р Е 
ВАР ТЕ ВЕ 
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Продолжение таблицы 3.4.1.11 





Набор комбинаций ЖК индикаторов, отвечаю- 
щих положениям рукоятки селектора программ, 
приведен в табл. 3.4.1.11. 

Схема замыкания контактов селектора про- 
грамм стирки приведена на рис. 3.4.1.14. 


Проверка кнопок 


При нажатии на кнопку загораются ЖК инди- 


каторы: 
О для левой кнопки (Т1) — индикатор 16; 
О для центральной кнопки (Т2) — индика- 
тор Ё7; 


О для правой кнопки (ТЗ) — индикатор 18. 


Выход из диагностического режима 


Для выхода из режима диагностики выключа- 
ют стиральную машину, затем вновь включают 
ее и выключают еще раз. 


3.4.2. Стиральные машины АЕС 


А!етет ЕеК!г{а{$ СезеЙзсвай (АЕС) — одна 
из самых известных в мире немецких фирм. Во 
всем мире техника АЕС ассоциируется с такими 
понятиями, как немецкое качество, долговеч- 
ность и престиж. С 1994 г. АЕС входит в состав 
шведского концерна “ЕНесгоих”. 

История фирмы началась в конце ХХ в. с про- 
изводства бытовой техники, использующей элек- 
тричество. В 1896 г. каталог АЕС включал восе- 
мьдесят "электрических бытовых и кухонных при- 
боров для домашнего использования”. К тому 
времени уже были разработаны принципы конст- 
рукции пылесоса, стиральной и посудомоечной 
машин. Однако для их реализации требовался 


компактный преобразователь электрической 
энергии в механическую. Такое устройство — 
трехфазный электродвигатель — разработал 


наш соотечественник Михаил Доливо-Доброво- 
льский, который в 1884 г. поступил на работу в 
АЕС. 

К 50-м гг. ХХ века АЕС представлял собой 
огромный промышленный концерн, выпускаю- 
щий самолеты, лифты, электроинструмент, элек- 
тродвигатели, имеющий собственные разработ- 
ки в области самых разных передовых техноло- 


гий — от жидкокристаллических дисплеев до во- 
енных систем слежения. Стиральные машины 
начали производиться в Нюрнберге в 1951 г. и 
назывались ГАМАГОИХ. В 1958 г. была выпущена 
первая полностью автоматическая стиральная 
машина, которая впоследствии стала самой про- 
даваемой в Европе и название которой носят все 
модели, выпускаемые сейчас компанией ОКО- 
[ ауата{. Это была первая машина, которая не 
только стирала, но также полоскала и отжимала 
белье. АЕС становится непререкаемым лидером 
в области разработки и производства автомати- 
ческих стиральных машин. В 1976 г. была выпу- 
щена стиральная машина с рекордно низким 
энергопотреблением, в 1983 г. появляется пер- 
вая стиральная машина с электронным управле- 
нием, а в 1987 г. впервые применена система 
управления ГУ72У ГОСС. В 1997...1998 гг. раз- 
рабатываются и применяются новые технологии 
прямого впрыска воды “АВТ”, позволившие зна- 
чительно улучшить показатели стирки при сни- 
жении потребления воды и электроэнергии. 

Вся выпускаемая в наши дни техника АЕС раз- 
бита натри класса: “базовый” (приборы, обладаю- 
щие всеми основными функциями и отвечающие 
самым высоким стандартам качества), “комфорт” 
(приборы, обладающие дополнительными функ- 
циями и низким энергопотреблением) и “экст- 
ра” — приборы с высочайшими функциональны- 
ми характеристиками. Маркировка “Урда!” в по- 
следних моделях АЕС означает возможность да- 
льнейшей модернизации (“апгрейда”) изделия. 

Всего с 1975 г. потребление воды и электро- 
энергии при стирке в автоматических стираль- 
ных машинах снизилось со 140 л до 39 лис 3,2 
до 0,89 кВт. Уровень шума при работе стираль- 
ной машины за последние 10 лет был снижен 
вдвое и у новых моделей 8-й серии не превыша- 
ет 43 дб. В 1999 г. на международной выставке 
ООМОТЕСНМКА-99 были представлены новые 
стиральные машины с расширенным загрузоч- 
ным люком, максимальной скорость вращения 
барабана при отжиме 1800 об/мин и рядом спе- 
циальных программ деликатной стирки, напри- 
мер, ЕАЗУ 1КОМ — программа для стирки “неде- 
льной нормы” мужских рубашек, после примене- 
ния которой не образуются складки. 

Стиральные машины АЕС оснащены рядом 
современных функциональных систем, которые, 
благодаря набору датчиков наличию и электрон- 
ной системы управления, позволяют решить за- 
дачи максимально эффективных стирки, поло- 
скания и отжима белья. 

Система — Адиа-Соп!го, — показанная на 
рис. 3.4.2.1, предохраняет стиральную машину 
ст перелива воды: и утечек, связанных с повреж- 
дением заливного шланга. При возникновении 
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Ааца-Согго! 


Двухслойный 
подводящий 
шланг 


Выключатель- 
поплавок 


Сливной 


р предохраняющая 


от протечек 


Рис. 3.4.2.1. Система Адиа-Сотго! защиты от утечек 
воды 


утечек система сигнализации Адица-Аагт дает 
предупредительный звуковой сигнал. 

Система Фепзойгогис служит для контроля 
уровня пены в барабане стиральной машины. 
В случае, если зарегистрировано наличие избы- 
точной пены, набор оборотов барабана прекра- 
щается, и происходит дополнительный долив во- 
ды. Выход на номинальный режим отжима про- 
исходит только после достижения допустимого 
уровня пены в барабане (рис. 3.4.2.2). 


5 об/мин 


5 






100 


==-=------- © 


Рис. 3.4.2.2. Система Зепзопгогис контроля уровня пены 


Электронная система Ч9К$З (Некхгог!зсвез 
ОпмисН-Когиго| ип@ Когекиг-бу$ет) служит 
для контроля дисбаланса белья в барабане. 
“Био-фаза” программы стирки (В!О-ргодгат) 
обеспечивает 20-минутную стирку белья при 
температуре 40°С (наиболее оптимальной для 
эффективного воздействия биокомпонентов мо- 
ющих средств), и лишь после этого достигается 
выбранная пользователем температура стирки. 

Система А.В.Т. (Адуапсед Етзе Тесвпоюду) 
позволяет, при обнаружении остатков нераство- 
ренного стирального порошка выполнить ряд 
дополнительных полосканий белья, чтобы уда- 
лить остатки моющего средства. 


Система УАНМОМАТГС (рис. 3.4.2.3) позволя- 
ет избежать образования складок при отжиме 
деликатных тканей. Длительность высокоскоро- 


об/мин 


1400 


® - раскладка белья 





Рис. 3.4.2.3. Система УАКОМАТ!С отжима деликатных 
тканей 


стных периодов вращения барабана увеличива- 
ется постепенно, в промежутках между этими 
периодами выполняется перераспределение бе- 
лья в барабане путем попеременного вращения 
его с малой скоростью в противоположных на- 
правлениях. 





Рис. 3.4.2.4. Цифровой дисплей стиральной машины. 
1 — индикатор скорости вращения барабана при 
отжиме, 2 — индикатор остаточной влажности 
белья, 3 — индикатор времени задержки начала 
работы программы 


Цифровой дисплей стиральной машины 
(рис. 3.4.2.4) имеет индикаторы скорости враще- 
ния барабана при отжиме (1), остаточной влаж- 
ности белья (2) и введенного пользователем 
времени задержки начала выполнения програм- 
мы (3). Это время может достигать 19 ч, благода- 
ря чему работы машины может быть начата, на= 
пример, в момент действия низкого (ночного) та- 
рифа на электроэнергию. 

Технические характеристики некоторых сти- 
ральных машин АЕС приведены в табл. 3.4.2.1. 


Рассмотрим устройство стиральных машин 
АЕС на примере машины с верхней загрузкой 
ОКО-Гауата! 4940. Эта модель имеет элетрон- 
ную систему управления, ряд специальных про- 
грамм стирки (укороченную, экономичную, 
интенсивную, ВЮ), систему контроля дисбалан- 
са бель ЦК$. Ее технические данные приведе- 
ны в табл. 3.4.2.2. 
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Таблица 3.4.2.2. Основные технические характеристики стиральной машины ОКО-Гауата 4940 






И МООИ 


Частота вращения барабана, об/мин: 


— при отжиме 
— при стирке 


55 
Номинальная загрузка сухого белья, кг 


Сливной насос 
















1200 









Мощность, Вт 
Производительность, л/мин 
Сопротивление обмотки, Ом 








Мощность, Вт 
Сопротивление, Ом 









Уровни залива воды 





Уровень |, л 

Уровень 1, л 

Уровень 1! л 

Уровень “предотвращение пены", л 
Уровень перелива, л 
Уровень включения ТЭНа, л 












Реле уровня 



















170/75 
200/100 
250/170 


Уровень |, мм вод. ст. 
Уровень !!, мм вод. ст. 

Уровень Ш, мм вод. ст. 

Уровень “предотвращение пены”, 

ММ ВОД. СТ. 

Уровень перелива, мм вод. ст. 
Уровень включения ТЭНа, мм вод. ст. 













50/25 
450/390 
150/40 
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_  Парамеар | Значение _ 


Циркуляционный насос 





Производительность, л/мин 
Мощность, Вт 
Сопротивление обмотки, Ом 







Регулируемый термостат 






Диапазон, °С 










Электромагнитный клапан 


Пропускная способность, л/мин 
Сопротивление обмотки, Ом 











Электродвигатель 











Тип 

Потребляемая мощность при стирке, Вт 
Потребляемая мощность при отжиме, Вт 
Скорость вращения вала при стирке, 
об/мин 

Скорость вращения вала при отжиме, 
об/мин 

Передаточное число шкива 
Сопротивление обмотки ротора, Ом 


Коллекторный 
250 
350 














(между клем- 


























мами 8 и 9) 
Сопротивление обмотки статора, Ом 1,2 
(между клем- 
мами 5 и 10) 
Сопротивление обмотки тахогенератора, 135 
Ом | (между клем- 





мами Зи 4) 









Устройство блокировки люка 


Время срабатывания при закрытии, сек 
Время срабатывания при открытии, сек 













Плата управления 


Рис. 3.4.2.5. Принципиальная электрическая схема стиральной машины ЦКЦ -ЁГауата# 4940 
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Заземление лицевой панели 


Рис. 3.4.2.6. Монтажная электрическая схема стиральной машины ОКО-Ёауатай 4940 


На рис. 3.4.2.5 приведена принципиальная 
электрическая схема стиральной машины ОКО- 
- ауата{ 4940, а на рис. 3.4.2.6 — ее монтажная 
схема. 

Условные обозначения на электрических схе- 
мах стиральных машин АЕС: 

1 — уровень [{ реле давления; 

2 — уровень Й реле давления; 

3 — уровень ! реле давления; 

АЗ — уровень "предотвращение складок”; 

О — уровень перелива; 

АЕ — уровень включения ТЭНа; 

АР$ — противопомеховый фильтр; 


Е\МЕ — электромагнитный клапан залива хо- 
лодной воды; 

МОБ — плата управления (электронный мо- 
дуль}; 

МОТ — электродвигатель; 

МТ! — шаговый электродвигатель командоап- 
парата; 

РС — рециркуляционный насос; 

Р\У — сливной насос; 

1/0 — сетевой выключатель “ВКЛ/ВЫКЛ”; 

АА — кнопка программы “Антиаллергия” (до- 
полнительное полоскание); 

ВС — ТЭН; 
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Рис. 3.4.2.7. Циклограмма работы стиральной машины ОКО-Ёауатае 4940 
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ЗРТ — устройство блокировки люка; 

ТНК — регулируемый термостат; 

УО\ — потенциометр. 

Цвета проводов: 

В — голубой; Е — фиолетовый; М — коричне- 
вый; С — серый; М — черный; К — красный; У — 
зеленый 

На рис. 3.4.2.7 приведена циклограмма рабо- 
ты стиральной машины ОКО-Гауата+ 4940. 





Рис. 3.4.2.8. Конструктивные элементы стиральной ма- 
шины ОКО--ауатаг 4940 (корпус) 


42 42 


@_ 


Рис. 3.4.2.9. Конструктивные элементы стиральной 
машины ОКО-Ёауата# 4940 (верхняя крышка и 
панель управления) 


Устройство стиральной машины ОКО-Гама- 
пла{ 4940 показано на рис. 3.4.2.8 — 3.4.2.12, а 
перечни соответствующих конструктивных эле- 
ментов даны в табл. 3.4.2.3 — 3.4.2.7. 


Таблица 3.4.2.3. Конструктивные элементы 
стиральной машины ОКО-Гауата! 4940 (корпус) 


129 25 41-01/6 Левая боковая панель 
Правая боковая панель 










5318 89 43-08/7 


Ге зв р 
[вето [вт | 
Го зоне вн | 













5065 24 38-00/8 | Ролик 


хана ты 
Г 













Рис. 3.4.2.10. Конструктивные элементы стиральной 
машины ОКО-Ёауатаг 4940 (бак и барабан) 
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Таблица 3.4.2.4. Конструктивные элементы 
стиральной машины ОКО-Гауата 4940 
(верхняя крышка и панель управления ) 


[ поз. | кд | Омане 
| 2922весза [панельууеьня 
ПО ЕЕ ООО 
[25 [292745098 [верные | 
[8 | позажетьв [вниреняяные 
| 19 | 50651542008 _ Накладка петли 

Прокладка крышки 


129 19 12-58/0 Корпус дозатора моющих 
средств 


129 27 38-01/8 | Вставка 
Е 129 17 08-01/2? | Кнопка 
129 17 08-01/2 | Кнопка 
129 17 09-200 | Рукоятка 



















12920 60-01/7 Крепеж кнопочного переклю- 
чателя 

129 16 74-14/9 Крепеж кнопочного переклю- 
чателя 


604 78 35-03/5 Втулка 
600 02 18-03/9 Винт 
129 20 78-01/9 


Накладка 





21-7 


м 
[?=] 


Й 






#1 





Рис. 3.4.2.11. Конструктивные элементы стиральной 
машины ОКО-Ё-ауатаЁ 4940 (гидравлическая 
система) 


Таблица 3.4.2.5. Конструктивные элементы 
стиральной машины ОКО-[Гауата{ 4940 (бак 
и барабан) 


[кю | ое 
Е ООО 
14 Правый крепеж электродвигателя 
Опора ТЭНа 
Е 
20 Передняя пружина подвески 
129 28 65-11/8 | Задняя пружина подвески 
;. Барабан в сборе 
Створка люка 
635 02 44-99/9 | Пластиковая накладка барабана 


5318 89 45-15/7 | Правый фланец 


5318 89 20-48/1 | Уплотнение 


Правый противовес 
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Рис. 3.4.2.12. Конструктивные элементы стиральной 
машины ОКО-ГауатаЁ 4940 (электрическая 
часть) 
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Продолжение таблицы 3.4.2.5 





[2 [5916 во9тоое [прие 
Правый амортизатор 
129 23 48-70/1 | Левый амортизатор 

51 













Таблица 3.4.2.6. Конструктивные элементы 
стиральной машины ОКО-Гауата! 4940 
(гидравлическая система) 


[к | о | 
Прокладка 

531889 19406 
10 | 129 12 90-00/3 
Уплотнение люка 
Рециркуляционный насос в сборе 

129 57 86-00/6 | Гайка 
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Крышка 

















12 
13 


21 
22 
23 

4 






Я 
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129 27 35-00/6 
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27 
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э 
0 
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Продолжение таблицы 3.4.2.6 


СС 
ЕЕ СООО 
Ге очное пе 
Г вот пе 


Таблица 3.4.2.7. Конструктивные элементы 
стиральной машины ОКО-Гауата! 4940 
(электрическая часть) 


[по | кю | оне | 
124 54 06-0110 | Сетевой выключатель 
[познаю [ненеранльнь 


грамм 


ЕЕ ООО 
Г влеловынов шт 


Сливной насос 
190 69 19-02/0 Трубка 

Клеммная коробка 
23 Плата управления 
25 Противопомеховый фильтр 
28 Регулятор 
29 Шайба 

0 129 24 79-00/1 Вставка 
г 
ы 
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Планка 













Крышка фильтра 
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3.4.3. Стиральные машины 
Сапи$$1 


История широко известной по всей Европе тор- 
говой марки Гапиз$$! берет начало в 1916 г., когда 
под руководством Антонио Занусси на маленьком 
предприятии в городе Порденоне (Италия) была 
выпущена первая дровяная кухонная печь этой 
марки. За первые 30 лет существования, преодо- 
лев трудности, связанные с двумя опустошитель- 
ными войнами, компания Гапиз$ внесла огром- 
ный вклад в подъем итальянской экономики. 

С течением времени компания перешла от ку- 
старного ручного труда к промышленному произ- 
водству, увеличила ассортимент выпускаемых 


товаров. В 1954 г. с конвейера сошел первый хо- 
лодильник, а в 1958 был начат выпуск стираль- 
ных машин. Это были годы успеха Гапиз$1, и бы- 
товая техника этой марки быстро завоевала 
популярность. : 

В 1984 г. концерн Еесгоих выкупил у семей- 
ства Сапи$$ контрольный пакет акций, а в 1985 г. 
Гапиз$! окончательно влилась в Еесгох. На- 
чался новый подъем популярности торговой 
марки. В настоящее время Гапи$$! занимает ли- 
дирующие позиции по объемам производства 
бытовой техники в Европе. Один лишь построен- 
ный в 1992 г. автоматизированный завод фирмы 
в Порчии (Северная Италия) ежегодно выпускает 
1,5 млн. стиральных машин 700 различных моде- 
лей. Гапи$$! знаменита своими самыми узкими в 


Таблица 3.4.3.3. Обозначения стиральных машин Гапи$$1 





Модель 


В р ао РЕ 
ЗО В В И ИЕ О ОИ 
ЕО С ОВ И ОЕ ЗА ООО 

п ПР И Ш Е 






ЕН Г ЗВ Я 
И ЕЕ АЕ а 






Таблица 3.4.3.4. Расшифровка обозначений стиральных машин Гапи$$1 





при отжиме 








Особенности конструкции 


[Позиция | Значение м 


1-я группа букв 





1,2 Тип машины, корпуса, наличие системы де{у$ет 





$ — дизайн Зо еси 


Группа цифр 









Максимальная скорость вращения барабана 


РИ 
Е 1 Количество функциональных кнопок 


2-я группа букв 













РЕ — фронтальная загрузка, стандартный корпус 






ЕС — фронтальная загрузка, компактная модель 
Е.) — фронтальная загрузка, система д}айует 







ТЕ — верхняя загрузка, стандартный корпус 
ТС — верхняя загрузка, компактная модель 
Т.)] — верхняя загрузка, система дезу$ет 
У\У/О — машина с сушкой 












4 — 400 об/мин 






7 — 650/700 об/мин 









9 — 850/900 об/мин 













15 — 1500 об/мин 













М — глубина 42 или 31,5 см 
Е — электронная система управления 

С — пластмассовый бак (Сагфогап) 

Н — экономичный расход электроэнергии 






| — встроенное исполнение (тсаз$$о0) 
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Блокировка люка 
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Рис. 3.4.3.1. Принципиальная электрическая схема стиральной машины ЕЁ$ 872С 


мире стиральными машинами — есть модели ЗоЯ ТесН, в рамках которого фирма формиру- 
глубиной всего 32 см. ет новые тенденции, основанные на отказе от 


В области дизайна Сапиз$! подтверждает прямых линий и углов в пользу более естест- 
свое превосходство, развивая направление венных, мягких и округлых форм. Помимо это- 
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Рис. 3.4.3.3. Циклограмма командоаппарата стиральной машины ЕЁ$ 872С 
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Рис. 3.4.3.2. Монтажная электрическая схема стиральной машины ЕЁ$ 872С 


го Гапи$$ демонстрирует оригинальный под- 
ход к применению цвета в дизайнерских реше- 
ниях. 

В стиральных машинах Гапиз$$1, так же как и в 
других изделиях концерна ЕЫесгомх, широко 
применяются пластмассы (материал Сатфогап, 
из которого изготавливают бак и другие элемен- 
ты конструкции), системы стирки с прямым впры- 
ском воды в бак (уе{5уз4ет), системы сушки Туг- 
ро Огу, современные электронные системы 
управления (Риг2у Год). В результате фирме 
удается достичь высоких результатов в качестве 
стирки. Так, стиральная машина ЕЁ 1600 при с 
системой управления Риг2у Годс имеет все три 


класса А (энергопотребления, качества стирки и 
качества отжима). 

Технические характеристики некоторых стира- 
льных машин СГапи$$ приведены в табл. 3.4.3.1 и 
3.4.3.2. 

Обозначения стиральных машин Гапи$$1 и их 
расшифровка даны в табл. 3.4.3.3 и 3.4.3.4. 

Рассмотрим устройство стиральных машин 
Сапиз$ на примере модели с фронтальной за- 
грузкой ЕЕЗ$ 872С. Ее основные технические ха- 
рактеристики приведены в табл. 3.4.3.5. 

На рис. 3.4.3.1 приведена принципиальная 
электрическая схема стиральной машины ЕЁ$ 
872С ‚ ана рис. 3.4.3.2 — ее монтажная схема. На 
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Рис. 3.4.3.4. Циклограмма работы стиральной машины ЕЕ$ 872С 


рис. 3.4.3.3 и 3.4.3.4 даны циклограмма командо- 
аппарата и циклограмма работы машины. 





Рис. 3.4.3.5. Конструктивные элементы стиральной 
машины ЕЕ$ 872С (корпус) 


Таблица 3.4.3.5. Основные технические 
характеристики стиральной машины ЕЁЗ 872С 


[омттотьеноньи,в | 20.20 
ООО ООО ПОСТ ОИ 
ООО ПО ООО 


Частота вращения барабана, об/мин: 











— при отжиме 
— при стирке 





Номинальная загрузка сухого белья 
при стирке, кг 










Сливной насос 






Мощность, Вт 
Производительность, л/мин 
Сопротивление обмотки, Ом 








Мощность, Вт 
Сопротивление, Ом 









Реле уровня 
Уровень |, мм вод. Ст. 

Уровень перелива, мм вод. Ст. 
Уровень включения ТЭНа, мм вод. ст. 
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Рис. 3.4.3.6. Конструктивные элементы стиральной 
машины ЕЁ$ 872С (верхняя крышка и панель 
управления) 





15 
4000 





Параметр 













Электромагнитный клапан 


Пропускная способность, л/мин 
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Электродвигатель 











Тип 

Потребляемая мощность при стирке, Вт 
Потребляемая мощность при отжиме, Вт 
Скорость вращения вала при отжиме, 
об/мин 

Сопротивление обмотки ротора, Ом 


Коллекторный 
140 
370 














15300 
2,0 
(между клем- 
мами 5 и 10) 
504 
(между клем- 
мами З и 4) 
135 
(между клем- 
мами Зи 4) 















Сопротивление обмотки статора, Ом 











Сопротивление обмотки тахогенератора, 
Ом 













Устройство блокировки люка 


Время срабатывания при закрытии, сек 
Время срабатывания при открытии, сек 45...120 


Регулируемый термостат | 
Температура, °С 0...87 


Устройство стиральной машины ЕЕ$ 872С по- 
казано на рис. 3.4.3.5 — 3.4.3.9, а перечни соот- 
ветствующих конструктивных элементов даны в 
табл. 3.4.3.6 — 3.4.3.10. 





Таблица 3.4.3.6. Конструктивные элементы 
стиральной машины РЕ$ 872С (корпус) 


О О 









Рис. 3.4.3.7. Конструктивные элементы стиральной 
машины ЕЕ $ 872С (бак и барабан) 


СЕТА РОМ АКС вис (9 $ 





Рис. 3.4.3.8. Конструктивные элементы стиральной 
машины ЕЕ$ 872С (гидравлическая система) 


Продолжение таблицы 3.4.3.6 


С” О 
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Продолжение таблицы 3.4.3.6 


О ОА 


354 21 09-00/8 
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Таблица 3.4.3.7. Конструктивные элементы 
стиральной машины РЕЗ 872С (верхняя крышка 


и панель управления) 
И О-В 
: 
356 76 42-70/1 





















Рис. 3.4.3.9. Конструктивные элементы стиральной 
машины ЕЕ$ 872С (электрическая часть} 


Таблица 3.4.3.8. Конструктивные элементы 
стиральной машины РЕЗ 872С (бак и барабан) 


РИ ОНИ" ——— ЗЫ 
115 | 12604 16-050 
5006 87 63-00/7 


150А | 35670 30-20/4 
251А | 12600 38-50/8 
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Таблица 3.4.3.9. Конструктивные элементы 
стиральной машины ЕЁ $ 872С (гидравлическая 
система) 


С 
Го [овен робит 
КЕ И 
ЕСИ 
Ге [а я | 
Ге вомаеооо [ными 
Гео пр 


130 5009 90 36-00/1 | Прокладка 

















5021 11 58-00/6 | Уплотнительное кольцо 


5065 18 39-00/8 | Уплотнительное кольцо 


Распределитель моющих 


354 10 01-31/3 
средств 






354 30 05-00/7 | Поршень 


354 11 02-70/7 | Корпус фильтра 


260А | 5009 72 64-00/1 | Пружина 


2608 | 5009 83 30-00/9 | Фиксатор пружины 





307 354 10 01-636 | Бункер 






338 126 04 31-000 | Держатель сливного шланга 





500 354 05 02-60/0 | Рукоятка поршня 


509 344 30 00-43/9 Коромысло 


50ЭА 354 30 05-30/4 


5098 354 04 00-20/1 Стержень 





509С 354 30 04-20/8 | Опора рычага 


513 354 02 07-00/2 | Болт 





513В 354 02 07-10/1 






Стопор 


514А 354 02 07-40/8 Переходник 






354 02 06-00/4 Крышка фильтра 








5021 51 48-00/3 


[55 [ ввовови 





Таблица 3.4.3.10. Конструктивные элементы 
стиральной машины ЕЕ $ 872С (электрическая 


часть) 
ОО ЗО 
Зв 1831-50 
Е 
ы 


130 124 01 52-0311 Уплотнение термостата 













358 83 04-50/5 
124 92 71-00/6 


358 83 03-80/3 


> 
> 









531С 





3.";. Стиральные машины 
Сепега! Е!ес#1с' 


Фирма Сепега! Еесвс ведет отсчет своей ис- 
тории с 1878 г., когда знаменитый американский 
изобретатель Томас А. Эдисон основал компа- 
нию Сепега! Еестс Чаг®. В 1892 г., в результате 
слияния с фирмой Тпот5$оп-Ноизюп Еесйс бы- 
ла создана компания Сепега! Еесгс. В 1896 г. 
фирма была включена в индекс Доу-Джонса и 
является единственной компанией, которая 
остается в нем с той поры и по сей день. 

Отделение бытовой техники (СЕ Аррйапсе$) 
является одним из крупнейших в мире произво- 
дителей электробытовой техники. Номенклатура 
выпускаемых изделий включает холодильники и 
морозильники, электрические и газовые плиты, 
конвекционные и микроволновые печи, стираль- 
ные, сушильные и посудомоечные машины, ком- 
натные кондиционеры и другую технику. | 





1 Подробную информацию по ремонту стиральных ма- 
шин Сепега! Еесс можно найти в журнале "Ремонт и сер- 
вис”, № 5(20) и № 7(22) за 2000 г. 
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Таблица 3.5.2. Обозначение моделей стиральных машин Сепега! Еесйс 





1-я ии ТЕ 
Модель 


Группа цифр 





2-я группа букв 







Таблица 3.5.3. Расшифровка обозначений моделей стиральных машин Сепега! Ееспс 











№} "рары 


Конфигурация машины 
















Максимальная скорость вращения 
барабана при отжиме, об/мин 





Цвет корпуса и панели 





Технические характеристики некоторых сти- 
ральных машин Сепега! Еесйс приведены в 
табл. 3.5.1. 


Система обозначений стиральных машин Се- . 


пега! Еес с “европейского типа” (с фронталь- 
ной загрузкой) и ее расшифровка приведены в 
табл. 3.5.2 и 3.5.3. 


Познакомимся с устройством стиральных ма- 
шин Сепега! Еесис на примере семейства одно- 
типных машин с фронтальной загрузкой М/МИН 
5602/6602/7602/8602 умлм, отличающихся макси- 
мальной скоростью вращения барабана при от- 
жиме (в модели 5602, кроме того, отсутствует 
плавная регулировка скорости вращения). Мик- 


1-я группа букв 


Е а Стиральная машина \М/ — мазвег 


М/ — фронтальная загрузка 
Н — верхняя загрузка, горизонталь-ный барабан 
| — “американский” тип (верхняя загрузка, вертикальный барабан) 


Н — стиральная машина без сушки 
С — стиральная машина с сушкой 
$ — повышенная вместимость (только для “американского” типа) 


Группа цифр 


5 — 500/600 об/мин 
6 — 800 об/мин 

7 — 1000 об/мин 

8 — 1200 об/мин 

9 — 1300/1400 об/мин 


2-я группа букв 






























ропроцессорная система управления Ри?727у одс 
использует показания датчика температуры во- 
ды, анализирует состояние цепей и компонентов 
машины и в соответствии с этим выбирает теку- 
щий режим работы. 


Компоненты стиральных машин УМН 
5602/6602/7602/8602 умлм 


Электродвигатель. Во всех моделях сти- 
ральных машин данной серии используется 
один и тот же электродвигатель. Скорость 
вращения задается либо шунтирующей пере- 
мычкой черного цвета на клеммах 53—54—55 
электронного модуля контроля скорости (в мо- 
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дели 5602), либо регулятором скорости 
(в остальных моделях). В модели 8602 обмот- 
ки двигателя разделены, чтобы достичь ско- 
рости вращения 1200 об/мин, соединение с 
модулем контроля скорости осуществляется 
по 7-жильному жгуту проводов. В моделях с 
меньшей скоростью вращения используется 
б-жильный жгут. | 

Номинальное сопротивление на выводах ще- 
ток от 1,5 до 4,0 Ом, сопротивление тахогенера- 
тора — 1600 Ом. 

ТЭН. Мощность 2,1 кВт, номинальное сопро- 
тивление при 20°С — 25,0 Ом. ТЭН выполнен в 
сборе с защитным термистором. При неисправ- 
ности термистора заменяется ТЭН целиком. 

Датчик температуры. Номинальное сопро- 
тивление при 30°С — 9,8 кОм, при 95°С — 
1,09 кОм. 


Поведение системы управления 
при возникновении неисправностей 


ТЭН. При разрыве цепи ТЭНа микропроцес- 
сор регистрирует отсутствие изменений темпе- 
ратуры воды (контрольный отрезок времени — 
примерно 5,25 мин), после чего, минуя фазу на- 
грева, продолжает выполнение программы. 

Термистор. При разрыве или коротком замы- 
кании цепи термистора продолжается выполне- 
ние программы, минуя фазу нагрева. Другие не- 
исправности термистора приводят к отклонению 
фактической температуры при стирке от задан- 
НОЙ- 

Электродвигатель (ЭД)/тахогенератор. При 
отсутствии сигнала тахогенератора (нет враще- 
ния вала ЭД) начинается выполнение тестовой 
программы “Электродвигатель не работает”. 
Прежде всего, чтобы исключить возможность 
ошибки при измерении сигнала тахогенератора, 
делается еще одна попытка запуска ЭД. При по- 
вторной неудаче происходит переход на фазу 
слива воды или в положение “Конец программы 
стирки”. 

После этого система управления работает 
уже не по штатной, а по аварийной схеме дейст- 
вий: выполняется слив воды и повторное запол- 
нение бака. Через 15 мин после заполнения бака 
делается еще одна попытка запуска ЭД. Если ЭД 
запускается, возобновляется выполнение исход- 
ной программы стирки. Если ЭД не запускается 
или отсутствует сигнал тахсгенератора, с интер- 
валом в 15 мин делаются новые попытки запус- 
ка. После третьей попытки выполнение програм- 
мы прекращается. Машина остается с водой в 
баке до устранения неисправности. 

Короткое замыкание симистора управле- 
ния ЭД. При коротком замыкании управляющего 


симистора происходит переход вспомогательно- 
го кулачка командоаппарата в положение “ЭД от- 
ключен” и размыкание цепи ЭД. Для исключения 
возможности ошибки при измерении сигнала де- 
лается повторная проверка. Если неисправность 
не подтвердилась, продолжается штатное вы- 
полнение программы. При подтверждении неис- 
правности ЭД вновь отключается и выполнение 
программы прекращается. 

Если неисправность произошла на этапе на- 
грева или залива воды, вспомогательный кула- 
чок продолжает вращаться до тех пор, пока глав- 
ный кулачок не перейдет на следующий шаг, по- 
сле чего выполнение программы прекращается. 
В течение этого времени ЭД включается не- 
сколько раз на 3 сек и выключается. Такое же 
вращение кулачков КА происходит, если после 
остановки программы рукоятку КА вручную пере- 
вести в положение “нагрев” или “залив воды”. 
эту аварийную схему действий машины можно 
остановить, только отключив ее от сети. 

Для защиты от последствий короткого замы- 
кания симистора на этапах, когда главный кула- 
чок КА находится в крайних положениях, вспо- 
могательный кулачок при завершении програм- 
мы всегда останавливается в положении “ЭД 
отключен”. 

Устройство блокировки люка. При неис- 
правности устройства блокировки работа маши- 
ны прекращается. Неисправность, возникшая по- 
сле окончания выполнения программы, не реги- 
стрируется системой управления. 

Для открывания дверцы люка при неисправ- 
ности устройства блокировки позади него преду- 
смотрен рычаг аварийного открывания. Этот ры- 
чаг задействуется только в случае неисправно- 
сти и только специалистом по ремонту. 

Реле уровня. Если контакты реле не замыка- 
ются при заливе воды, выполнение программы 
прекращается. Если перед отжимом не происхо- 
дит размыкания контактов, отжим выполняется 
на пониженных оборотах. После этого продол- 
жается штатное выполнение программы. Про- 
верка состояния контактов релз уровня происхо- 
дит каждый раз при наборе скорости вращения 
от 0 до 90 об/мин. 


Разборка и сборка машины 


Верхняя коышка 
Отворачивают четыре винта, крепящих крыш- 


ку к задней скобе, или два винта, крепящих 
крышку вместе со скобой к корпусу. Сдвигают 
крышку назад, чтобы освободить ее из прорезей 
на передней кромке, и поднимают кверху. 
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Бункер дозатора моющих средств 


Выдвигают бункер до упора, затем вынимают 
его, нажав на фиксирующую защелку в центре 
бункера. 


Панель управления 
Снимают верхнюю крышку и вынимают бун- 


кер дозатора. 

Отворачивают четыре винта в углублении 
ручки дозатора. 

Отжимают защелки в трех точках крепления 
на тыльной стороне несущей панели (рис. 3.5.1) 
и отделяют панель управления с кнопочными пе- 
реключателями от несущей панели. 

Снимают патрон светового индикатора и от- 
соединяют провода кнопочных переключателей. 





Рис. 3.5.1. Точки крепления передней панели к несущей 
панели 


Кнопочные переключатели 


Снимают панель управления. Нажимая на 
кнопки, выталкивают переключатели из гнезд в 
панели. Вынимают кнопки из переключателей. 

При обратной сборке надевают кнопки на пе- 
реключатели и плотно вставляют переключатели 
в гнезда. 


Сетевой выключатель 

Снимают панель управления. 

Сжав пинцетом язычки выключателя, вытал- 
кивают его из гнезда в панели. 


Блок управления 
Снимают верхнюю крышку, вынимают бункер 


дозатора, снимают панель управления. 

Сжав фиксирующие зажимы, снимают реле 
уровня. 

Снимают все провода с разъема на несущей 
панели рядом с блоком управления. 

Отворачивают два винта, крепящих блок 
управления к несущей панели, отделяют блок от 
несущей панели и отсоединяют от него вее про- 
вода, после чего извлекают блок. 

Снимают с блока управления скобу крепления 
реле уровня (рис. 3.5.2). 





Рис. 3.5.2. Демонтаж скобы крепления реле уровня _ 


Регуляторы температуры и скорости 
вращения барабана 

Снимают верхнюю крышку, вынимают бункер 
дозатора, снимают панель управления. 

Отжав фиксирующий язычок, вынимают регу- 
ляторы из панели управления. 





Уплотнитель дверцы люка 


Введя плоский шлиц небольшой отвертки в 
прорезь между частями А и В стяжки хомута 
(рис. 3.5.3), аккуратно разделяют их. 





Рис. 3.5.3. Демонтаж уплотнителя дверцы люка 


Отводят части А и В стяжки хомута от перед- 
ней панели машины, освобождая части Си О 
стального хомута. 

Отделяют части А и Е и вынимают уплотни- 
тель дверцы из передней. панели машины. На 
рис. 3.5.4 показан вид данного узла в сборе. 


Вид сверху, в сборе 


Передняя Е 
панель 





А 


Рис. 3.5.4. Вид узла крепления уплотнителя 
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Замок дверцы люка 
Снимают хомут уплотнителя дверцы, вынима- 


ют уплотнитель из передней панели машины и 
выталкивают его в барабан. 

Отворачивают два винта, крепящих замок и 
накладку собачки к передней панели машины, 
сдвигают накладку собачки вправо и вынимают из 
передней панели. После этого извлекают замок и 
отсоединяют от него электрические провода. 


Передняя панель 
Вынимают бункер дозатора, снимают панель 


управления, уплотнитель и замок дверцы люка. 

С помощью специального инструмента (код 
5600128) удаляют декоративную полосу, чтобы 
открыть доступ к креплению панели. 

Отворачивают шесть винтов, крепящих пе- 
реднюю панель к основанию и к панели управле- 
ния. После этого панель снимается вместе с 
дверцей люка. 


верца люка 

Снимают хомут крепления уплотнителя двер- 
цы. Снимают уплотнитель и выталкивают его в 
барабан. 

Отворачивают два винта, крепящих петлю к 
передней панели машины, и снимают крепеж- 
ную скобу петли с тыльной стороны передней 
панели. 

Отворачивают три винта, крепящих накладку 
петли, и извлекают дверцу из петли. 

Отворачивают пять винтов, скрепляющих на- 
ружную и внутреннюю окантовки дверцы. 

Отогнув четыре пластиковых защелки на 
внутренней окантовке, извлекают стекло. 

Вытолкнув шпильку, снимают ручку дверцы и 
собачку. 

При обратной сборке обратить внимание на 
установку двух пружин собачки. 


Электродвигатель 
Снимают верхнюю крышку. 


Отсоединяют жгут проводов и провод зазем- 
ления, снимают приводной ремень. 

Отвернув крепежные болты, снимают элект- 
родвигатель. 

При обратной сборке проверить натяжение 
ремня. 


Реле уровня 
Снимают верхнюю крышку. 


Сжав фиксирующие зажимы, снимают реле 
уровня. Отсоединяют от реле трубки и электри- 
ческие провода. 


ТЭН 

Снимают переднюю панель машины. 

Отворачивают гайку, крепящую защитную 
скобу, и снимают скобу с ТЗНа. 

Отсоединяют провода с ТЭНа и термистора 
(термистор поставляется только в сборе с ТЭНом). 


Шкив 

Снимают заднюю панель машины и привод- 
ной ремень. 

Вводя специальный инструмент (код 560114) 
между спицами шкива и ребрами на тыльной 
стороне бака, разблокируют вал. С помощью 
торцового ключа на 30 мм отворачивают крепеж- 
ную гайку (чтобы не поранить руки об острые 
края, нужно при выполнении этой операции на- 
деть перчатки). 

Вращая спереди барабан против часовой 
стрелки, отворачивают шкив. 

При обратной сборке крепежная гайка наво- 
рачивается с небольшим количеством герметика 
(код 981009). 


Подшипник 

Снимают верхнюю крышку и заднюю панель. 

Отсоединяют провода от ТЗНа. 

Сняв крепежные зажимы, отделяют передний 
фланец бака вместе с ТЭНом и уплотнителем 
люка. 

Снимают шкив и вынимают барабан из бака. 
Выталкивая вал из подшипника, навернуть на ре- 
зьбовую часть гайку, чтобы не повредить резьбу. 

С помощью специального инструмента (код 
560080) снимают подшипники, следуя прилагае- 
мому к инструменту порядку действий. 

Тщательно осматривают подшипник и все 
элементы подшипникового узла. При обнаруже- 
нии следов износа заменяют соответствующий 
элемент. 


Амортизаторы 
Снимают переднюю панель. 


Приняв меры, чтобы не поцарапать корпус, 
кладут машину набок. Снимается амортизатор, 
расположенный сверху. 

Отворачивают гайку, крепящую цилиндр 
амортизатора к основанию машины. Отделив ци- 
линдр амортизатора от основания, снимают ци- 
линдр со штока. 

Удерживая шток так, чтобы не повредить его 
поверхность, отворачивают гайку, крепящую его 
к баку. 

При обратном монтаже применяют смазку 
(код 980009). 
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Распределитель моющих средств 
Снимают верхнюю крышку и панель управле- 


ния. 

Отворачивают четыре винта, крепящие рас- 
пределитель к панели управления, отсоединяют 
трубки, подводящие воду. 


Бак 

Снимают верхнюю крышку, переднюю панель, 
верхний противовес и электродвигатель. 

Сняв крепежные зажимы, отделяют передний 
фланец бака вместе с ТЭНом и уплотнителем 
люка. 

Снимают заднюю панель и шкив. Вынимают 
барабан. 


Спивной 
насос 


Е а РО НА ОВЕН ВЕ, < 





Злектро- 
двигатель 


Только в модеги 5802: 
шунтирующая перемычка 


Снимают хомуты и зажимы, крепящие элект- 
рические провода к несущей панели и корпусу 
машины. 

Отворачивают винты, крепящие несущую па- 
нель к корпусу, и снимают несущую панель. 

Поочередно извлекают бак из амортизаторов, 
после чего вынимают бак из корпуса машины. 


Нижний противовес 
Извлекают бак. 


Отворачивают две гайки, крепящие противо- 
вес, и снимают его с бака. 


Корпус 
Извлекают бак. 






Рис. 3.5.5. Электрическая схема стиральных машин Сепега! Еесв1с ИН 5602/6602/7602/8602 уулу 
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6) 











(40* при дисбалансе загрузки) 


90" 140" 160" 210" 
Максимальное время 





90” 140” 180” 180*190" 
Максимальное время 





Максимальное время 








390" 400” 430“ 


Рис. 3.5.6. Графики изменения скорости вращения барабана для различных циклов отжима: 


в) цикл “Отжим 2Т”; 
г) цикл "Отжим 4”; 


а) цикл “Отжим 1”: 
6) цикл “Отжим 2”: 


Снимают сливной насос, электромагнитные 
клапаны, противопомеховый фильтр, электриче- 
ские провода. 


Электрическая схема стиральных машин дан- 
ной серии приведена на рис. 3.5.5. 

В табл. 3.5.4 приведено описание циклограм- 
мы работы блока управления стиральной маши- 
ной, а в табл. 3.5.5 — пошаговая последователь- 
ность выполнения циклов стирки. Графики изме- 
нения скорости вращения барабана для различ- 
ных циклов отжима приведены на рис. 3.5.6. 
Циклы “Отжим 4/5” и “Отжим 6” заканчиваются 
вращением барабана со скоростью 35 об/мин, 
которое продолжается, пока главный кулачок 
командоаппарата не дойдет до конечного поло- 
жения. 





9) цикл “Отжим 4/5”; 
е) цикл “Отжим 6” 


Таблица 3.5.4. Описание циклограммы работы 
блока управления стиральных машин Сепега! 
Еесс М/МИН 5602/6602/7602/8602 умм 


[ пророиия ст 


Залив холодной воды. 
“Стирка 7” + нагрев до 40°С 


1. Предваритель- 
ная стирка 


ОИ ТИ 


ВИ 


Залив холодной воды. 
“Стирка 7” + нагрев до 40°С 


2. Предваритель- 
ная стирка 


Слив. "Стирка 4” в течение 
1,5 мин 
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Продолжение таблицы 3.5.4 


о пром с 


Залив горячей воды. 


“Стирка 12” (если задана про- 
грамма “Ускоренная стирка"). 


















3. Стирка хлопка 
при 95°С 

“Стирка 5" (если “Ускоренная 
стирка" не задана) 


Е Залив горячей воды. “Стирка 4" 


Залив горячей воды. 


“Стирка 12” (если задана про- 
грамма “Ускоренная стирка"). 












4. Стирка хлопка 
при 60 °С 


| 
Слив. “Стирка 4”. “Отжим 21" 


14 
15 |6. Полоскание 1 Залив Холодной ВОДЫ. 
Стирка 6 


Слив. “Отжим 2” 


6. Полоскание 2 Залив холрднейводы. 
Стирка 5 













“Стирка 5" (если “Ускоренная 
стирка” не задана) 






Залив холодной и горячей 
ВОДЫ. 


“Стирка 7” + нагрев до 55°С 














"Стирка 7” + нагрев до 95°С 
“Стирка 2" + нагрев до 60°С 
“Стирка 7” + нагрев до 40°С 


(температура нагрева зависит 
от выбранной программы 
стирки) 

























"Стирка 9" в течение 6 мин (для 
стирки при 40°С). 






"Стирка 8а" в течение 20 мин 
(для стирки при 60°С или 95°С) 





— - 
м 1) 












17 
18 Слив. “Отжим 3” 






Залив холодной воды. 

“Стирка 1” (если задана про- 
грамма полоскания с повышен- 
ным расходом воды "Зирег м/а- 
ег”). 


Если программа “Зирег мег” 
не задана — переход на следу- 
ющий шаг 


Залив холодной воды. 
“Стирка 5” 


Слив. “Отжим 3” 







19 |6. Полоскание 3 











м 


Залив холодной воды. “Стирка 
6. Заключительное | 1” с применением дополнитель- 
ных моющих средств (кондици- 
онера для белья) 


полоскание 





Продолжение таблицы 3.5.4 


[ды поорзинестож боеье 


Забор дополнительного мою- 

23 щего средства. 
24 7. Длительное по- 
лоскание 


О ОО 


26 8. Стирка синтети- | Залив холодной и горячей во- 
ки при 50°С ды. “Стирка 5”- 


27 Короткий шаг (электродвига- 
тель не задействован) 
9. Стирка синтети- | Залив холодной и горячей во- 
ки при 40°С ды. “Стирка 5” 
29 Залив холодной воды и нагрев 
до 35°С ы 
30 10. Стирка синте- | Залив холодной и горячей во- 
тики при 30°С ды. “Стирка 5” 


"Стирка 7” + нагрев до 50°С. 
“Стирка 2” + нагрев до 40°С. 
“Стирка 7” + нагрев до 30°С. 


(температура нагрева зависит 
от выбранной программы 
стирки) 






























Нагрев 


















"Стирка 8а” в течение 20 мин 
(для стирки при 50°С). 











“Стирка 9" в течение 6 мин (для 
стирки при 30°С и 40°С) 






Залив холодной воды, пока 


11. Ускоренная 
стирка 
35°С 


32 
36 







12. Полоскание 1 Залив холодной воды: 
Стирка 6 


Е СЕ 


Залив холодной воды. “Стир- 
ка 1” до момента замыкания ре- 
ле уровня. 


Если задана программа “Зирег 
У/аег” — залив воды продол- 
жается в течение промежутка 
времени А *. 


Если программа “Зирег У/аег” 
не задана, после залива проис- 
ходит переход на следующий 
шаг 


Залив холодной воды. 
“Стирка 5” 


Залив холодной воды и стирка 
с дополнительным моющим 
средством, как на шаге 37 

















12. Полоскание 2 
























12. Заключитель- 
ное полоскание 
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Продолжение таблицы 3.5.4 


о рока ст 


Забор дополнительного мою- 
щего средства. 
“Стирка 5” 









Если задан режим “Остановка с 
водой в баке" (“Рп$е Нод") — 
Стоп. 

Если “Остановка с водой в ба- 
ке” не задана — переход к сле- 
дующему шагу 




















Залив холодной и горячей воды 
с контролем по времени. “Стир- 
ка 1" 










р: 


[а вв ава 


14. Стирка шерсти 
при 40 5. 










"Стирка 7" + нагрев до 40°С. 
“Стирка 3” при 40°С 


"Стирка 4" (если задана про- 
грамма “Ускоренная стирка”). 


“Стирка 6" (если “Ускоренная 
стирка" не задана} 


Е альсианией Залив холодной воды с контро- 
лем по времени. “Стирка 1 
52 НЕ Залив холодной воды. “Стирка 
4* 


от 
15. Полоскание 2 Повтор шага 52 


Залив холодной воды. 
“Стирка 4” 


Слив. “Отжим 2” 








Залив холодной воды и стирка 
с дополнительным моющим 
средством, как на шаге 37 


15. Заключитель- 
ное полоскание 


О 


* Длительность промежутка времени “А” вычисляется мик- 
ропроцессором с учетом времени, затраченного на залив 
воды. Если задана программа попоскания с повышенным 
расходом воды “Зирег У/а{ег”, открывается ЭК холодной во- 
цы для дополнительного залива. Даже еспи залив воды про- 
исходит медленно, промежуток времени “А” не превышает 3 
мин. 








[Ф. 
Ч 


Забор дополнительного мою- 
щего средства. 





Таблица 3.5.5. Пошаговая последовательность 
выполнения циклов стирки 






"Стирка 1”. Вращение барабана в одну сторону, 35 
об/мин. Длительность 3 мин. 


6 сек вращение — 22 сек стоп — 6 сек вращение — 
22 сек стоп и т. д. в течение 3 мин. 









"Стирка 2". Длительность 12мин, 35 об/мин: 


Направление 
вращения барабана 


7,5 сек вращение — 
15 сек стоп — 7,5 сек 
вращение 












По часовой стрелке 





7.5 сек вращение — 
Против часовой стрелки | 15 сек стоп — 7,5 сек 
вращение 


О СИ ЕО 
[5 [Почки [о 
МОСС ЕТО 


"Стирка 3”. Длительность 1,2 мин, 35 об/мин : 











ООО ООО 
"Стирка 5". Длительность 3 мин, 54 об/мин: 
г [почвой [1095 | 
О ОО 
О ООО 
[очаеевоясреме [109% — 
О ООО 


7 Против часовой стрелки 
"Стирка 6”. Длительность 3 мин, 35 об/мин: 

[Почесовой ре 4 
О СЕ ООО 


а 
о 
с 
р. 
с 
о 
< 
о 
= 
к®) 
ф 
= 
х 
Ф 
> 
с 
о 
Ф 
х 
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Продолжение таблицы 3.5.5 


ПЕ СО ССОО 
[5 [позвеокистмь [м 
С С СС ОИ 


6 сек вращение — 
15 сек стоп (5 раз) — 
6 сек вращение 

















По часовой стрелке 










6 сек вращение — 
15 сек стол (5 раз) — 
б сек вращение 


6 сек вращение — 
15 сек стоп (5 раз) — 
6 сек вращение 


“Стирка 8". Длительность 10 мин, 54 об/мин: 


Против часовой стрелки 


По часовой стрелке 


7 





15 сек вращение — 
10 сек стоп — 15 сек 
вращение 


15 сек вращение — 
10 сек стоп — 15 сек 
вращение 


15 сек вращение — 
10 сек стоп — 15 сек 
вращение 


По часовой стрелке 





Против часовой стрелки 








По часовой стрелке 






Стол 100 


"Стирка 8а". Длительность 20 мин, 54 об/мин. 





Последовательность выполнения та же, 
что и для "Стирки 8”. 












"Стирка 9”. Длительность 6 мин, 54 об/мин: 












10 сек вращение — 
5 сек стоп — 10 сек 
вращение 


Стоп 5 сек 


10 сек вращение — 
Против часовой стрелки | 5 сек стоп — 10 сек 
вращение 


10 сек вращение — 
5 сек стоп — 10 сек 
вращение 


ОО ЕО 





По часовой стрелке 








№ 






По часовой стрелке 





Продолжение таблицы 3.5.5 


"Стирка 10”. Вращение барабана в одну сторону, 
35 об/мин. Длительность 1,5 мин. 


5 сек вращение — 10 сек стоп — 5 сек вращение ит. д. 
в течение 1,5 мин 


"Стирка 11" — не используется 


"Стирка 12". Длительность 1,5 мин, 54 об/мин: 


По часовой стрелке 


Стоп 

Против часовой стрелки | 6 сек 
Стоп 

По часовой стрелке 


Стоп 


На рис. 3.5.7 — 3.5.11 показано устройство 
стиральных машин Сепега’ Еесис” УМ/МН 
5602/6602/7602/8602 ум, а перечни соответст- 
вующих компонентов даны в табл. 3.5.6 — 3.5.10. 
В этих таблицах: | 





= 


А — стиральная машина М/ЛМ/Н 5602 ум; 
В — стиральная машина М/Л//Н 6602 ммм; 
С — стиральная машина МЛИН 7602 \мми; 
О — стиральная машина М/МИН 8602 уммм. 


Таблица 3.5.6. Компоненты стиральных машин 
Сепега! Еесшс МЛИН 5602/6602/7602/8602 умим 
(панель управления) 





Количество 


Е 
[52 поноть управления [160868 [| [1 [№ 
[Рота [вым [29 [3 [3 


кнопка 


Окно панели управ- 
ления (поставляется | 1602643 1 1 4 
в сборе с панелью) 


О СЕ С Я 
Гра буера [иван [|1 [| 


ЕЯ Е 
ПЕНЫ 
В ГОРАН Е | 


[6 | отка вкливыкит | чещан [9 [9 


лятора температуры 
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Продолжение таблицы 3.5.6 


Е 
АЕ 


— - -||- 
лятора скорости 1602655 1 
вращения 


Е 


регулятора 


ПЕ 


Диск рукоятки регу- 
лятора скорости 
вращения 


Диск рукоятки регу- . 
лятора скорости 
вращения 


Диск рукоятки регу- 


Кнопочный выклю- 1602422 
чатель (“1щепямуе”) 


Кнопочный выклю- 
чатель (“Зирег \\а- 
ег”) 


' Кнопочный выклю- 
чатель (“Зреед 1602422 
М/азН") 


Кнопочный выклю- 
чатель ("Еип$е Нод") 


1602422 


тЫ ЕЁ: Е И ЗЕ ЕЕ Ты 


1602422 
1602748 


Изолятор 

ния верхней крышки 

Правая скоба креп- 

ления верхней 1602440 
крышки 


13 | Винт 168319 


Верхняя крышка 1602609 


“| Изолятор 1602749 
вене ВЕ 


ое темпера- | „соо4зо а: 
туры 


ЕН 


[^ Скоба крепления ре- 1602441 м. 
ле уровня 


| 20 | Блокуправления | | Блок управления | 1602682 


Соединительный 
а блек (вевобимин) \| 19250 в 
еек и 


тель 











Таблица 3.5.7. Компоненты стиральных машин 
Сепега! Е!теспс М/М/Н 5602/6602/7602/8602 уулм 
(баки барабан) 


Шайба Гровера 
(между 60 и 61) 


990200186 т 


| 1602483 | 1602483 


998031011 


Уплотнительное 
кольцо 


Шайба (между 7б и 


с 
88) 9900092 


Пластина 1600009 


1600099 


9900168 


ОН 


| Г Шайба 


‚ Болт 161613 


| Защитная скоба 


Тана 161722 


ТЗН с термисто- 
ром 


1602026 


Крышка с крепеж- 


и 1602458 
ной гайкой 


78. | Крепежный зажим 


158237 


Крепежный зажим 


(11 шт. на модель) АР 


79 


Уплотнитель двер- 
цы люка 


Герою 


82 | Передний фланец 


1600072 


вов 
1601957 [1|1|1|-— 
еее ТЕ: 
1666111 ЕЕЕЕ 
1600112 |3 |3 
1600066 |1 |1 
а 
аи 


9900053 
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Продолжение таблицы 3.5.7 


Описание Код 
Ав со 
Подшипниковый 
88 | узел (2 подшипни- 168970 1 1 1 1 
ка) 
Противовес (с дву- 
мя крепежными 168696 
болтами) 


[50 поя — [ч9еве [9[[ 
Гота [еее еее 
Г обетренерь__[пэжиет [2 [2 [2 [2 
ВЕЯЕСТЛЮЮЮЮ 
подвески 
ЕЮ 
подвески 
Г ее [ив [2222 
[= 











161613 |2 |2 

Е 
Шайба Гровера 981094 |2 
Е 
Гаоитжытьья [ван || 
Жгут б-жильный Я [= 








— 
[>] 
о 
— 
© 
> 
= 


— 
>) 
о 
а 
[9^) 
> 


7 





|- 


Блок щеток 


Тахогенератор 


= 
[> 
о 
г 
ы 
$ 


Кожух тахогенера- 
тора 


Ремень 
Гайка 


Шайба 





—> 


02 


У 

ГЫ 

9900048 
тие 995006303 2 
103 [БК [| 16888 |111 
103 [5 [16054 ||| 
|104 | Шей | 150889 [21222 
[105 | ше [16128 111 Щ— 
[105 | Ш | 1092 ||| 1 
[106 | Труба | 1600138 1111 
[108 | Фиксатор трубки | 168222 |1 |111. 
[вит | 9900043 [11а 
| 109 | Шайба Гровера 
[110 | Пластина 











Продолжение таблицы 3.5.7 


С у стс 

писание 

Те Ге [в 

имя | воще [2 [аа ]|2 
прокладка 

Г ее м [а [2 [2 

Гео ев [9 


[6 | патрубок | 160260 | 11| 11 
[ое] 608 |111 


ия | м [2 [22 

О С РО ЕЕ 

о я о [21а [22 
прокладка 

Гы [ее 

ВЕ-АЕСЗВВИВ 
прокладка 

Ге тая яние [222 











№ 






№ 







Таблица 3.5.8. Компоненты стиральных машин 
Сепега! Еесшс МЛИН 5602/6602/7602/8602 ммм 


(корпус) 


- 

тоне | ОТ 

в [988 [6 [66 [6 

СПИ 

В Еины Ч ЮЮЮЮ 
ЕВ 


[183 [боменотнаеье [воет [1 [| 
И Е ИС И СИ СВ 
С Е С С ИС СО 












Е НЕС Е ЕЕ Е 
152 | Гайка 990551165 | 2 2 2 
[15 [тва [99055чв8] 2 [22 |2. 


Сливной шланг 1601974 
1,3 м 
Сливной шланг 4 м 

153 | (в комплект не вхо- | 1601975 
дит) 
ный элемент 
ный элемент 
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Продолжение таблицы 3.5.8 


О МЕ ЕЕ ЕЕ 
[158 [вержняя кошка | 1600600 [1 [1 [1 


Левая крепежная 

МЕ к ЮЮЮЮ 
скоба 
Винт ( по 2 с каж- 








Продолжение таблицы 3.5.8 


Количество 
в [^[в [с [5 


МЕеЕННЫЫ 
НИССА 
р | жи ||| 
Го лба [от 
Г Гаем Глвивы [[С 










Не в масштабе 


Рис. 3.5.8. Компоненты стиральных машин Сепега! Еесвс ИТИ/Н 5602/6602/7602/8602 умли (бак и барабан) 


Стиральные машины Сепега! Еесётс' 


Продолжение таблицы 3.5.8 


г бункера 
(см. поз. 5 
рис. 3.5.7) 


Бункер 
(часть поз. 164) 
моющих средств 
165. | Зоекиоеный 161186 |111 |1 
ЭК 
Противопомеховый 
ы В лы 
ВЕ ООН дез | а 
ЭК 
фильтр 
питания 


Гы И 
и Зоо 
С И ЕЕ О ИСИ КИ 
О С МТТ СИИКИ В 
ЕЕ О ОК 
т кору | нивы [1 [|1 


ПЕЫ000 
ПЕ С ЗОО СТЕССС ИСО С СЗ ИСИ 
[177 [Копровоьй риск че [2 [2 [2 [2] 
|207 | кт 964004 |4 |4 |4 


Е Таня 
Шланг залива во- 
Шланг залива во- 150993 4 1 1 1 
ды (гор.) 1,2 м 


Шланг залива во- 
ды (хол.) 2м (не 
входит в комплект) 



















| 182 | | Шнур питания | питания 














1601191 







Шланг залива во- 
ды (гор.) 2м (не 
входит в комплект) 





1601192 











Уплотнительная 
прокладка (2 шт. 
на шланг) 





150593 
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158 






> 
А 
‚*. 


> 
За» 
$ РС 


к 
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Рис. 3.5.9. Компоненты стиральных машин Сепега! Е!ес- 
{пс ИУУУН 5602/6602/7602/8602 или (корпус} 


Таблица 3.5.9. Компоненты стиральных машин 
Сепега! Еесис У/ЛМ/Н 5602/6602/7602/8602 ммм 
(дверца люка) 


ка Е: 


я [се = | 15025 0000 


товка 
Винт т 


ее, ОИ 
ЖЕ Ю 
в юнт [[[. 
КРИ КИКИКИКИ 
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Продолжение таблицы 3.5.9 


Количество 
Бри ^|в|<| р 


Г ро нов [1 [| 
Г ети вые [р 
[5 [тоттиарнюх [ыы [1 













Рис. 3.5.10. Компоненты стиральных машин Сепега! 
Еесшс ИН 5602/6602/7602/8602 уулу (дверца 
люка) 





Рис. 3.5.11. Компоненты стиральных машин Сепегай 
Несс УУМ/Н 5602/6602/7602/8602 уму (перед- 
няя панель) 






Таблица 3.5.10. Компоненты стиральных ма- 
шин Сепега! Еесшс МЛМН 5602/6602/7602/8602 
Умлм (передняя панель 













Описание 


) 

ах ое 
ГАТв [< [5 

Соль Гавеыт [9 


[22т [хомут [веве [11] 

ЕАЕ--ЮЛОЮЮЮ 
ружная часть} 

ВЕ ВЕИЮЫЮ 
(внутренняя часть) 

[224 | Петя 1602473 1111 

[226 [Накладка тети | 16а [1 [11 1. 


[22 [Накладка собачки | 3602475 [+ | 2 


Фиксатор стяжки 1602477 МЕ 
хомута 
1600072 


Е 
1602390 Е 


234 | Передняя панель и 
295 [ Скоб [воют 










м 
№ 
е) 


и 


Уплотнитель двер- 


Хомут 1600152 


Винт 9900135 


№ | № № 
© | ^ [9 
№ | — о 


Устройство блоки- 
ровки люка 


м 
(6%) 
[9%] 










* Не показано на рисунке. 


3.6. Стиральные машины 
У/птроо! 


Фирма \/Пироо| была основана в 1911 г. в 
Бентон Харбор (штат Мичиган, США), где и по 
сей день располагается ее штаб-квартира. Се- 
годня эта компания является одним из ведущих 
мировых производителей бытовой техники. Про- 
дукция фирмы выпускается в 13 странах мира 
(Италии, Франции, Словакии, Китае и др.). Евро- 
пейская штаб-квартира компании находится в г. 
Комерио (Северная Италия). Как утверждается в 
рекламных проспектах фирмы, каждые две се- 
кунды в мире продается одно изделие \\/ИПтрос.. 

Техника фирмы выпускается под 11 торговыми 
марками. Основные из них — \\Итрос/, Ваикпесы 
(“высокая” марка, уровня З!етеп$ или Еесго|их), 
19115 (“массовая” марка, класса пдезй или Агдо). 

Технические характеристики некоторых стира- 
льных машин \/\/ИТоос! приведены в табл. 3.6.1 и 
3.6.2. 
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Рис. 3.6.1. Принципиальная электрическая схема стиральной машины И/троо! АИ/С 671 ИР 


Таблица 3.6.3. Основные технические Рассмотрим устройство стиральных машин 
характеристики стиральной машины \\/Птроо! М/нтрос! на примере машины с верхней загруз- 
А\МУ/С 671 МР кой А\/С 671 М/Р. Ее технические данные приве- 


дены в табл. 3.6.3. 


На рис. 3.6.1 приведена принципиальная 
230 электрическая схема стиральной машины, а на 
рис. 3.6.2 — монтажная электрическая схема. 
Условные обозначения на электрических схе- 
ты 
мах стиральных машин \/Мйрос!: 
Потребляемая мощность, Вт М$ — сетевой выключатель “ВКЛ/ИВЫКЛ"; 
Мощность ТЭНа, Вт $0$ — выключатель “Отмена отжима”; 
Частота вращения барабана, об/мин: Н.$ — ко. Половинная загрузка"; 
0$$ — устройство блокировки люка; 
И СУ — плата управления; 


ЕСО — выключатель “Экономная стирка”; 
Номинальная загрузка сухого белья, кг Т\. 60° — термостат 60°; 


Сливной насос ТН — термостат с капиллярной трубкой; 
Мощность, Вт ТЕ 107° — термостат 107°; 
Производительность, л/мин РК — реле уровня; 
Скорость вращения, об/мин РЕКЕ — нижний уровень залива воды; 


Командоаппарат ЕАТОМ ЕС РЕН — верхний уровень залива воды; 
4447.01Ь РЕМ — уровень “предотвращение складок"; 


Уровни залива воды РВЕН — уровень перелива воды; 
и бовеньхя д |Е — противопомеховый фильтр; 
. ; НЕ — ТЭН; 
Верхний уровень, л 22 а 
й у М// — электромагнитный клапан; 
Уровень “предотвращение складок’, л 2 М — электродвигатель: 
30 


Уровень перелива, л ОРМ — сливной насос; 


— при отжиме 
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тм у 
Командоаппарат 
ЕС 4447.01 Ь 
о [1 
АЕ ЕР ТВ -ВВТВ: 
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1 
ОРМ 1 
1 
ТЕ 107 
1 ТЕ107 
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= 
м п 


1.107 


Рис. 3.6.2. Монтажная электрическая схема стиральной машины И/Бтроо! АИ/С 671 ИР 


ТМ — шаговый электродвигатель командоап- 
парата. 

На рис. 3.6.3 приведена циклограмма коман- 
доаппарата ЕАТОМ ЕС 4447.01, который испо- 
льзуется в стиральной машине \У/Нйроо! АМ/С 
671 М/Р. Показаны символьные обозначения про- 
грамм стирки, применяемые в стиральных маши- 
нах \\ИИтроа и 1915. 

На рис. 3.6.4 и 3.6.5 показаны конструктив- 
ные элементы стиральной машины \М/Птроо! 
АМ/С 671 МР. Перечень этих элементов дан в 
табл. 3.6.4. 


Таблица 3.6.4. Конструктивные элементы 
стиральной машины \М/Нтрос! АМ/С 671 М/Р 


пы] № | бы — 
Гомо [чать а 


6 






Продолжение таблицы 3.6.4 


по юм |  омыв — 
0124 Задний ролик 


481949868976 
0126 

























Рукоять узла перемещения 







4819462794265 



































481944269012 






481946688818 
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Рис. 3.6.3. Циклограмма командоаппарата ЕАТОМ ЕС 4447.01Ь. 
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Рис. 3.6.4. Конструктивные элементы стиральной машины И/Нтроо! АУ/С 671 ИР 


Стиральные машины У/Нтроо! 


100 0 






002 0 1210 1100 130 
911 0 934 1 0410 934 0 


930 
01 3Р781 0 


012 0 


я: 902 8 
2 = А ` 
р 993 - 
012 5 = 
911 3 911 3 Та 3 79487 — 7812 


Рис. 3.6.5. Конструктивные элементы стиральной машины И/РТроо! АИ/С 671 ИР (продолжение) 
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Продолжение таблицы 3.6.4 


15| юм [о 
Гот [| заиеиеввоть [ночния проно 
Крепежная планка 

Глок | чаионаття | рые вые 


481949878359 | Рукоятка крышки 








4819440019599 Внутренняя рамка 


1300 481953578144 Защелка 


481941878964 | Внутренняя крышка 


1430 
2000 
2010 
2200 
2230 
2520 
2521 
2710 
2720 
2721 


481945948602 
481941818275 
481944019606 
4819414818311 
4819418449713 
4819340478686 
481931038541 
481935818134 
4819528881005 
481953228263 
481953268244 





Барабан 


Призматическая накладка 





Фиксатор прокладки 


Ремень 





Втулка коническая 


Уплотнение 






Панель управления 


4819345328085 АМ/б 671 ЛМР 


3010 





Го | аа вое — 
Га ее ни — 
[ем ава ош — 
| 481928168026 

481921838031 








481936018203 
481925928459 
481940449558 


Сливной насос в сборе 
ТЭН 1850 Вт 
Зажим ТЭНа 


4300 
4900 


481932118292 | Шнур питания 


| 5010 | 4819282186790 | командоаппарат ЕС 4447 
5210 481921478406 Блок электрокомпонентов 


481928248255 


| 5540 | 481928248082 Регулируемый термостат 
5670 481928248071 Термостат 107°С 


Термостат 60°С 








Продолжение таблицы 3.6.4 


15 № | бе 
Кнопочный выключатель 


7600 | 481936078335 | КРЫшка корпуса сливного 
насоса 


Гооно [оное жми 
О ООО 
Гоока [ авкочевеа [ых— 


9022 481940478402 Держатель блока электроком- 
понентов 


Гас | аобабвьа [орла = 
Гору | неон [вым 


































Стиральные машины Еитета 
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Продолжение таблицы 3.6.4 


О ОА 


9101 481950218417 | Винт 
9105 481950238265 






Винт 4.5х20 


481950238286 | Винт 


9110 481950238235 | Винт 6х1/2 


9112 481950238232 | Винт 4х20 


481950238233 | Винт 2х1/2 


481950238289 


9113 


9114 Винт 


9115 481950218202 Винт 6х25 


9116 481950218343 Винт 5х30 


9120 481950018106 Винт 8х60 


9127 4819500218209 Винт 8х160 


9128 481950218208 | Винт 8х110 


9131 481950218206 


9134 


Винт 4х12 
481950218485 | Винт 
481953268363 
481950518283 
482250510547 


4811953218186 


Фиксатор 


9141 Гайка 





9151 Гайка 


9210 


Втулка 


9211 481953218147 | Шайба 5,2 х 1 





9230 
9235 


481953238095 
481953228763 


Диск 


Шайба 


9236 481953258107 
9237 
9312 
9313 
9323 
9340 


9341 


Шайба 8,3 х 30 
481953218174 | Пластина 
481949238084 
481949238085 
481949248131 
481949248125 
481949248124 
481952028029 
481952028026 
481953058029 
9520 481932568014 
9530 481932568041 
9610 481944019472 
9622 481946279336 
9930 481940118581 
9934 481952648128 


Пружина 
Пружина 






Пружина 

Правая пружина 

Левая пружина 
Подшипниковый узел в сборе 
Подшипник 


Сальник 


Сальник 


Сальник 


Заглушка 


Защита электродвигателя 





Держатель сливного шланга 











3.7. Стиральные машины 
Ечтеп!а 


Стиральные машины торговой марки Еитета 
(модели ЕцигоМоуа и ЗтаеМо\уа), известные в 
России под девизом “Малютка от Порше”, произ- 
водятся в австрийском городе Вельсе на заводе 
фирмы Ецдога СтьВ. В 1947 г. основатель фир- 
мы Карл Штайнигер организовал производство 
стиральных машин, для нагрева воды в которых 
использовались дрова. В середине 60-х гг. фир- 
ма нашла свою нишу на рынке, приступив к выпу- 
ску компактных стиральных машин с загрузкой 
белья 3 кг. Задавшись целью сделать из стира- 
льной машины предмет стиля жизни, фирма в 
1988 г. выпустила новую серию стиральных ма- 
шин, дизайн которых разрабатывался в лабора- 
тории Фердинанда Александра Порше. Машина 
модели ЭтоеМо\уа быстро стала самой продава- 
емой стиральной машиной Австрии, а модель 
ВаБуМоуа до сих пор остается самой маленькой 
автоматической стиральной машиной Европы. 
В 1995 г. завод Ецчдога перешел к швейцарской 
фирме Кепмооа ЗсПитрЕ АС и была образована 
фирма Ецдога СтЬВ. 

Стиральные машины Еидога` рассчитаны в 
среднем на 14 лет эксплуатации. Около 3/4 всех 
узлов машины разработаны самой фирмой. 
Сборка производится только в Австрии, причем 
не на конвейере, а на стапеле, вручную. Каждая 
машина проходит индивидуальное тестирова- 
ние. 

Технические характеристики некоторых сти- 
ральных машин Еицдога приведены в табл. 3.7.1. 


Таблица 3.7.1. Технические характеристики 
стиральных машин Еидога \- 


ЕугоМоуа | ЕигоМоуа | Зто!еМоуа 
600 1000 1000 

Класс энергопотреб- 
ления 
кВт 
Класс стирки 

[м |. 
барабана при отжи- 500/1000 
ме, об/мин 

елья, кг 










Класс отжима 


Остаточная влаж- 
ность, % 





Скорость вращения 
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ЕугоМо\а | ЕчгоМома |Зтее Моча 
600 1000 1000 


Длительность стирки, 
МИН 











(программа стирки 
цветного белья при 
60°С) 


Размеры (ВхШхГ), см | 67х46х45 | 67х46х46 | 67х46х46 
МИНИ ЗА а 


Регулируемый 
ре 
ва 
Рассмотрим конструктивные особенности и 
наиболее часто встречающиеся неисправности 
стиральных машин Еитета на примере машины 
“ЕигоМоуа ЕЦ 351”*. 

На рис. 3.7.1 приведена электрическая схема 
стиральной машины. 

Бак и барабан выполнены из нержавеющей 
стали. Отличительная особенность машины со- 
стоит в том, что бак жестко прикреплен к корпусу 
машины с помощью четырех винтов: два на ле- 
вой боковой стенке, два — на правой (иногда по 
незнанию эти винты принимают за транспорт- 
ные). При таком способе крепления бака его ко- 
лебания при входе машины в режим отжима пе- 
редаются на корпус, и для предотвращения рас- 
качивания машины применяется система АВ$ 
(АНТОМАТ!С ВАЕАМСЕ ЗУЗТЕМ) — о ней речь 
пойдет ниже. Транспортным крепежом служат 
пластиковые хомуты, прикрепляющие ремень к 
шкиву и предотвращающие спадание ремня во 
время транспортировки. 

Скорость вращения барабана стиральной ма- 
шины: 

О в режиме стирки 60 об/мин +5% 

О в режиме отжима 600 об/мин +5% 

Корпус машины оцинкован и окрашен мето- 
дом напыления. Такая обработка обеспечивает 
наиболее эффективную защиту от коррозии, а 
машина в течение многих лет сохраняет внеш- 
НИЙ ВИД. 

Машина установлена на колесиках, причем 
одно из них, расположенное под помпой в перед- 
нем левом углу, имеет эксцентричную форму, 
благодаря чему машина приобретает устойчи- 










* Автор выражает глубокую признательность А. Гвоз- 
деву за предоставленную возможность использования дан- 
ного материала. 


вость в момент стирки и особенно в момент 
вхождения в режим отжима. 

Подача воды. Холодная вода подается че- 
рез электромагнитный клапан, имеющий один 
вход и три выхода — Е\1, Е\2, Е\УЗ, — в одну из 
трех камер распределителя моющих средств. 
Клапан имеет сетчатый фильтр, предотвращаю- 
щий попадание частиц в стиральную машину 
вместе с водой. Наиболее характерное проявле- 
ние неисправности клапана: вода не заливается 
в камеру. Причиной этого могут быть плохой кон- 
такт на клеммах клапана или загрязнение филь- 
тра. 

Регулятор уровня воды обеспечивает подачу 
необходимого количества воды в зависимости от 
вида стирки и впитывающих свойств тканей. Ре- 
гулятор имеет три уровня: ММ1 (предваритель- 
ная стирка), ММ? (основная стирка), ММЗ (ава- 
рийный уровень). 

Характерные неисправности: 

1. Нет подачи воды. Причина — не замкнуты 
контакты уровней ММ1 и ММ2, и, как следствие, 
вода через выходы Е\1-Е\З не заливается в ка- 
меру. 

2. Не отключается подача воды. Причина — 
не размыкаются контакты уровня ММ1. 

При достижении регулятором уровня ММЗ 
принудительно включается сливной насос ЁР, 
откачивающий излишек воды. При ремонте сле- 
дует обращать внимание на чистоту шланга по- 
дачи воды к регулятору уровня воды. 

Регулятор температуры служит для уста- 
новки необходимой температуры воды в режиме 
стирки (до 95°С). 

Возможная неисправность — постоянный на- 
грев воды. Возможные причины: 

О неисправен регулятор температуры, не 
размыкаются контакты 11...12 и не отключается 
И в 

О датчик температуры выпал из установочно- 
го места под баком. 


Автоматическая система 
балансировки (АВ$) 


Белье отжимается за счет быстрого вращения 
барабана. Если белье в баке расположено не- 
равномерно, то машина может приобрести зна- 
чительные продольные колебания. Система АВ$ 
эти колебания улавливает и переводит машину в 
режим раскладки белья. 

Система балансировки, показанная на 
рис. 3.7.2, действует по принципу маятника. При 
отклонениях машины более чем на 3 см в про- 
дольном направлении замыкается контакт мик- 
ропереключателя УМК и машина переводится 
в режим раскладки белья. 
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ето В ЕЕ 
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ММУ1, МУ2, ММЗ - контакты регулятора уровня воды 
ЕМ1. Е\2, Е\З - ‘электромагнитные клапаны подачи воды 


Рис. 3.7.1. Электрическая схема стиральной машины “Еигопома ЕЦ 351” 


Замок двери. Машина снабжена системой 
блокировки, предотвращающей ее пуск при от- 
крытой дверце и задержку открытия дверцы после 
окончания стирки. Возможная неисправность — 
машина не входит в режим отжима. Одной из при- 
чин этого может быть неисправность реле задер- 
жки ТОУК\УЕБКК (контакты 3—4 разомкнуты). 

Противопомеховый фильтр снижает уро- 
вень помех в электрической сети при работе ма- 
шины. Возможная неисправность — выход из 
строя предохранителей. Причина — короткое за- 
мыкание противопомехового фильтра (ЕипКем- 
{опШег). 

Сливной насос. Пробка сливной камеры на- 
соса выведена на переднюю панель машины, 
что позволяет пользователю при необходимости 


Направление смещения 
машины 










Микро- 
переключатель 


Маятник 


Груз 


Рис. 3.7.2. Автоматическая система балансировки 
$ 


самостоятельно очистить сливной насос и изв- 
лечь посторонний предмет. 

Наиболее часто встречающаяся неисправ- 
ность насоса — отсутствие слива. Практически 
во всех случаях это результат заклинивания на- 
соса из-за отложений стирального порошка на 
его стенках. В этом случае необходимо вывин- 
тить пробку и провернуть крыльчатку насоса 
вручную. 


Моющий раствор 





Рис. 3.7.3. Шаровой клапан 
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Рис. 3.7.4. Циклограмма командоаппарата стиральной машины “Еигопома ЕЦ 351” 


Стиральные машины Те!а! 


Шаровой клапан. Стиральная машина обо- 
рудована шаровым (экологическим) клапаном, 
показанным на рис. 3.7.3. Плавающий шарик при 
стирке перекрывает отверстие стокового канала, 
благодаря чему моющее средство расходуется 
экономно. Экономия достигает 30%. 

Управление циклами стирки осуществляется 
командоаппаратом, циклограмма которого при- 
ведена на рис. 3.7.4. 


3.8. Стиральные машины Те?! 


Торговая марка Те{а|, вместе с марками Ко- 
м\мепа и Саюг, образуют группу ЗЕВ, которая яв- 
ляется одним из крупнейших в Европе произво- 
дителей мелкой бытовой техники. Под стать это- 
му спектру изделий и стиральные машины марки 
Теа! — это миниатюрные (40х50х40 см) изделия 
с загрузкой белья 2 кг. Возвратно-поступатель- 
ное движение активатора не позволяет белью 
скручиваться в жгуты. У стиральной машины Те- 
та! 5027 АКетанс Ргодгат имеются режимы: 
предварительное замачивание (10 мин), предва- 
рительная стирка для сильно загрязненных ве- 
щей (2 мин), основная стирка (5 мин) и полоска- 
ние (до трех циклов общей длительностью 
16 мин). Полная длительность выполнения про- 
граммы стирки — 30...40 мин. 

Некоторые модели стиральных машин Тем, 
например Те! 5040 Айетайс Тгорюса|, имеют 
ТЭН мощностью 1800 Вт, позволяющий нагре- 
вать воду до 60°С. С помощью специальной кла- 





Рис. 3.8.2. Устройство стиральной машины ТеГа! 5027 
АЙэгпайс Ргодгат 
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Рис. 3.8.1. Внешний вид стиральной машины Тега! 5027 
АЙегтайс Ргодгат 


виши ТЭН может быть отключен пользователем. 
Мощность стиральных машин без ТЭНа состав- 
ляет 290 Вт. 

На рис. 3.8.1 показан внешний вид стираль- 
ной машины Теа! 5027 АКегпайс Ргодгат, а на 
рис. 3.8.2 — ее устройство. Перечень комплек- 
тующих этой стиральной машины дан в 
табл. 3.8.1. 


Таблица 3.8.1. Комплектующие стиральной 
машины Те{а! 5027 АКетайс Ргодгат 


[ поз. | кд | Опа 
[| 65:00092502 [корее — 
[4_[ 65001653 [Кыль 
Дренажная система в сборе 
Крышка валя 

7 
Бак 

Командоаппарат 

Шкала командоаппарата 


С$-002181 Скоба крепления электродви- 
гателя 


13 Муфта сцепления 

Статор электродвигателя 

15 Ротор электродвигателя 
Горловина дренажной трубки 
17 Крепежная пластина 
Дренажный разъем 

Опора электродвигателя 
Опора привода активатора 
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3.9. Стиральные машины ВЕКО 


Основанное в 1926 г. производственное объ- 
единение Кос Но4та, является не только круп- 
нейшим в Турции, но и входит в число 500 круп- 
нейших промышленных корпораций мира. Группа 
Кос включает в себя 91 компанию и охватывает 
такие отрасли, как производство потребитель- 
ских товаров, строительных материалов, автомо- 
бильная и пищевая промышленность, энергети- 
ка, туризм, финансовая и внешнеторговая деяте- 
льность. Одним из приоритетных направлений 
деятельности группы Кос является производство 
бытовой техники. Входящая в Кос Нота компа- 
ния Агсейк А.$. выпускает холодильники, стира- 
льные и посудомоечные машины, кухонные ппи- 
ты, пылесосы, мелкую бытовую технику. Компа- 
ния была основана в 1955 г., ав 1959 г. с конвейе- 
ра сошла первая стиральная машина. В 1968 г. в 
г. Чаирова близ Стамбула был построен новый 
завод стиральных машин площадью 630 тыс. кв. 
м. Сегодня компания занимает пятое место в Ев- 
ропе по выпуску бытовой техники и выпускает бо- 
лее 6 млн единиц в год. В 1999 г. завод в г. Чаиро- 
ва выпустил 855 тыс. стиральных машин. Продук- 
ция Агсе!к А.$. экспортируется в 32 страны мира. 
На российском рынке фирма присутствует с 
1994 г. В последние годы поступающий в Россию 
модельный ряд изделий с маркой ВЕКО непре- 
рывно обновляется и расширяется. 

Приоритетной задачей компании Агсейк А.$. 
является внедрение в производство собственных 
технологий и разработок. Для этих целей в 1975 г. 
был создан отдел научно-технических разработок 
и дизайна. Около 2 % годового оборота выделя- 
ется на выполнение научно-технических и опыт- 
но-конструкторских работ. В результате в 1998 г. 
компания Агсейк А.$. получила первый национа- 
льный приз за создание мотора для стиральных 
машин нового поколения ОгОНа|. В 1999 г. компа- 
ния получила еще один приз за передовые тех- 
нологии контроля качества выпускаемых ей 
электромоторов. 

Все заводы Агсейк сертифицированы в соот- 
ветствии с международным стандартом [$0 9001 
и экологическими нормами 130 14001. 


3.9.1. Общие сведения. Установка 
и регулировка, разборка и сборка 
стиральных машин ВЕКО 


На рис. 3.9.1.1 показано снижение воды за 
цикл стирки в стиральных машинах ВЕКО, а на 
рис. 3.9.1.2 — снижение энергопотребления сти- 
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Рис. 3.9.1.1. Потребление воды за цикл стирки в стира- 
льных машинах ВЕКО разных лет выпуска 
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Рис. 3.9.1.2. Энергопотребление стиральных машин 
ВЕКО разных лет выпуска 


ральных машин ВЕКО, выпущенных в течение 
последнего десятилетия. 

Торговая марка “АгсейкК” (рус. “Арчелик”) ис- 
пользуется в основном на внутреннем рынке 
Турции. Для экспортной продукции фирма ис- 
пользует торговую марку ВЕКО (рус. “БЕКО"”). 

В табл. 3.9.1.1 и 3.9.1.2 приведена действую- 
щая с 1998 г. система обозначений моделей сти- 
ральных машин ВЕКО и ее расшифровка. 

Серийный номер изделий ВЕКО имеет вид ХУ 
1МММММ, где буква Х обозначает месяц выпуска, 
буква \У — год выпуска, а последующие циф- 
ры — последовательный, начинающийся каждый 
месяц с 100000, порядковый номер выпущенного 
заводом изделия. Соответствие букв месяцам и 
годам дано в таблице 3.9.1.3. 
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Таблица 3.9.1.1. Обозначение моделей стиральных машин ВЕКО 















1-й блок букв Блок цифр 2-й блок букв 


ПЕНИЯ ЕСИ, 

Я | Е Е РАВ Е ЗЕ ВЕС Е МЕ 
т А О В К ВВ Е В ВЫ О ЕЕ ВВ 
С ОО ПЕС Е ЕВА В 8 В В А ЕЕ 


Таблица 3.9.1.2. Расшифровка обозначений стиральных машин ВЕКО 


О ООО 


у 1-й блок букв 


А — АгсейК (марка для внутреннего рынка) 
В — ВЕКО (экспортная торговая марка) 
Е — Есопоту пе (модельный ряд) 


3 Е (пхед {Пегто${а{) — нерегулируемый термостат Только для моделей с нерегулируемым термостатом 


Блок цифр 

























Торговая марка или модельный ряд 

















6 — модели серии 6000 
7 — модели серии 7000 





Серия моделей 






8 — модели серии 8000 


Конструктивный вариант Обычно 0 или 1 


04 — 400 об/мин 
05 — 500 об/мин 








Максимальная скорость вращения барабана при отжиме 





14 — 1400 об/мин 






2-й блок букв 









Размер корпуса (глубина) Х — стандартная глубина (54 см) 








$ ($!т) — уменьшенная глубина (45 см) 


















В этом случае в поз. 1 и 1: 


РК (ргодгаттаЫе) — рукоятка дискретного изменения 
скорости вращения барабана 


Исключение: модели с дополнительной рукояткой диск- 
ретного изменения скорости вращения барабана при 
отжиме с шагом 100 об/мин 









С — только кнопка "1/2 загрузки” 
С — только кнопка “стирка в холодной воде” 
О — кнопки “1/2 загрузки" и “останов перед отжимом 


Е — кнопки “1/2 загрузки”, “останов перед отжимом” 
и “1/2 макс. оборотов отжима” 

Е — кнопки “1/2 загрузки", “останов перед отжимом” 
и “добавить воды" 

М — кнопки “1/2 загрузки", “останов перед отжимом", 
“добавить воды" и "1/2 макс. оборотов отжима" 



















Набор функциональных кнопок 















$ (зИмег) — серебряный 
Отсутствие буквы — белый 





Цвет корпуса и передней панели 
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Таблица 3.9.1.3. Соответствие букв серийного 
номера стиральных машин ВЕКО месяцу и году 
выпуска изделия. 


[месячтод [1996 [ чет [ 1986 [ 1099 [ во | 





С 2001 г. фирма использует новую систему 
серийных номеров: 

ММ — 1ХХХХХХ-ММ, 

где ММ — месяц, ММ — год (две последние его 
цифры), 1ХХХХХХ — порядковый номер, напри- 
мер 01-100135-06 (производство июня 2001 г.). 

В табл. 3.9.1.4 и 3.9.1.5 приведены техниче- 
ские характеристики стиральных машин марки 
ВЕКО выпуска 1996...1998 гг. и последних лет 
выпуска (серии 6000, 7000 и 8000). 


Установка стиральных машин БЕКО 


Перед началом работ удаляют транспортные 
болты. Болты отворачивают, вращая против ча- 
совой стрелки головки болтов, маркированные 
буквой “С”, после чего извлекают болты 
(рис. 3.9.1.3). Оставшиеся после извлечения 
болтов отверстия закрывают прилагающимися к 
машине пластиковыми заглушками, маркирован- 
ными буквой “Р”. Необходимо сохранять 
транспортные болты для последующих пере- 
возок стиральной машины и устанавливать 
их при каждой очередной перевозке. 

Стиральные машины БЕКО рассчитаны на пи- 
тание от сети с номинальным напряжением 


220 В. На силовом щитке необходим пакетный 
переключатель на 16 А. 

Стиральная машина должна быть установле- 
на на ровном полу. Если машина качается, необ- 
ходимо ослабить пластиковые контргайки, фик- 
сирующие регулируемые ножки машины, и, вво- 
рачивая или выворачивая ножки, добиться 
устойчивого положения машины. После этого за- 
тягивают фиксирующие контргайки. 

Для подключения к магистрали холодной воды 
в комплекте стиральной машины имеется шланг, 
маркированный синим цветом. Давление в маги- 
страли подачи воды должно лежать в пределах от 
1 до 10 бар (давлению 10 бар соответствует рас- 
ход порядка 8 л/мин при полностью открытом кра- 
не). В комплекте машины имеются две уплотните- 
льные прокладки, которые помещаются в штуце- 
ры наливного шланга. Крепежные гайки наливно- 
го шланга должны быть туго затянуты. Во 
избежание протечек воды и связанного с ними 
материального ущерба кран на магистрали пода- 
чи воды должен быть закрыт в те периоды, когда 
стиральная машина не используется. Изогнутый 
под прямым углом штуцер наливного шланга при- 
соединяют к стиральной машине. Свободный ко- 
нец сливного шланга либо вешают на край ванны, 
либо подсоединяют к канализационной системе. 
Следует обратить внимание нато, чтобы сливной 
шлангне имел перегибов. 

Сливной шланг должен быть закреплен специ- 
альными хомутиками, чтобы во время работы сти- 
ральной машины он не упал на пол. Колено слив- 
ного шланга должно располагаться не ниже 40 см 
иневыше 100 см над уровнем пола (рис. 3.9.1.4). 

Перед включением машины проверяют: 

— открыт ли кран на магистрали подачи воды; 

— правильно ли размещен сливной шланг; 

— включена ли машина в сеть; 

— закрыта ли дверца люка стиральной машины. 


Включение стиральной машины 


Чтобы открыть дверцу люка, нажимают кнопку 
на панели управления. 

Перед включением машины должна быть за- 
крыта крышка люка, выбраны рабочая програм- 





Рис. 3.9.1.3. Удаление транспортных болтов 
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Таблица 3.9.1.4. Стиральные машины “БЕКО” выпуска 1996—1998 гг. 





Высота, см 






Ширина, см 60 60 
Глубина, см 54 54 
Масса, кг 60 60 











Максимальная загрузка сухого 
белья, кг 


Скорость вращения барабана, 
об/мин 


Бак (полипропилен / нерж. сталь) 
Барабан 

Мощность ТЭНа, кВт 
Потребляемый ток, А 












Используемая магистраль 
подачи воды 





Регулируемый термостат 





ма и температура стирки, после чего нажата 
кнопка ВКЛ/ИВЫКЛ (ОМ/ОЕР.). 

Во внутренних полостях стиральной машины 
могут оставаться частицы пыли, попавшие туда 
на заводе. Поэтому новую машину в первый раз 
следует “обкатать” без белья. Для этого во вто- 
рое отделение дозатора помещают небольшое 
количество стирального порошка, устанавлива- 
ют программу стирки “В” (при наличии регулируе- 
мого термостата выбирают режим стирки в хо- 
лодной воде), после чего запускают машину. 

Белье должно быть рассортировано по сле- 
дующим группам (каждая группа стирается от- 
дельно): 





Рис. 3.9.1.4. Закрепление сливного шланге стиральной 
машины 
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О белые изделия и цветные изделия со стой- 
кой окраской; 

О прочие цветные изделия; 

О изделия, требующие деликатной стирки 
(шелк, синтетика ит. д.); 

О шерсть. 

Из карманов одежды должны быть вынуты 
все находящиеся в них предметы, с одежды сня- 
ты ремни, заколки и т. д. Белье следует равно- 
мерно распределить в барабане стиральной ма- 
шины. Вязаные изделия предварительно выво- 
рачивают наизнанку. Белье не должно лежать на 
срезе дверцы люка. В целях обеспечения без- 
опасности пользователя работа машины не на- 
чинается, пока дверца люка не будет плотно за- 
крыта. Дверца люка остается заблокированной 
до окончания программы стирки, и ее можно от- 
крыть не раньше чем через две минуты после за- 
вершения программы. ь 

Не следует применять моющие средства и от- 
беливатели, содержащие хлор и серу. Количество 
стирального порошка зависит от загрязненности 
белья, его количества и жесткости воды. Реко- 
мендуется применять только специальные по- 
рошки для автоматических стиральных машин. 
Нормы расходования порошка приведены на его 
упаковке. 

При стирке небольшого количества белья и 
выборе режима половинной загрузки (кнопка 
“1/2”) берется половинная доза стирального по- 
рошка. 

Поместив белье в машину, закрывают дверцу 
люка. По таблице программ выбирают програм- 
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Рис. 3.9.1.5. Извлечение дозатора 


му стирки и устанавливают ее, поворачивая ру- 
коятку командоаппарата по часовой стрелке так, 
чтобы буква, обозначающая выбранную про- 
грамму, была наверху. 

Необходимая температура стирки устанавли- 
вается поворотом по часовой стрелке рукоятки 
регулируемого термостата. В режиме “холодной” 
стирки белье стирается при той температуре, ко- 
торую имеет поступающая в машину вода. При 
необходимости могут быть заданы режимы поло- 
винной загрузки и остановки машины после по- 
лоскания (перед выполнением отжима). Стира- 
льный порошок и смягчитель белья засыпаются 
в соответствующие отделения дозатора. 

Работа машины начинается пссле нажатия 
кнопки ВКЛ/ИВЫКЛ. При этом люк дверцы блоки- 
руется и загорается световой индикатор. 

При работе машины рукоятка командоаппара- 
та вращается по часовой стрелке, отслеживая 
ход выполнения программ. Если в соответствую- 
щее отделение дозатора предварительно был 
помещен смягчитель белья, антистатик ит. д., то 
его смыв будет выполнен при последнем поло- 
скании белья. Если задан режим остановки ма- 
шины после полоскания (перед выполнением от- 
жима), то для продолжения работы после оста- 
новки машины нужно повторно нажать кнопку вы- 
бора этого режима. Если отжим выполнять не 
нужно, то можно оставить эту кнопку нажатой. 
Нужно только выключить машину (кнопка 
ВКЛ/ИВЫКЛ), поворотом рукоятки командоаппара- 
та установить программу, обозначенную бук- 
вой “Р”, и вновь включить машину. После этого 
произойдет слив воды из машины. 

Выполнение программ стирки, обозначенных 
на диске командоаппарата буквами А, В, Х, Ми 
С, заканчивается, когда черта, имеющаяся на ди- 
ске после буквы С, занимает вертикальное поло- 
жение. Если не задан режим остановки машины 
после полоскания, то выполнение программ Б, Е, 
С и 4 заканчивается после деликатного отжи- 
ман. 

Машина автоматически останавливается по- 
сле выполнения программ. Для ее выключения 


нужно нажать кнопку ВКЛ/ВЫКЛ. Через 1—2 мин 
после этого можно открыть дверцу люка. Пере- 
крыв подачу воды, извлекают из машины белье и 
оставляют дверцу открытой для проветривания 
машины. 


Уход за стиральной машиной 


Для удаления остатков стирального порошка 
извлекают дозатор, нажав на участок сифона, 
показанный на рис. 3.9.1.5. Дозатор и гнездо, в 
которое он вставляется, промывают водой, по- 
сле чего устанавливают дозатор на место. 

Сифон (деталь дозатора, выполненная из 
цветной пластмассы) нужно промывать после 
каждых 30...40 стирок. Сифон извлекают, взяв 
его за края. Тщательно удаляют остатки порош- 
ка, которые могут засорить сифон, и устанавли- 
вают его на посадочное место. Перед включени- 
ем машины нужно убедиться, что сифон установ- 
лен правильно. 

В месте подсоединения наливного шланга 
имеется фильтр, который препятствует попада- 
нию в машину соринок и иных загрязнений. Реко- 
мендуется очищать этот фильтр после каждых 
30...40 стирок. Для этого перекрывают кран пода- 
чи воды, отсоединяют шланг и очищают фильтр 
щеткой. При сильном загрязнении фильтра его 
можно извлечь плоскогубцами (рис. 3.9.1.6). 





Рис. 3.9.1.6. Извлечение фильтра наливного шланга 


Во избежание утечек воды необходимо каж- 
дые два года контролировать состояние шлан- 
гов подачи и слива воды. Если стиральная ма- 
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шина установлена в холодном помещении, не 
следует оставлять воду в сливном насосе и 
шлангах. Чтобы избежать разрыва наливного 
шланга при замерзании воды, нужно отсоеди- 
нить его от магистрали подачи воды и слить во- 
ду из шланга. 

После стирки в барабане машины не должно 
оставаться никаких металлических предметов 
(булавок, иголок ит. д.), т. к. это может привести 
к появлению ржавчины. При мойке барабана 
нельзя применять средства, которыми можно по- 
царапать его поверхность. 

Сливной насос снабжен фильтром, препятст- 
вующим его засорению. Рекомендуется очищать 
фильтр после каждых 30...40 стирок. Перед очи- 
сткой фильтра машину отключают от сети. От- 
верткой или монетой поворачивают на 90° винты 
на декоративной панели (рис. 3.9.1.7). Установив 
под фильтром небольшую емкость для сбора во- 
ды, извлекают его, поворачивая против часовой 
стрелки. После очистки фильтр устанавливают 
на место, вращая по часовой стрелке, и плотно 
фиксируют на посадочном месте. Устанавлива- 
ют на место декоративную панель и фиксируют 
ее винтами. Неправильная установка филь- 
тра приводит к утечке воды из стиральной 
машины. 





Рис. 3.9.1.7. Извлечение фильтра сливного насоса 


Узлы и комплектующие 


Механические компоненты 
Баки стиральных машин БЕКО изготовлены 
из специального пластика (полипропилена). Из 


этого же материала выполнена крышка, которая ` 


крепится к баку на зажимах. Электродвигатель 
крепится к баку на болтах с резиновыми втулка- 
ми. В задней части бака (слева, справа и сверху) 
выполнены гнезда под транспортировочные бол- 
ты. Сверху бака и под ним имеются два бетон- 
ных противовеса. Бак и крепящиеся к нему узлы 
подвешены к корпусу машины на двух пружинах, 


расположенных по бокам. В нижней части име- 
ются два амортизатора. Барабан изготовлен из 
нержавеющей стали. 


Динами ческая система 


Помимо двух пружин, на которых подвешен 
бак, в эту систему входят два фрикционных 
амортизатора, расположенные в нижней части 
машины. Назначение этих узлов состоит в пере- 
даче вибраций бака к корпусу машины с целью 
гашения их амплитуды, а также снижения уровня 
шума при работе машины. 


Командоаппарат 
В зависимости от типа применяемого КА сти- 


ральные машины БЕКО можно разделить на три 
группы: 

О машины серии 6000 и линии Стдегейа (МЕ 
61080, М/Е 6110 Е, МЕ 6106 $М, МЕ 6108 $0, 
М/Е 6110 $Е) с регулируемым термостатом; 

О машины моделей УМУВЕ 6004 ХС и линии 
Стдеге!а (УМЕР 6004 №, УМЕР 6005 №, МУЕЕ 
6006 №), не имеющие регулируемого термо- 
стата; 

О машины серии 7000. 

В стиральных машинах наиболее массовой 
серии 6000 используется КА ЕАТОМ ЕС 4643 без 
термоблокировки. Узел КА включает в себя пла- 
ту управления, исполнительный механизм и кон- 
тактную группу, через которую осуществляются 
соединения электрических цепей. 

Стиральные машины модели 5310 Е и маши- 
ны новой серии 8000 вообще не имеют электро- 
механического КА; управление их работой проис- 
ходит от микропроцессора. 


Группа кнопочных выключателей 


Группа может насчитывать до четырех (в за- 
висимости от модели) кнопок (кнопку ВКЛ/ВЫКЛ, 
в машинах серии 6000 — кнопки половинной за- 
грузки, зыбора режима остановки перед отжи- 
мом и выбора скорости отжима, в машинах серии 
7000 — кнопки короткой программы стирки и вы- 
бора режима “добавить воды”). Кроме того, от- 
дельная кнопка предназначена для открытия 
дверцы люка. 


Термостат 
Термостат газонаполненного типа служит для 


контроля температуры воды в баке стиральной 
машины. Следует иметь в виду, что термостат не 
имеет термоблокировки. В машинах серии 6000 
термоэлектронагреватель (ТЭН) и термостат со- 
единены последовательно. Контакты термостата 
остаются замкнутыми, пока вода в баке не нагре- 
ется до температуры, заданной с помощью руко- 
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ятки термостата. При этой температуре контакты 
размыкаются, и на ТЭН перестает поступать на- 
пряжение питания. 


Электромагнитный клапан 


В стиральных машинах БЕКО используется 
односекционный ЭК. Поступающая в машину во- 
да направляется в различные отсеки распреде- 
лителя моющих средств с помощью тягового 
тросика, связанного с кулачком на валу командо- 
аппарата. При выполнении программ А и 9 вода 
направляется в отсек с моющим средством для 
предварительной стирки. При выполнении про- 
грамм В, Х, М, Е, Си / вода направляется в от- 
сек с моющим средством для основной стирки. 
На этапе окончательного полоскания вода посту- 
пает в отсек со смягчителем белья. 


Реле уровня 

В стиральных машинах БЕКО используется 
реле с одним контактом аварийного уровня. 
С помощью реле контролируются первый уро- 
вень залива воды и аварийный уровень воды. 
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Дополнительный залив воды выше контакта № 2 
происходит за счет открытия электроклапана на 
45 сек. 


ТЭН 

Используется ТЭН мощностью 1900 Вт с 
плавким предохранителем. В случае включения 
ТЭНа без воды тонкая нить из нержавеющей ста- 
ли удлиняется, ее натяжение приводит к размы- 
канию штыревого контакта выключателя, причем 
этот контакт остается разомкнутым даже после 
того, как ТЭН принимает свою изначальную фор- 
му. Для возобновления нормальной работы ма- 
шины штыревой контакт отжимают вперед. ТЭН 
не начинает нагреваться, пока вода не достигнет 
первого уровня. Отключение ТЭНа происходит с 
помощью термостата после того, как достигнута 
требуемая температура нагрева воды. 


Замок дверцы люка 
Используется замок с защитным термореле. 


После закрытия замка диск термореле нагрева- 
ется и блокирует дверцу. После выполнения про- 


Верхняя 
крышка 
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3.9.1.8. Основные узлы и комплектующие стиральных машин БЕКО (вид сбоку) 
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граммы стирки диск термореле остывает в тече- 
ние не более, чем 70 сек, после чего дверца раз- 
блокируется. Благодаря этому исключается воз- 
можность открытия дверцы при работе машины. 
Электрическая цепь стиральной машины прохо- 
дит через замок дверцы люка. При неисправно- 
сти замка машина не начинает работу по про- 
грамме. 


Главный электродвигатель 
Электродвиг атель универсального типа 


управляется электронным модулем. Скорость 
вращения регулируется путем изменения пуско- 
вого угла, который задается симистором элект- 
ронного модуля по сигналу от тахогенератора. 


Двигатель сливного насоса 


Используется синхронный однофазный двига- 
тель. Ток питания поступает на двигатель с КА 
на этапе выполнения слива воды из машины. 
Цепь питания двигателя замыкается через замок 
дверцы люка. 


Распределитель моющих средств 


Трубка 
подачи 
воды в бак 


Передняя 
крышка бака 


Трубка подачи воды из бака к сливному насо 


Колба О ©) 


термостата 


Основные узлы и комплектующие стиральных 
машин БЕКО показаны на рис. 3.9.1.8 и рис. 
3.9.1.9. 


Регулировка механизма подачи воды 


В данном разделе содержатся рекомендации 
производителя по регулировке механизма пода- 
чи воды при первом включении машины и ее да- 
льнейшем техническом обслуживании. 

В стиральных машинах БЕКО стиральный по- 
рошок или смягчитель белья поступают в бак 
вместе с потоком воды, проходящей через одно 
из отделений распределителя моющих средств: 
отделение средств для предварительной стирки, 
отделение средств для основной стирки или от- 
деление для смягчителя белья. Механизм пода- 
чи воды, управляемый командоаппаратом, на- 
правляет воду в то или иное отделение. Хотя 
каждая из частей этого механизма выполнена в 
пределах определенных допусков, существует 
специальная деталь (регулятор), которая позво- 
ляет компенсировать отклонения всех этих час- 
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Рис. 3.9.1.9. Основные узлы и комплектующие стиральных машин БЕКО (вид спереди) 
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Рис. 3.9.1.10. Регулятор подачи воды. 


тей от номинальных размеров, выполнить регу- 
лировку механизма подачи и добиться, чтобы в 
нужное время вода поступала в нужное отделе- 
ние. 

При выполнении регулировки рукоятка КА 
должна быть установлена на программах А 
или О. Когда регулятор установлен на среднем 
отверстии (так его устанавливают на заводе), 
треугольный выступ механизма находится между 
контрольными метками, нанесенными на крышку 
распределителя. В этом случае регулировка не 
требуется (рис. 3.9.1.10, а). 

Если треугольный выступ находится за преде- 
лами контрольных меток, необходима регули- 
ровка. Предварительно необходимо убедиться, 
что приводной тросик распределительного меха- 
низма правильно установлен и легко движется. 
Регулировка может быть выполнена в двух на- 
правлениях: 

а) если треугольный выступ находится пра- 
вее контрольных меток (рис. 3.9.1.10, Ь), то регу- 
лятор поворачивают по часовой стрелке (на- 
правление 1) и совмещают с другим отверсти- 
ем. Если после этого треугольный выступ не 
оказывается в правильном положении, регуля- 
тор смещают еще на одно отверстие в том же 
направлении; 

Ь) если треугольный выступ находится левее 
контрольных меток (рис. 3.9.1.10, с), то регуля- 
тор поворачивают против часовой стрелки (на- 
правление 2), чтобы выступ оказался между мет- 
ками. 

Если, несмотря на выполнение указанных 
регулировок, выступ не занимает нужное поло- 
жение, то следует проверить приводной тросик 
и другие узлы механизма подачи воды. Если 
причиной оказывается неправильная установка 
тросика, а также в случае его замены при ре- 
монте машины, следует предпринять следую- 
щие шаги: 
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1) Пропускают тросик через отверстие в несу- 
щей передней панели; 

2) Протягивают защитную пластмассовую 
трубку вдоль несущей передней панели и за- 
крепляют ее зажимами; 

3) Прикрепляют один конец тросика к направ- 
ляющей кулачка; 

4) Прикрепляют другой конец тросика к рас- 
пределительному устройству, а пластмас-совую 
трубку располагают на регуляторе; 

5) Тщательно проверяют, чтобы тросик не 
имел перегибов, изломов, деформаций и легко 
двигался в пластмассовой трубке. 


Окончательная проверка механизма 

После завершения регулировки рукоятку КА 
поворачивают на два-три оборота. Устанавлива- 
ют рукоятку в положение А. Стиральная машина 
включается и начинает набирать воду. На этом 
этапе нужно убедиться, что вода поступает толь- 
ко в отделение моющих средств для предварите- 
льной стирки. Затем ту же операцию повторяют 
для программы В (при этом вода должна посту- 
пать только в отделение моющих средств для 
основной стирки). 

На рис. 3.9.1.14 показаны основные детали 
механизма подачи воды: 

1 — корпус распределительного устройства, 
2 — пружина, 3 — распределительное устройст- 
во, 4 — регулятор, 5 — тросик в защитной труб- 
ке, 6 — направляющая кулачка, 7 — кулачок, 
8 — колодка КА, 9 — рукоятка КА, 10 несущая 


передняя панель, 11 — бункер для моющих 
средств, 12 — сифон, 13 — корпус распредели- 
теля моющих средств, 14 — корпус крышки, 


15 — крышка 





Рис. 3.9.1.11. Основные детали механизма подачи воды 
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Внимание: При замене любой из перечислен- 
ных деталей необходимо выполнить указанные 
операции по регулировке механизма подачи воды. 


Разборка стиральной машины 


Верхняя крышка 
О Отворачивают два винта, крепящих крышку 


к корпусу; 
О Снимают крышку, сдвигая ее назад, а за- 
тем поднимая кверху. 


Задняя крышка 
О — Отворачивают пять винтов, крепящих 


крышку к корпусу; 
О — Отклоняют крышку на 90° по отношению 
к корпусу и освобождают ее из прорезей. 


Нижняя декоративная панель 
Поворачивают на 90° влево винты, фиксирую- 


щие панель, и снимают ее. 


Передняя панель 

О Нажав кнопку открытия дверцы люка, от- 
крывают люк; 

О С помощью плоскогубцев снимают зажи- 
мы, которыми уплотнитель люка скрепляется с 
передней панелью (рис. 3.9.1.12); 





Рис. 3.9.1.12. Демонтаж уплотнителя дверцы люка 


О Отделяют уплотнитель люка от передней 
панели; 

О Отворачивают два винта, которыми к пе- 
редней панели крепится замок дверцы люка 
(поз. Б на рис. 3.9.1.12); 

О Снимают нижнюю декоративную панель; 

О Отворачивают винты, которыми передняя 
панель крепится к корпусу машины (рис. 
3.9.1.13); 

О Сдвигая переднюю панель вниз, отделяют 
ее от корпуса машины (рис. 3.9.1.14). 





Рис. 3.9.1.13. Винты крепления передней панели 


Дверца люка 


О Нажав кнопку открытия дверцы люка, от- 
крывают люк; 

О Отворачивают два винта, которыми дверца 
люка крепится к петле. 


Внутренний обод дверцы люка 
О Снимают дверцу люка; 


О Вводят шлиц плоской отвертки в зазор со 
стороны петли и снимают внутренний обод с 
фиксирующих его зажимов. 


Стекло люка 

О Снимают дверцу люка и внутренний обод; 

О Снимают стекло с зажимов на внутреннем 
ободе дверцы. 


Защелка замка 
О Снимают дверцу люка и внутренний обод; 


О Отворачивают два винта на внутреннем 
ободе; 

О Снимают зажим защелки с оси на внутрен- 
нем ободе дверцы. 


Петля дверцы 

О Снимают дверцу люка; 

О Снимают хомут, которым уплотнитель лю- 
ка скрепляется с передней панелью; 

О Снимают уплотнитель люка; 

Отворачивают два винта, которые крепят пет- 
лю к передней панели (поз. с на рис. 3.9.1.12). 





Рис. 3.9.1.14. Демонтаж передней панели 
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Рукоятки термостата и КА 
Обе рукоятки снимают, потянув их на себя 


(при обратном монтаже следует обратить внима- 
ние на положение оси термостата). 


Панель распределителя моющих средств 


О Выдвигают бункер для моющих средств; 

О Нажав на сифон, извлекают бункер пол- 
НОСТЬЮ; 

О Перевернув бункер, снимают панель, отжи- 
мая с помощью отвертки фиксирующие защелки. 


Панель управления 
О Извлекают бункер для моющих средств; 


О Снимают рукоятки термостата и КА; 

О Отворачивают винт, фиксирующий панель 
управления (поз. а, рис. 3.9.1.15); 

О Снимают панель управления с зажимов, 
крепящих ее к несущей панели. 





Рис. 3.9.1.15. Винт крепления панели управления 


Несущая панель 

О Снимают верхнюю крышку и панель управ- 
ления; 

О Отворачивают винты, крепящие распреде- 
литель моющих средств, отсоединяют электри- 
ческие провода, подходящие к несущей панели; 

О Отворачивают 6 винтов, крепящих несу- 
щую панель к корпусу, и снимают панель. 


Командоаппарат 
О Снимают верхнюю крышку и бункер для 


моющих средств; 
О Снимают рукоятки термостата и КА; 
О Снимают панель управления; 
О Отворачивают винт на оси КА (рис. 
3.9.1.16); 





Рис. 3.9.1.16. Винт на оси КА 





Рис. 3.9.1.17. Демонтаж КА 


О Потянув на себя кулачок, снимают его с 
оси (рис. 3.9.1.17); 

О Отворачивают два винта, которые крепят 
КА кнесущей панели (поз. а, рис. 3.9.1.17); 

О Поворачивая КА, один за другим снимают с 
него провода. 


Термостат 
О Снимают верхнюю крышку и бункер для 


моющих средств; 

О Снимают рукоятки термостата и КА; 

О Снимают панель управления: 

О Отворачивают два винта, которыми термо- 
стат крепится к несущей панели; 

О Отворачивают винт, которым крепится жгут 
проводов. Снимая со жгута зажимы, освобожда- 
ют капиллярную трубку. Извлекают колбу термо- 
стата из гнезда в баке (поз. а, рис. 3.9.1.18). 





Рис. 3.9.1.18. Крепление ТЭНа и колбы термостата 


Реле уровня 

О Снимают переднюю панель; 

О Отворачивают винт, которым крепится жгут 
проводов; 

О Отворачивают винт, которым крепится ре- 
ле уровня (поз. Ь на рис. 3.9.1.19); 





Рис. 3.9.1.19. Реле уровня и замок дверцы люка 
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О Отсоединяют провода от реле уровня; 
О Повернув реле уровня на 90 °, извлекают 
его из крепежной скобы. 


Модуль контроля скорости 
О Снимают переднюю панель; 


О Извлекают модуль контроля скорости из 
гнезда и отсоединяют от него провода. 


Кнопки 

О Снимают верхнюю крышку и бункер для 
моющих средств; 

О Снимают рукоятки термостата и КА; 

О Снимают панель управления; 

О Снимают накладки кнопок; 

О Извлекают кнопки из гнезд на несущей пе- 
редней панели; 

О Отсоединяют провода. 


Шкалы командоаппарата и термостата 
О Снимают верхнюю крышку и панель управ- 


ления; 

О Отжимают защелки на панели управления, 
фиксирующие шкалы. 

(При обратном монтаже шкалы вкладываются 
в защелки и поворачиваются так, чтобы углубле- 
ние в задней нижней части шкал было направле- 
но вниз. При этом рукоятку термостата или КА 
поворачивают так, чтобы прорезь на рукоятке 
была направлена кверху. Следует обратить вни- 
мание на правильность монтажа шкал.) 


Помехоподавляющий фильтр 


О Снимают верхнюю крышку; 

О Отсоединяют провода от помехоподавляю- 
щего фильтра; 

О Отворачивают два винта в пластиковой ко- 
робке, находящейся у задней стенки корпуса ма- 
шины, которыми крепится помехоподавляющий 
фильтр; 

О Снимают фильтр, ослабив штифт М8. 


Электромагнитный клапан 
О Снимают верхнюю крышку; 


О Отсоединяют провода от ЭК; 

О Сдвигают назад хомут на шланге ЭК и сни- 
мают шланг; 

О Нажав отверткой на защелку, которая кре- 
пит клапан к корпусу машины, поворачивают ЭК 
против часовой стрелки и снимают его. 


Замок дверцы люка 
О Нажав кнопку открытия дверцы люка, от- 


крывают люк; 

О Снимают хомут, которым уплотнитель лю- 
ка скрепляется с передней панелью, и отделяют 
уплотнитель (рис. 3.9.1.12); 


О Отворачивают два винта, которыми замок 
крепится к корпусу машины (поз. а, рис. 3.9.1.12); 

О Снимают переднюю панель; 

О Снимают тросик с замка (поз. а, рис. 
3.9.1.19); 

О Вынимают замок из гнезда; 

О Отсоединяют провода. 


Тросик замка люка 
О Снимают верхнюю крышку и переднюю па- 


нель; 

О Снимают зажим крепления втулки, по кото- 
рой проходит провод замка; 

О Потянув книзу, стягивают втулку тросика. 
Отцепляют тросик от замка; 

О Отжимают пластмассовые защелки замка и 
вытягивают тросик. 


ТЭН 

О Снимают переднюю панель; 

О Отсоединяют провода (поз. ЬБ, рис. 
3.9.1.18); 

О Ослабляют затяжку болта Мб и снимают 
ТЭН с крышки бака (поз. с, рис. 3.9.1.18). 

(При обратном монтаже ТЭНа необходимо 
проследить, чтобы он попал в фиксирующую 
скобу.) 


Сливной насос 

О Снимают переднюю панель; 

О Отсоединяют провода (поз. а, рис. 3.9.1.20); 

О Отсоединяют шланг, идущий от бака и 
сливной шланг (поз. с, рис. 3.9.1.20); 

О Отворачивают винт, который крепит насос 
к корпусу машины (поз. 4, рис. 3.9.1.20); 

О Повернув насос, снимают его. 





Рис. 3.9.1.20. Демонтаж сливного насоса 


Уплотнитель колбы термостата 
О Снимают переднюю панель; 


О Вынимают колбу термостата из крышки 
бака; 

О Осторожно (без применения инструментов) 
извлекают уплотнитель колбы термостата из от- 
верстия в крышке бака (поз. а, рис. 3.9.1.18); 

(При обратном монтаже обратить внимание 
на качество посадки уплотнителя в отверстии 
крышки бака.) 
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Уплотнитель люка 

О Снимают переднюю панель; 

О Ослабляют затяжку крепежного хомута; 

О Осторожно (без применения инструментов) 
снимают уплотнитель люка. 

(При обратном монтаже обратить внимание, 
чтобы отверстия уплотнителя находились в ниж- 
ней части крышки бака.) 


Трубка залива воды в бак 
О Снимают переднюю панель; 


О Отжав проволочный крепежный хомут, сни- 
мают трубку со штуцера распределителя мою- 
щих средств; 

— Осторожно (без применения инструментов) 
вытягивают трубку. 


Трубка подачи воды из бака к сливному 


насосу 
О Снимают переднюю и декоративную пане- 


ли и верхнюю крышку; 

О Снимают трубку отбора давления с реле 
уровня; 

О Снимают хомут, крепящий трубку подачи 
воды к патрубку бака; 

О Снимают пружинный хомут с патрубка на- 
соса и перерезают пластиковый хомутик, крепя- 
щий трубку подачи воды к баку; 

О Извлекают трубку подачи воды. 


Приводной ремень 
О Снимают заднюю крышку; 


О Вращая шкив, снимают приводной ремень 
(рис. 3.9.1.21). 

Перед обратной установкой ремня очищают 
шкив от загрязнений. 


Шкив 

О Снимают заднюю крышку и приводной ре- 
мень (рис. 3.9.1.21); 

О Отворачивают болт, крепящий шкив к валу 
бака (поз. Ь, рис. 3.9.1.21); 

О Снимают шкив с вала. 

Не допускается повторное использование 
болта, крепящего шкив к валу барабана. При 
сборке машины необходимо заменить болт на 
НОВЫЙ. 





Рис. 3.9.1.21. Демонтаж приводного ремня 


Электродвигатель 
О Снимают заднюю крышку и приводной ре- 


мень (рис. 3.9.1.21); 

О Снимают с электродвигателя разъем пита- 
ния; 

О Отворачивают болт, крепящий электродви- 
гатель к баку; 

О Снимают электродвигатель с амортизиру- 
ющей подвески. 


Шнур питания 
О Отключают шнур от сети питания; 


О Снимают крышку клеммной коробки, отжав 
защелки по обеим ее сторонам (рис. 3.9.1.22); 

О Ослабляют винт, крепящий шнур питания; 

О Отворачивают винт, крепящий провод за- 
земления; 

О Отворачивая винты клемм, отсоединяют 
шнур питания. 





Рис. 3.9.1.22. Демонтаж крышки клеммной коробки 


Верхний противовес 

О Снимают верхнюю крышку; 

О Отворачивают крепежные винты и снимают 
противовес. 





Нижний противовес и передняя крышка 


бака 

О Снимают переднюю панель; 

О Отворачивают крепежные винты и снимают 
противовес; 

О Удаляют 12 зажимов, которыми крепится 
передняя крышка бака, и снимают крышку. 


Уплотнитель бака 

О Снимают переднюю панель; 

О Снимают нижний противовес, ТЭН и колбу 
термостата; 

О Снимают зажимы с крышки бака; 

О Снимают крышку бака и кладут ее горизон- 
тально уплотнителем вверх; 

О Снимают уплотнитель. 

(При обратной сборке шов уплотнителя дол- 
жен совпадать с монтажным элементом крышки 
бака.) 


116 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 





Барабан 

О Снимают переднюю панель, крышку бака и 
заднюю крышку; 

О Снимают шкив; 

О Извлекают барабан из бака. 


Амортизатор 

О Снимают заднюю крышку; 

О Вынимают палец из узла крепления амор- 
тизатора к баку, отжав защелки на остром конце 
штифта (поз. а, рис. 3.9.1.23); 

О Вынимают палец из узла крепления амор- 
тизатора к корпусу стиральной машины (рис. 
3.9.1.23). 





Рис. 3.9.1.23. Узел крепления амортизатора 


Сливной шланг 

О Снимают переднюю панель; 

О Отжав крепежный хомут на входном штуце- 
ре сливного насоса, сдвигают его назад (поз. с, 
рис. 3.9.1.20); 

О Снимают сливной шланг с насоса; 

О Снимают крепления сливного шланга на 
задней части корпуса машины; 

Внимание: в шланге имеются остатки воды. 

О Извлекают сливной шланг спереди стира- 
льной машины. 


Восстановительные операции 
при транспортных повреждениях 


Избыточные ударные нагрузки при транспор- 
тировке стиральной машины могут привести к 
повреждениям, наиболее характерным. из кото- 
рых является излом транспортировочных бол- 
тов. 

Схема крепления транспортировочного болта 
к баку стиральной машины показана на 
рис. 3.9.1.24, где 1 — транспортировочный болт, 


Точка излома ` 
транспортировочного 
болта 





9 ^^ \ 

ол: `` о 
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``" Зь\ с 
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Рис. 3.9.1.24. Транспортировочный болт 


2 — шайба, 3 — резиновая втулка, 4 — пластико- 
вая вставка, 5 — задняя стенка корпуса машины, 
6 — бак. Стрелкой показана характерная точка 
излома болта. При этом нарезанная часть болта 
остается в баке стиральной машины. 

Для извлечения обломка транспортировочно- 
го болта и установки нового болта выполняют 
следующие операции: 

О В соответствии с приведенными выше ин- 
струкциями снимают верхнюю крышку машины, 
переднюю панель и панель управления; 

О Извлекают бак с закрепленными на нем 
элементами конструкции (противовесами, пат- 
рубками и т. д.) из корпуса машины (рис. 3.9.1.25) 
и укладывают его горизонтально днищем вверх, 
приняв меры, чтобы не повредить при этом 
уплотнитель дверцы люка; 


‚ кг ое. 


ще ‚= к 
БЕ 
- :* о кА № 





Рис. 3.9.1.25. Извлечение бака 


О Ножовкой делают пропил по материалу ба- 
ка в том месте, где находится обломившаяся 
хвостовая часть болта, с таким расчетом, чтобы 
в ней образовался паз под отвертку 
(рис. 3.9.1.26); 

О С помощью отвертки извлекают отломив- 
шийся хвостовик болта (рис. 3.9.1.27); 





Рис. 3.9.1.26. Выполнение пропила по материалу бака 
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Рис. 3.9.1.27. Извлечение хвостовика транспортиро- 
вочного болта 


О Проверяют бак на наличие трещин, кото- 
рые могут привести к утечке воды; при наличии 
трещин производят замену бака; 

О Вворачивают новый транспортировочный 
болт. 


3.9.2. Стиральные машины БЕКО 
серии 6000 


Стиральные машины БЕКО серии 6000 со- 
ставляют самый массовый модельный ряд изде- 
лий фирмы Агсейк А.$., продававшийся в по- 
следние годы на российском рынке. Этот ряд 
включает в себя как простейшие изделия, так и 
модели с широким набором функций, выпускае- 
мые как в исполнении глубиной 54 см и загрузкой 
сухого белья 5 кг, так и в “узком” исполнении — 
с глубиной 45 см и загрузкой сухого белья 4,5 кг. 

Высокие потребительские качества, простота 
и надежность конструкции, взаимозаменяемость 
компонентов и удобство выполнения ремонтных 
операций делают машины этой серии удобными 
в пользовании и техническом обслуживании. 

Ниже приведены технические параметры сти- 
ральных машин серии 6000, имеющих один и тот 
же командоаппарат (КА), электродвигатель и т. 
д. и общую электрическую схему. Исключение 
составляет лишь модель \М/ВЕ 6004 ХС, где от- 
сутствует регулируемый термостат (вместо этого 
есть функция “стирка в холодной воде”), ско- 
рость при отжиме равна 400 об/мин и, соответст- 
венно, есть отличия в комплектации и схеме. Ма- 
шина данной модели отдельно рассмотрена в 
следующем параграфе. 

Многие приведенные здесь технические ха- 
рактеристики и рекомендации по сервисному об- 
служиванию относятся также к стиральным ма- 
шинам БЕКО прежних лет выпуска (модели \У- 
2312С, \У-2416, \-3350) и стиральным машинам 
ЕС (модели \М/О-6003С, \М/О-6004С, М/О-8003С, 
М\М/О-8004С и М/О-1004С). 


У/В 6105 ХС 


МВ 6106 ХО Половинная Переключатель 

У\В 6108 ХО загрузка скорости 

МВ 6108 ХЕ Кнопка МВ 6108. ХЕ 

У\В 6110 ХЕ Пуск/Стоп (м НОЕ) Ручка выбора 
\У\В 6110 ХЕЗ программы В 6110 ХЕ$) программ 






стирального порошка Индикатор 


Кнопка остановки Кнопка 
п аммы ва 
ал Регулятор  ОТкрывания 


полоскания температуры двери 
В 6106 ХВ) 
В 6108 ХО 


Рис. 3.9.2.2. Панель управления стиральных машин ИВ 
6105 ХС, ИВ 6106 ХО, ИВ 6108 ХО, ИВ 6108 ХЕ, 


МЗ 





Рис. 3.9.2.3. Панели управления стиральных машин ИВ 
6106 $0, ИВ 6108 $Е, ИВ 6110 $Е и ИВ 6110 
5$Е$ 





сгирального порошка 


индикатор 


Рис. 3.9.2.1. Панель управления стиральной машины 
У-2312 С : 
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| На рис. 3.9.2.1 показана панель управления 

стиральной машины \-2312 С, на рис. 3.9.2.2 — 
панель управления стиральных машин \/\/В 6105 
ХС, ММВ 6106 ХО, ММВ 6108 ХО, М/В 6108 ХЕ, 
М/В 6110 ХЕ и\В 6110 ХЕЗ, на рис. 3.9.2.3 — па- 
нели управления стиральных машин \М/В 6106 


Таблица 3.9.2.1. Технические характеристики 
стиральных машин БЕКО серии 6000 


—_ сомы | Зее 






Максимальный ток, А 


Количество программ 


МассаВ упаковке, кг 











62 (“стандартные” 
модели)/59 (“уз- 
кие" модели) 

60 (“стандартные” 
модели)/57 (“уз- 
кие” модели) 


Без упаковки, кг 














Шнур питания 





Сечение, мм2 |Зх 1,5 с медной 


ЖИЛОЙ 
1700 









Длина, мм 





Электродвигатель 








Однофазный, 
переменного тока 


250/350 
860 


Тип 


















Мощность (стирка/отжим), Вт 





Скорость вращения вала (стирка), 
об/мин 
















16е пегава аву аабаагма (ое) | 600. 800. 
Матоттой абаигеу заёа (поёоёа) | 9600’ 12800' 
об/мин Е 10% 
16000 
16,5 





Передаточное число “вал — 
барабан" 














Ротор: класс 
Р/Статор: класс Е 
От модуля контро- 
ля скорости 


Изоляция 









Запуск 






< 1,5 кг — номина- 
льный ОТЖИМ 





Порог разбаланса загрузки 





> 1,5 кг — отмена 
отжима 







Сливной насос 





Мощность, Вт 
Расход воды, л/мин 





Напор, мм вод. ст. 












Термоэлектронагреватель (ТЭН) 
Мощность, Вт 
Тип 





1900 


С устройством за- 
щитного отключе- 
ния 







$0, ММВ 6108 ЗЕ, \М/В 6110 $Е и МВ 6110 $Е$. 
Данные стиральные машины отличаются набо- 
ром функциональных кнопок и количеством обо- 
ротов при отжиме. 

Технические характеристики стиральных ма- 
шин БЕКО серии 6000 приведены в табл. 3.9.2.1. 


Продолжение таблицы 3.9.2.1 


[_ орисию [ен — 


Подвод воды 
Длина шланга налива воды, мм | 1500 
Длина шланга слива воды, мм | 1500 
Расход воды за цикл стирки, л | 56 


Используемая магистраль | Холодная 


Нержавеющая ли- 
стовая сталь 


Материал 
Покрытие | Щелочеустойчи- 
вая акриловая 
краска 


Барабан 


Нержавеющая 
сталь 


Материал 


43 (“стандартные” 
модели)/ 

39 (‘узкие” мо 
дели) 


Объем, л 


Скорость вращения при стирке, | 5242 
об/мин 
600...1000 
(в зависимости от 
модели) 


Скорость вращения при отжиме, 
об/мин 


Диаметр люка, мм | 260 


Усиленный поли- 
пропилен 


58 (“стандартные” 
модели)/ 

50 (“узкие” мо- 
дели) 


Материал 


Объем, л 


Подвеска 
Пружины, шт. 
Амортизаторы, шт. 
Противовесы, шт. 
Уплотненный 
бетон 
21 (для “стандарт- 
ных" моделей) 
8,2/12,5 (для "уз- 
ких" моделей) 


Материал противовесов 


Масса, кг 


Командоаппарат (КА) 


ЕАТОМ ЕС 4643 
Синхронный элек- 
тродвигатель с 
редуктором 
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Продолжение таблицы 3.9.2.1 


Напряжение питания, В 
Частота питания, Гц | 50 


3 быстрых 


(реверсивных) ку- 
лачка 

8 программных ку- 
лачков 


Сопротивление обмотки, Ом | 10,4+10% 


Регулируемый термостат 
Рабочая температура, Со | 87+3 
Электромагнитный клапан (ЭК) 
Рабочий диапазон, бар | 0,3...10 


Реле уровня 


Контакная группа 


Тип |Тдноуровневое 


Уровни срабатывания, Па | 780 7? / 1250 2 


2940 5 


Аварийный уровень, Па 


Функциональные кнопки 


До 4 (в зависимо- 
сти от модели): 


— ВКЛВЫКЛ; 


— половинная за- 
грузка; 


Количество 


— понижение обо- 
ротов при отжиме; 


— остановка по- 
сле полоскания. 





На рис. 3.9.2.4 — 3.9.2.13 приведены алгорит- 
мы поиска неисправностей стиральных машин 
серии 6000 для следующих случаев: 

О стиральная машина не работает; 

О стиральная машина не набирает воду; 

О залив воды в стиральную машину происхо- 
дит не из того отделения распределителя мою- 
щих средств, которое должно быть задействова- 
но по программе; 

О стиральная машина не сливает воду; 

О стиральная машина не нагревает воду (шаг 
1 программы В); 

О командоаппарат “зависает” на одном из 
шагов программы; 

О стиральная машина набирает воду, но не 
стирает; 

О при стирке барабан вращается, как при от- 
жиме; 

О не открывается дверца люка. 

На рис. 3.9.2.14 приведена циклограмма 
командоаппарата стиральных машин БЕКО се- 
рии 6000. На рис. 3.9.2.15 приведена циклограм- 
ма наполнения стиральной машины водой при 
выполнении различных этапов стирки. На рис. 
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3.9.2.16 приведена электрическая схема стира- 
льных машин БЕКО серии 6000. Обозначения 
цветов электрических проводов на схеме: 


Кед Красный 

Сгеу Серый 

Вуе Голубой 

М/пке Белый 

Уе|ом Желтый 

Сгееп Зеленый 

Рюк-Васк Розовый/Черный 
Сгееп-Кед Зеленый/Красный 
Кед-М/пие Красный/Белый 
В!аск-Огапде Черный/Оранжевый 
Сгеу-М/пке Серый/Белый 
Ригре-УеЙо\ми Пурпурный/Желтый 
Васк-М/пке Черный/Белый 


На рис. 3.9.2.17 приведена схема электриче- 
ских соединений стиральных машин БЕКО серии 
6000. 

На рис. 3.9.2.18 — 3.9.2.22 приведены комп-: 
лектующие стиральных машин БЕКО серии 6000, 
а втабл. 3.9.2.2 дан их перечень. 


Таблица 3.9.2.2. Комплектующие стиральных 
машин БЕКО серии 6000 


я [= оке ею 
Е О О НОС 
Е СООО НОСОВ 
О ЕО НОСОВ 
Е С О ИОСОВ 
ЕС ОО ОСИ 
Е 
Е ООО НОЕ 
А В 
> 


Е |. 
0 

у ра НЕ 
рено 4 бобы [т 
отт | [ок етитеия |1 
резов |5 [потеет 
О Е ОИ ЕВ 
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Продолжение таблицы 3.9.2.2 


О С О 
Е Е О ОСЗ 


Болт шкива 


Болт (Мх30) 







2802580100 
2801650100 
2005390100 
2005170600 
110704220 
2702920200 
Готье 


2001210400 Амортизатор 


2800760100 


Г [венно 
Ге [очрозлесрьметия _— 
2801660101 Опора ТЭНа 


2 
2 


2702950100 


Болт 


Трубка «бак — сливной 
насос» 


2801000100 Тросик в сборе 


Корпус распределительного 
2800950100 устройства 


2800970100 |4 Пружина 
ооо | [ву 


Распределительное 


2720500300 2 
2801330100 
2704720100 
2800820100 
2000810600 
2800830100 
2007300200 


2002372200 


2800870100 


2808700100 


















Продолжение таблицы 3.9.2.2 


Описание — Кол 





2002740000 
2002370800 


2801550100 Электромагнитный клапан 


9003270400 |140 Винт 4х10 


Держатель сливного шланга 


Хомут 






2002372400 | 142 | Хомут 
2800900100 | Распределитель моющих 
средств 


100601220 |158 Винт (В4.2>9.5) 


2003720400 Противопомеховый фильтр 
2804600100 Клеммная коробка 


2808300400 


2800490200 | 168 Командоаппарат 


Жгут проводов 


2803300100 Шнур питания 


2801560100 | 170 | Реле уровня 


2801730200 | 171 | Термостат 

2800150100 Несущая панель 
9003660100 Болт (М4х5) 
2201920200 Кнопочный выключатель 


Кнопочный выключатель 
(ВКЛ/ВЫКЛ) 


Модуль контроля скорости 
2800730900 |5 (1000 об/мин) 


2201920500 | 180 


900159020 Хомут 


|191 Кнопочный выключатель 


220192030 


Сливной насос в сборе 


2801100200 
с фильтром 


Панель распределителя моющих 
средств, к модели: 


№ № | ®) 7 
| 
о 


2803990008 | 197 УВ 6108 ХЕ, МВ 6105 ХС 
УВ 6105 $0 


=— 


2802270841 | 197 


2802271841 | 197 У/В 6110 ХЕ 
2802271741 | 197 МВ 6108 ХО 


УВ 6106 ХО 


2802271641 | 197 


2802272641 | 197 М/В 6108 $Е 


=— 


2802272741 | 197 УВ 6110 $Е 


2803990014 | 197 | МВ 6110 $Е$, У/В 6110 ХЕ$ 


Передняя панель в сборе, к модели: 


2807701800 


МВ 6110 ХЕ 1 
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Продолжение таблицы 3.9.2.2 


[а юр ся ее 
рено] вт | меш | + 
рено вт | мвозюо [| = 
раотовы] вт | иво | + 
О Е ЕЕ ОСИ 
репо вк | ивоизю | + 
рат ив | мввмозе |1 
рен] в | иене | = 
резона в | мене | = 


Механизм рукоятки КА 
2807400100 в сборе 


2807500102 Рукоятка термостата в сборе Е 


Панель управления, к модели: 


Е 

ретанею [5  чевчож | 
реван [_—— чвыожо | + 
резак вое |1 
решено [5 | мб |+ 
реоана [15| меш | 
ООС ОС 
резное [15 _— чево | + 
ревом [1 _— чевчовеь | + 
етот [и [тех о 


Светорассеиватель 
2800580100 индикаторной лампы 
2800740100 Патрон индикаторной лампы МЕ 




































Продолжение таблицы 3.9.2.2 


С О 
Е ООО Е 
Ровно | | тжтрия то 


2802310135 т кнопки («1/2 загруз- 


М/В 6110 ХЕ, М/В 6108 $Е, 
2802320400 У/В 6108 ХЕ а 
2802320300 У/В 6108 ХО, МВ 6106 ХО ЕЯ 
2802320200 МВ 6105 ХС АНЯ 
381 


М/В 6110 $Е$, 
2802320500 М/В 6110 ХЕЗ ах 
Накладка кнопки 
2802330134 («ВКЛ/ИВЫКЛ) 


Е ОС 
Е 
рев [пения 
ребе | [ометчетиннист |2 
рее | [отбиты 2 
СОА СЕ ОСИ 
Е Е ОС 
реб [ет  энтеменошиыя _|[5— 
Го а [вычыыю 
Е О ОЗ 
Роны | ометтетортинит # | 
рю [5 [ета || 
Е ОИ ЗВ 
О О ОСИ 
К 
Е И 


2802920100 Переходник рукоятки термо- |+. 
стата 
9003670100 |492 Винт (4,5х12) № 













Заглушка, к модели: 
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Стиральная машина 






на 

Проверяют наличие напряже- 

ния 220 В на противопомехо- 

Замок дверцы Нет вом фильтре. При отсутствии 
люка работает ? напряжения проверяют 






сетевой шнур. 





См. алгоритм поиска 





неисправностей Проблема решена ? 
"Стирельная машина 
не набирает воду” 
Нет 
Есть 
Меняют замок Да напряжение 220 В 
на клеммах 1 и3 
дверцы люка НИ 
люка ? 
Нет 





Проверяют контакты замка дверцы люка. Если контакты в порядке, 
проверяют контакт между кнопкой ВКЛЛВЫКЛ и клеммой А1 командо- 

аппарата (КА). Если контакт в порядке, неисправна кнопка ВКЛ/ВЫКЛ. 
Заменяют кнопку. 






< Проблема решена ? > 


Неисправен контакт КА. 
Заменяют КА. 





Рис. 3.9.2.4. Алгоритм поиска неисправностей: “Стира- 
льная машина не работает” 







Залив воды 
в стиральную машину 
происходит ме из того 









по программе 









Проверяют тросик механизма 
подачи воды. Тросик должен 
находиться в своих направляющих 
и двигаться свободно. 

Проверяют, находится ли пружина 
механизма подачи воды 

в держателе и не сломан ли 
держатель. В случае повреждения 
держателя пружины заменяют 
распределитель моющих средств. 













Залив воды 
происходит всегда 
из одного и того же 
отделения ? 













Проверяют залив воды в машину, 
установив командоаппарат 

на программу предварительной 
стирки (А или О). Если вода 

не поступает в отделние | 
распределителя моющих средств 
(отделение средств для 
предварительной стирки), 
выполняют регулировку механизма 
подачи воды, добиваясь. чтобы 
треугольный выступ механизма 
находился между контрольными 
метками. 














Рис. 3.9.2.6. Алгоритм поиска неисправностей: “Залив 
воды в стиральную машину происходит не 
из того отделения распределителя моющих 
средств, которое должно быть задейство- 
вано по программе” 


Стиральная машина 
не набирает воду 


Замок дверцы люка 
работает ? 
Да 


Нет См. алгоритм поиска неисправностей | 
“Стиральная машина не работает”. 


Проверяют соединение между 
Нет клеммой 2(С) замка дверцы люка 
и клеммой 1(21) реле уровня. 












Если соединение в порядке, 
заменяют реле уровня. 















Есть ли 
напряжение 187 В 
на клеммах электро- 
магнитного 
клапана? 












напряжение 220 В 
между клеммами 
В9иА4 КА ? 









Проверяют соединения сливного насоса: 
“нейтраль насоса клемма А? КА (в моделях 
более ранних лет выпуска) или клемма 


Устанавливают 
рукоятку КА в положение 
"Слив". Работает ли 
сливной насос? 






А4 КА (в моделях последних лет)". 
Если соединения в порядке, 
заменяют сливной насос. 





Да 


Устанавливают рукоятку КА в положение "Набор воды”. Есть ли (как минимум) 
напряжение 187 В на клеммах электромагнитного клапана? Если есть, 
заменяют клапан. Если нет проверяют соединения между клеммами 2(22) 
клапана и В9 КА, между клеммой В12 КА и клапаном, между клапаном 

и насосом. 








Рис. 3.9.2.5. Алгоритм поиска неисправностей: “Стира- 
льная машина не набирает воду” 







Стиральная машина 
не сливает воду 












Работает ли 
сливной насос? 
(В этом можно убедиться, 
дотронувшись до корпуса 
фильтра} 










Засорен фильтр. 
Очищают фильтр. 








Отсоединяют 
от насоса 
один из проводов 
и замеряют сопротивление 
насоса. Сопротивление 
бесконечно велико? 

















Разрыв цвпи обмоток насоса. 
Заменяют сливной насос. 







Проверяют цепь между клеммой 
Аб.3 КА и клеммой Аб.4 сливного насоса, 
и цепь между клеммой 2(С) замка дверцы 
люка и клеммой В6б.5 КА. 

Если цепи в порядке, заменяют КА. 







Рис. 3.9.2.7. Алгоритм поиска неисправностей: “Стира- 
льная машина не сливает воду” 
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Ар ЖЖ ЖЕ ЖЕЕЖЖЖЖ ЖЖ ЖЖ Жопа ЖЖ ЖЖ ЖЖ ЖКХ ЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖ ЖИЛО ЖЖ 





Стиральная машина 
не нагревает воду 
(шаг 1 программы В) 


















Отсоединяют один 
из проводов от ТЭНа 
и замеряют сопротивление 
ТЭНа. Сопротивление 
бесконечно велико? 


Нет контакта в защитном 
предохранителе ТЭНа. 
Заменяют ТЗН. Во избежание 
повтора той же неисправности 
проверяют работу ТЭНа 

без воды. 













Переключается ли 
термостат при изменении 
температуры? Проверяют 
цепь между клеммами 
1(11) и С(12). 










Заменяют термостат 













Проверяют контакты между клеммой 
В2 КА и клеммой 1(11) термостата, 
цепь “клемма С(12) термостата — ТЭН 
клемма АЗ КА", сверяясь с электрической 
схемой. Если цепи в порядхе, 

заменяют КА. 









Рис. 3.9.2.8. Алгоритм поиска неисправностей: “Стира- 
льная машина не нагревает воду (шаг 1 про- 
граммы В)” 












Проверяют все электрические 
соединения по монтажной схеме 
и качество стыков всех трубок, 
подключаемых к реле уровня. 
Если все соединения в порядке, 
заменяют реле уровня. 









Есть пи напряжение 
220 В на клемме 3(23) 
реле уровня? 



















Проверяют соединения между 
клеммой 3(23) реле уровня 

и клеммой ВЗ КА, а также между 
клеммами В4 и С4 КА. 

Если все соединения в порядке, 
заменяют КА. 











Заменяют модуль. Если 
это не решает проблемы — 
заменяют мотор КА. 






Рис. 3.9.2.10. Алгоритм поиска неисправностей: “Стира- 
льная машина набирает воду, но не стирает” 





Командоаппарат (КА) 
“зависает” на одном 
из шагов программы 
















Заменяют замок дверцы люка. 
Если это не решает проблемы, 
заменяют подходящие к замку 
провода. 







Замок дверцы 
люка работает ? 





















Работает ли 
электродвигатель КА? 
Чтобы убедиться в этом, 
через небольшое отверстие на 
задней части КА наблюдают 
за тем, движется ли 
маленькая 
шестеренка КА. 









“Зависание” может быть 
вызваной неполадками 
мвханизма подачи воды. 
Проверяют механизм 

и управляющий им 
кулачок КА. Если это 

нв решает проблемы, 
заменяют КА. 




















Проверяют механизм подачи воды 
и управляющий им кулачок КА. 
Проверяют цепи: “клемма 2 замка 
дверцы люка — клемма 3(13) реле 
давления” или “клемма В1 — 
клемма В3” КА и “клемма А4 — 
клемма А10" КА. Если цепи 

в порядке, заменяют КА. 
(ВНИМАНИЕ: не применять 
длинные болты, которые могут 
заблокировать кулачки КА). 













Рис. 3.9.2.9. Алгоритм поиска неисправностей: “Коман- 
доаппарат "зависает” на одном из шагов 
программы" 






При стирке барабан 
еращается, ках при 
отжиме 














Отсоединяют 
электродвигатель 
и замеряют сопротивление 

тахогенератора. 
Сопротивление 
бесконечно 





Заменяют электродвигатель 






Рис. 3.9.2.11. Алгоритм поиска неисправностей: “При 
стирке барабан вращается, как при отжиме” 
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"доарца тока В Е Е СИИ 
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и летаныя, Сниыают м 












верхнюю крышку и, 
подождав 2 минуты, 
рукой вытягивают 
трос замка. 


Нет 
Дверца 
открылась? 
Да 
Проверяют, открывается ли 
дверца при нажатии кнопки 
на панели управления. 
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\/- 
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ых 
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Вновь устанавли- 
вают старый тросик. 
Заменяют пластмас- 
совые детали 
механизма или 
кулачок, который 


поднимает тросик. 
Продолжение 
на следующем рисунке х 


АРВ Ув 
ф с 
ы & 


У|у|у 
2] 
[® | 
+ 
я 


Обозначения этапов программы: \ - стирка, Р - слив, $ - отжим, 0$ - останов перед отжимом 
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Рис. 3.9.2.12. Алгоритм поиска неисправностей: “Не от- 5 
крывается дверца люка” 
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программы 
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Уровень 
воды 
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1 


Программа С 


< 

3 

- 
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Рис. 3.9.2.15. Циклограмма наполнения стиральной ма- 
шины водой при выполнении различных эта- 





Рис. 3.9.2.13. Алгоритм поиска неисправностей: “Не от- Рис. 3.9.2.16. Электрическая схема стиральных машин 
крывается дверца люка” (продолжение) БЕКО серии 6000 
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Рис. 3.9.2.14. Циклограмма командоаппарата стиральных машин БЕКО серии 6000 
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Рис. 3.9.2.17. Схема электрических соединений схема стиральных машин БЕКО серии 6000 
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Рис. 3.9.2.18. Комплектующие стиральных машин БЕКО серии 6000 (корпус) 
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Рис. 3.9.2.19. Комплектующие стиральных машин БЕКО серии 6000 (панель управления) 
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Рис. 3.9.2.20. Комплектующие стиральных машин БЕКО серии 6000 (электрические компоненты) 
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Рис. 3.9.2.22. Комплектующие стиральных машин БЕКО серии 6000 (гидравлические компоненты) 


Стиральные машины ВЕКО 


3.9.4. Стиральные машины БЕКО 
серии 7000 


Серия 7000 — новая модельная линия сти- 
ральных машин БЕКО, отличающаяся оригина- 
льным дизайном и рядом технических усовер- 
шенствований. Увеличены загрузка машины 
(до 5,5 кг), количество программ стирки (до 18), 
скорость вращения барабана при отжиме 
(до 1200 об/мин). На рис. 3.9.4.1 приведена па- 
нель управления стиральной машины модели 
\М/В 7012 РК. 

Технические характеристики стиральных 
машин БЕКО серии 7000 приведены в табл. 
3.9.4.1. 

На рис. 3.9.4.2—3.9.4.7 приведены алгоритмы 
поиска неисправностей стиральных машин серии 
7000 для следующих случаев: 

О стиральная машина не набирает воду; 

О стиральная машина не сливает воду; 

(О стиральная машина не нагревает воду 
(шаг 1 программы В}; 

О командоаппарат “зависает” на одном из 
шагов программы; 

О стиральная машина набирает воду, но не 
стирает, 

С) командоаппарат быстро переходит с шага 
на шаг программы. 

Алгоритмы поиска других неисправностей 
(стиральная машина не работает; залив воды в 
стиральную машину происходит не из того отде- 
ления распределителя моющих средств, которое 
должно быть задействовано по программе; при 
стирке барабан вращается, как при отжиме; не от- 
крывается дверца люка) совпадают с теми, что 
были приведены для стиральных машин БЕКО 
серии 6000. 

На рис. 3.9.4.8 приведена циклограмма 
командоаппарата стиральных машин серии 
7000, а на рис. 3.9.4.9 — циклограмма наполне- 
ния стиральной машины водой при выполнении 
различных этапов стирки. Значения указанных в 
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Таблица 3.9.4.1. Технические характеристики 
стиральных машин БЕКО серии 7000 


—_ краериие | Значение | 
[Количество программ о | 


В упаковке, кг 











Без упаковки, кг 





Шнур питания 









Сечение, мм2 | Зх 1,5 с медной 


ЖИЛОЙ 
1700 














Длина, мм 






Электродвигатель 









Однофазный, 
переменного тока 


360/620 
700 


Тип 















Мощность (стирка/отжим), Вт 





Скорость вращения вала (стирка). 
об/мин 








Скорость вращения вала (отжим), | 16000 


об/мин 











Ротор: класс 
Р/Статор: класс Е 


Изоляция 











От модуля конт- 
роля скорости 


Запуск 






Сливной насос 







Мощность, Вт 
Расход воды, л/мин 








Напор, мм вод. ст. 
Термоэлектронагреватель (ТЭН) 










Мощность, Вт | 1900 
Тип С устройством 
защитного 






отключения 













Подвод воды 







1500 
1500 
56 


Холодная 
и горячая 


Длина шланга налива воды, мм 





Длина шланга слива воды, мм 





Расход воды за цикл стирки. л 





Используемые магистрали 








Кнопка “Быстрая стирка" 


Кнопка "Останов перед отжимом! 
Кнопка "Добавить воды” 


Кнопка ВКЛЛВЫКЛ 





Светодиодный индикатор 


Рукоятка регулируемого термоствтв 





Рукоятка выбора скорости отжима 


Распределитель моющих средств 


Кнопка открывания дверцы люка 
Рукоятка выбора программ 


Рис. 3.9.4.1. Панель управления стиральной машины ИВ 7012 РК 
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Продолжение таблицы 3.9.4.1 


Нержавеющая 
листовая сталь 


Материал 


Щелочеустойчи- 
вая акриловая 
краска 


Покрытие 


Материал | Нержавеющая 


сталь 
Объем, л |148 


Скорость вращения при стирке, | 50+2 
об/мин 


до 1200 (в зависи- 
мости от модели) 


Скорость вращения при отжиме, 
об/мин 


Диаметр люка, мм | 250 


Нержавеющая 
сталь 


Объем, л 68 


Материал 


Командоаппарат (КА) 


Синхронный элек- 
тродвигатель 
с редуктором 


Напряжение питания, В 220 
Частота питания, Гц | 50 


4 быстрых (ревер- 
сивных) кулачка 


Контакная группа 


6 программных 
кулачков 


Сопротивление обмотки, Ом | 10,4 + 10% 


Регулируемый термостат 
Рабочая температура, Со 


Электромагнитный клапан (ЭК) 
Рабочий диапазон, бар 


Реле уровня 
Тип |! Одноуровневое 


Уровни срабатывания, Па | 700 2; 900 2% 


2940 хх 


Аварийный уровень, Па 


Функциональные кнопки 


Количество | До 4 (в зависимо- 


сти от модели): 
— ВКЛ/ВЫКЛ; 
— "Добавить во- 


— "Быстрая стир- 


ка”; 


— остановка по- 
сле полоскания. 





Стиральная машина 
не набирает воду 


См. алгоритм поиска неисправностей 
“Стиральная машина не работает” 
(стиральные машины ВЕКО 
серии 6000). 


Проверяют совдинение между 
клеммой 2(С) замка дверцы люжа 
и клеммой 1(21) реле уровня. 
Если соединение в порядке, 
заменяют реле уровня. 


Проверяют соединение между 
клеммой 2(22) реле уровня и клеммой 
В6.4 КА. Проверяют соединения 
между ЭК и клеммами В6.1, Вб.2 

и Вб.3 КА. Если соединения в порядке, 
заменяют КА. 





Рис. 3.9.4.2. Алгоритм поиска неисправностей: “Стира- 
льная машина не набирает воду” 






Стиральная машина 
не сливает воду 












Работает ли 












сливной насос? 
(В этом можно убедиться, Засорен фильтр. 
дотронувшись до корпуса Очищают фильтр. 


фильтра) 








Отсоадиняют 
от насоса 
один из проводов 
и замеряют сопротивление 
насоса. Сопротивление 
бесконечно велико? 











Проверяют цепь между клеммой 
Аб.3 КА и клеммой Аб.4 сливного насоса, 
и цвпь между клеммой 2(С) замка дверцы 
лкжа и клеммой Вб.5 КА. 

Если цепи в порядке, заменяют КА. 






Рис. 3.9.4.3. Алгоритм поиска неисправностей: "Стира- 
льная машина не сливает воду” 


Стиральные машины ВЕКО 


131 





Стиральная машина 


не нагревает воду 
(шаг 1 программы В) 




















Нет контакта в защитном 















а Да | предохранителв ТЭНа. Заменяют 
и замеряют сопротивление ы. Во избежание повтора 
ТЭНа. Сопротивление той же неисправности проверяют 
о кеноа работу ТЭНа без воды. 
велико? 
Нет 
Есть ли напряжение РЯ 


220 В между клеммой 3(23) 
реле уровня и нейтралью 
противопомехового 
фильтра? 


Заменяют реле уровня. 















Переключается ли 
термостат при изменении 
температуры? Проверяют 
цепь между клеммами 
1(11) и С(12). 


Нет 






Заменяют термостат. 






Да 


Проверяют контакты между клеммой 
| 3{23) реле уровня и клеммой 1(11) 
| термостата, цепь "клемма С(12) 
| термостата — ТЭН — клемма Н2.2 КА", 
| сверяясь с электрической схемой. 
| Если цепи в порядке, заменяют КА. 





Рис. 3.9.4.4. Алгоритм поиска неисправностей: “Стира- 
льная машина не нагревает воду (шаг 1 про- 
граммы В)" 






Стиральная машина 
заливает воду, 
но не стирает 






Последовательно проверяют 
соединения между клеммами Мб 
КА и электродвигателем. 
Проверяют соединение между 
кнопкой ВКЛ/ВЫКЛ 
и клеммой Аб.1 КА. 
















Заменяют 
электродвигатель. 
Проблема решена? 
(Возможными причинами могут 
быть короткое замыкание 
тахогенератора либо 
короткое замыкание 
или обрыв цепи 
ротора или 
статора). 











Заменяют КА. 


Рис. 3.9.4.6. Алгоритм поиска неисправностей: "Стира- 
льная машина набирает воду, но не стирает" 





Командоаппарат (КА) 
“зависает” на одном 
из шагов программы 





















Стиральная 
машина работает 
непрерывно? 


Неисправен симистор, 
управляющий электромотором 
КА. Заменяют КА. 


Заменяют замок дверцы люка. 
Если это не решает проблемы, 
заменяют тросик замка. 






Работает ли 
замок дверцы люка? 







Если стирка происходит нормально, 
но КА “зависает”, причина может быть 
в избыточном моменте вращения 

на валу КА. Проверяют механизм 
распределения воды и кулачок КА. 
(ВНИМАНИЕ: для крепления КА 

не следует применять длинные болты, 
которые могут заблокировать 
программные кулачки КА). 












Если проблема остается 
нерешенной, заменяют КА. 






Рис. 3.9.4.5. Алгоритм поиска неисправностей: "Коман- 
доаппарат “зависает” на одном из шагов 
программы” 










Командоаппарат 
быстро переходит с шага 
на шаг программы 














КА совершает шаги 
длительностью 75 сек 
или 2,5 мин с попеременным 
вращением езла влево и вправо 
длительностью 2.5 сек 
и быстро завершает 
программу? 






Короткое замыкание 
симистора, управляющего 
электромотором КА. 
Заменяют КА. 

















Ускоренное выполнение программ может 
быть вызвано замыканием между 
клеммами С8.2 (вход горячей воды) и С8.4 
(вход холодной воды) КА. 

Такую ситуацию следует рассматривать 
как неисправность и проверить 
электрические соединения и цепи. 









При подключении машины к горячей воде 
КА выполняет ускоренный переход к концу 
программы после достижения заданной 
владельцем температуры. 

Это не является неисправностью, о чем 
следует проинформировать владельца 
стиральной машины. 







Рис. 3.9.4.7. Алгоритм поиска неисправностей: “Коман- 
доаппарат быстро переходит с шага на шаг 
программы” 
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Рис. 3.9.4.8. Циклограмма командоаппарата стиральных машин БЕКО серии 7000. 











Программа х 

Этап заомооооаасос 17 ПоеиаетааеТаеетЕ 
программы [у [у ВАНААААЕЕ У|У|У|Р|У|У [4$ У | АЗ] У|У| У 
зоннывавНаВаАВВЕЬ АЕ ЧЕМ 


+3 
+2 
+ 
Е1 






С 
135 [36 |37_ аекаокасизсуска севу 


Е 
[34 
У] У] У] Е Е ь у 






т 
Р+5' 









Уровни залива воды: Обозначения этапов программы: 
1 - нормальные программы стирки; У - стирка; Р - слив; 

2 - дополнительный залив или $ - отжим; 

полоскание для шерстяных тканей; А$ - промежуточный отжим; 

3 - нормальная программа для шерсти 0$ - останов перед отжимом 


Рис. 3.9.4.9. Циклограмма наполнения стиральной машины водой при выполнении различных этапов стирки 
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: УИ ЕСНО 5 г. 
Код Цифровой электронный модуль 





Рис. 3.9.4.12. Комплектующие стиральных машин БЕКО серии 7000 (панель управления) 
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Рис. 3.9.4.15. Комплектующие стиральных машин БЕКО серии 7000 (гидравлические компоненты) 


Стиральные машины ВЕКО 
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Таблица 3.9.4.2. Значения времен исполнения этапов стирки (к циклограмме наполнения стиральной 
машины серии 7000) 





данной циклограмме времен исполнения этапов 
стирки для различных типов тканей приведены в 
табл. 3.9.4.2. 

На рис. 3.9.4.10 приведена электрическая 
схема стиральных машин БЕКО серии 7000. 

На рис. 3.9.4.11 — 3.9.4.15 приведены комп- 
лектующие стиральных машин БЕКО серии 7000, 
ав табл. 3.9.4.3 дан их перечень. 


Таблица 3.9.4.3. Комплектующие стиральных 
машин БЕКО серии 7000 


а р —- Бе — Е 
Гетаеоеко | 1 [боянььа [то 
ОТЕКИ 
Гатошвотоо | 7`_[ заявив [то 
2704830100 | 13 










2705191500 


[2601210000 
[27овЕЖОО] 

[вбоеоотоо | 34 [петьсбие 
[200ебосе00 | 96 [Нонна регулирувмая —— 
[280тбногоо | 25 [зу [9 


для пользователя 

Нижний противовес 

87 
[2705040100 | —52_[ Пружина подвоки (ева) [ 2 | 
[270050100 | 55 | Пружина подвески (правая) [1 | 
[270030100 |5 _ | Уплотнитель годвеи [1 | 
[2ебовогоо [55 [№ 1. 


3.10. 





2701010000 
2701600000 
2737400100 
2609400100 
2001270200 









Продолжение таблицы 3.9.4.3 


[юж [= бане [баню 
Говочевотоо |56 [№ [1 
6 
[55 | 













2000790000 






2 


9001390000 

воетоото [вт вет 
[новою [82 ото) |2 
[501480400 ] #7 
ЕЕ 
[2800820100 






2704720100 |4 Винт (3,5х13) 


2002800700 |100 Трубка соединительная 
2001280200 |101 | Трубка отбора давления 


2002371600 


2007300200 
Трубка "бак — сливной 
насос” 


Направляющая кулачка 






2704090100 


| 
Е 
3 


2808700100 


$ 
> 
> 
|“ 
о 
а” 
о 
= 
© 


| № 
© || 
38| 
а! 5 
23| 
51|. 
ос о 
осо 
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Продолжение таблицы 3.9.4.3 


2800950100 Корпус распределительного 
устройства 


2800940100 | 116 | РабПРеделительное 


устройство 


Гетоковотоо | 977 Трубка дачи — | 
Гоооатетоо | 98 [жми [ао 
Гозовосаео [9 па [ао 


2002740000 | 123 | Держатель сливного шланга 


2002370800 Хомут 
2801550100 Электромагнитный клапан 


9003270100 |140 | аа 


2002372400 Хомут 


2731900400 | м6 Распределитель моющих 
средств 


100601220 Винт (В4.2х9.5) 
2003720400 Противопомеховый фильтр 
2804600100 Клеммная коробка 


6 

омут 

| 2736200100 | 166 | Жгут проводов 

Командоаппарат 

Шнур питания 
7 
7 





















169 
Реле уровня 
Термостат 
Несущая панель 
Болт (М4г5) 
178 | Кнопочный выключатель 


2201920500 | 180 
2701760000 
94 Сливной насос в сборе 


2801100200 | 1 
с фильтром 
Панель распределителя моющих 
средств, к модели 
2704260931 МВ 7008 Ё 


етом 


2706080009 \М/В 7012 РВ 
Ех м Передняя панель в сборе, к модели 
2732300900 


| 200 | У/В 7008 Е. 
2732300800 У/В 7010 М 
2738900011 


МВ 7012 РК 
2732700100 | 


2732800100 | 204 







Кнопочный выключатель 
(ВКЛ/ВЫКЛ) 


Пластина 


= 


1 


—> 


1 


= 


| - 








Механизм рукоятки КА 
в сборе 





Рукоятка термостата 
в сборе 






|- 





Продолжение таблицы 3.9.4.3 


[—_  [поолууавлоня име | | 
Гетзезосеот | 206 | мет. мелом |+ 


етововоось | та | "Реми |1 
Г2товевото [300 [нанларканюми |4 | 
[260803000 | 335 [ проктаркаутлотительыя |4 


2800800100 Бункер в сборе 


в сборе 
торной лампы 


62 
нель 
366 


4 
2704880100 Отводная трубка Е 
111204320 Болт (А.М5х5) Ты 
9003610100 Винт (В4.29.5) 
2732100100 |458 Замок дверцы люка в сборе 
2704870100 Держатель жгута проводов Ге] 


Рукоятка потенциометра 
2704490100 (только для МУВ 7012 РК) ИЕ 
Переключатель (только для 
в мы ОНИ 

































== 






№ 






=— 






1%) 
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Продолжение таблицы 3.9.4.3 


ТЕТЕ ОИ ПОС 
[2735500 О [49 Индикаторная тама | 


2703940200 | 613 | ФетР (только для ММВ 7012 
РК) 
647 | Фетр боковой (только для 2 
МВ 7012 РК) 












2703940700 





3.10. Стиральные машины ЕС 


Промышленная группа С образовалась в се- 
редине ХХ столетия. Тогда компания называлась 
“Лаки Кемикс” и была пионером химической ин- 
дустрии Кореи. ЕС стала одной из компаний, воз- 
родивших экономику страны из пепла корейской 
войны, а торговая марка “Лаки” — символом на- 
дежды и гордости новой экономики страны. Уже к 
1958 г. ЕС стало тесно в рамках химической от- 
расли. К тому времени в мире набирала обороты 
электронная промышленность, и (С не могла 
стоять в стороне от этого процесса — была со- 
здана фирма "Со Заг”, которая в 1995 г. смени- 
ла имя на С Несгогс$ пс. 

С самого начала (С Еесбгогис$ была нацеле- 
на на разработку новейших технологий как в об- 
ласти аудио- и видеотехники (ей разработаны 
первые в Корее радиоприемник, черно-белый те- 
левизор, видеокамера), так и в области бытовой 
техники. Фирма ежегодно выпускает свыше 
2 млн. холодильников и 16 % мирового производ- 
ства микроволновых печей. В 90-х фирма разра- 
ботала ряд новых моделей стиральных машин, в 
которых применяются передовые технические 
решения. Например, еще в 1990 г. фирма первой 
в мире разработала и применила в своих стира- 
льных машинах электронную систему управле- 
ния Риг2у Годс. Конструкторам ЕС удалось сни- 
зить уровень шума при отжиме до 53 дБ, на уров- 
не обычного шума в жилом помещении. В 1С 
разработаны стиральные машины с барабаном 
емкостью 62 л, позволяющие загружать 7,2 кг бе- 


лья. Вместе с тем под маркой 1С потребителю 
предлагаются и “классические” стиральные ма- 
шины с загрузкой 5 кг и электромеханическим 
командоаппаратом, которые по заказу корейцев 
производит турецкая компания Агсе!К А.$. 

Начиная с 70-х гг. экономическая политика 
[С ориентирована на экспорт. За короткое 
время [С основала более 20 дочерних компа- 
ний, увеличив объем продаж в 36 раз, а экспорт 
товаров — в 90 раз. В 1995 г. наряду с другими 
мероприятиями по превращению компании в ве- 
дущего участника мировой торговли, фирма за- 
менила торговую марку Со& Заг маркой ЕС, из- 
брав своей эмблемой Лицо будущего и провоз- 
гласив достоинство человека основой филосо- 
фии фирмы. Новый имидж подчеркивает 
стремление компании удовлетворять запросы 
покупателей, что является главной задачей но- 
вой программы Скачок в 2005 год. 


Система обозначений и нумерации 


В табл. 3.10.1 и 3.10.2 приведена система 
обозначений моделей стиральных машин 1С и 
ее расшифровка. _ 


Таблица 3.10.2. Расшифровка обозначений 
стиральных машин |-С 


Позиция Значение Комментарий 


1-й блок букв 
\\/ (мазбтад тасН+- 





О (англ. дгит — бара- 
бан) — машина барабан- 





пе) — стиральная 
машина 
2 Тип машины 
ного типа (с фронтальной 
загрузкой) 
Блок цифр 
1:2 Максимальная 12 — 1200 об/мин 
скорость враще- 10 — 1000 об/мин 
ния барабана при | 8 — 800 об/мин 
отжиме 6 — 600 об/мин 
3 Тип панели управ- | О — тип панели не иденти- 
ления фицируется (например, 
модели производства Агзе- 
ИКА.З.) 
2 или 3 — плоский тип 
"4 — тип С (округлый) 
5 —тип О 





Таблица 3.10.1. Обозначение моделей стиральных машин (С 






НИЕ СИЕ Е ИЕН 5 еее о Зи 9 о Ч д И: 
пиомюатиен [мо ме 
С РО О ОЕ ОЛОВО ПО Е В И О ИОНЫ 
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Таблица 3.10.3. Нумерация стиральных машин (С 


Г ны [| Быбж | абы | 
ГИ ЕЕ ПОВ В БЕ АИ АР ПОЕТ ПЕ р ИЕ ЗЕМ Енг И 
Г ОВ О ОЕ О ВН В ЗВ ВО ООО И В Е 











Таблица 3.10.4. Расшифровка серийного номера стиральных машин (С 





ЕЕ 
2.3 07 моль 


К Корея 


Продолжение таблицы 3.10.2 


[Позиция |__ Значение _| ___ Комментарий ___ 


1-й блок букв 















МУ (мазРтад тасп- 
пе) — стиральная 
машина 



















О или 1 или 2 — обычный 
электродвигатель 

3 — бесщеточный электро- 
двигатель 





Тип электродвига- 
теля(кроме моде- 

лей производства 
Агсейк А.$.) 


2-й блок букв 


















К — машина с сушкой 
\М/ — серия 
\/О-1021/1041/8030/8040 


Пробел — в других сериях 


С — модели производства 
Агсе!К А.З. 


Дополнительные 
данные 
























В ряде моделей 
— тип панели 
управления 


Е ве 


Система подачи Н (англ. Во) — горячая 
воды и холодная 
Пробел — только холодная 



















Кнопка 
ПусхСтоп 
программы 


и а. 
29 с 


5 хф- 


40 
ы\7- 5 
сх 





Половинная загрузка 


О О ОО ООО 


1-й блок цифр 








Блок букв 


2-й блок цифр 


Индивидуальный номер 
изделия 












Для обозначения некоторых моделей сти- 
ральных машин [С (например, \У/О-Е100ВК) при- 
меняется несколько отличная система, включаю- 
щая дополнительную третью букву в первом блоке 
букв, указывающую на глубину корпуса машины: 

Е (англ. То!) — полная (60 см) 

$ (англ. $Запаага) — стандартная (50 см) 

М (англ. тефит) — средняя (45 см) 

Н (англ. ВаР) — половинная (35 см). 

В табл. 3.10.3 приведена система нумерации 
стиральных машин ЕС, а в табл. 3.10.4 — рас- 
шифровка серийного номера. 


Модели производства “Агсейк А.$.” 


Модели, выпускаемые по заказу ЕС турецкой 
фирмой Агсейк А.$., представляют собой стира- 
льные машины БЕКО серии 6000, подробно опи- 
санные в предыдущей главе. В табл. 3.10.5 при- 
ведены их основные характеристики. 

Отличие касается лишь декоративных эле- 
ментов отделки стиральной машины. На 
рис. 3.10.1 приведен вид передней панели сти- 
ральных машин данной серии. 


Кнопка открывания двери 


Рис. 3.10.1 Вид передней панели стиральных машин ЕС производства АгсейК А.$. 
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Рис. 3.10.2 Декоративные элементы стиральных машин ЁС производства АгсейК А.$. 


Таблица 3.10.5. Характеристики стиральных 
машин ЕС производства Агсейк А.З. 


МО-8003 С 
[Зорка бел [50 [5 | 
СООО ООО ОИ 
ЕЕ ОО ООС ООО 
Губина [м [8 
[маанетою [| о 
[Номинальный ток Дм | 


Мощность электродви- 
гателя, Вт 


Мощность тнт о | 


Скорость вращения 


барабана при стирке, 
об/мин 





600 (М/О-6004 С) 
800 (\\О-8004 С) 
1000 (М/О-1004 С) 


Скорость вращения 
барабана при отжиме, 
об/мин 





Для машин данной серии справедливы приве- 
денные для стиральных машин БЕКО серии 6000 
рекомендации по установке, регулировке систе- 
мы подачи воды, разборке изделия, поиску неис- 
правностей, а также электрическая схема и цик- 
лограмма работы командоаппарата. То же отно- 
сится и к “взорванным видам”, и к перечню комп- 
лектующих стиральной машины, за исключением 
декоративных элементов передней панели. Эти 
элементы показаны на рис. 3.10.2, а перечень 
показанных на данном рисунке комплектующих 
приведен в табл. 3.10.6. 


Таблица 3.10.6. Перечень декоративных 
элементов стиральных машин |-С производства 
Агзе!к А.$. 


РО га 
2704720100 | 94 | Винт (3,513) 


Панель распределителя 
2802252841 |9. моющих средств (\М/О-6002) #5 
Панель распределителя 
а моющих средств (\М\!О-8002) 
Панель распределителя 
ВОВНЕАВЫОЛ моющих средств (М/О-1002) 
Панель распределителя мо- 
289228062 ющих средств (\/О-6001) вх 
Панель распределителя 
288220008 моющих средств (М/О-8001) ия 
2807400100 Механизм рукоятки КА Ея 
в сборе 
в сборе 
Панель управления 
к. | 08 (М!О-6002, М/О-8002) |®. 
Панель управления (М/О- 
ВЕ 6001, М/О-8001, М/О-1002) 
2802662833 Шкала указателя программ Е 


Светорассеиватель 


панель 
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Продолжение таблицы 3.10.6 


= [= с [ие 
Е 
[80050100 415 [винт4289 | 


2802910100 |488 Переходник рукоятки 21 
термостата 


Конструктивные особенности 
стиральных машин ЁС 









Потребление воды 
В стиральных машинах, разработанных фир- 


мой [-С, применен ряд передовых технических 
решений. Так, компанией разработан бак боль- 
шой емкости (62 л), имеющий глубину 370 мм. 
‚ При этом сохранен стандартный размер самой 
стиральной машины — 850х600х600 мм (ВхШхГ). 
Стиральные машины (С имеют 8 ступеней нали- 
ва воды — от 7,4 л для первого уровня до 43 л 
для 8-го уровня. 

Имеется возможность ручной установки до- 
полнительных циклов полоскания с помощью 
кнопки «Полоскание» (ЕМ$Е) на панели управ- 
ления (рис. 3.10. 3). При полоскании использует- 
ся технология разбрызгивания воды из шланга 
подачи воды на дверцу люка (рис. 3.10.4). При 
минимальном объеме потребляемой воды этот 
«душ» ($Помег) позволяет удалить остатки пены 
и очистить барабан и белье от остатко моющих 
средств. При выборе трех -циклов полоскания 
данный режим используется только в первом 
цикле. При выборе четырех циклов — в первом и 
втором циклах. 


Управление стиральной машиной 
Система электронного управления Гиг2у 10- 


9!с позволила отказаться от использования ме- 
ханических командоаппаратов и повысить на- 
дежность изделия за счет применения меньше- 
го количества компонентов и движущихся час- 
тей. 

После нажатия кнопки «Старт» сенсор опре- 
деляет величину загрузки белья и температуру 
воды, затем оптимальный уровень воды и время 
стирки в соответствии с загрузкой и типом белья. 
Благодаря этому минимизируется потребление 
воды и электроэнергии. 

После налива первоначального минимально- 
го количества воды барабан вращается несколь- 
ко раз, чтобы белье впитало в себя воду. Затем 
определяется вес мокрого белья и из 8 возмож- 
ных значений выбирается необходимый уровень 
воды. Такой автосенсор заменил кнопку поло- 





|] = о т и 
р че ай `з 
ре ИТ се 1 


Рис. 3.10.3. Цифровой дисплей с кнопкой М$Е 
(«Полоскание») 





Рис. 3.10.4. Разбрызгивание воды при полоскании 
(«душ») 


СИСТЕМА АВТОБАЛАНСА 





об/мин 





Рис. 3.10.6. Место этапа автобалансировки в цикле 
стирки 


Стиральные машины ЁС 


96 | очох | 06 < © 
® 
©2 4 * а > 

91 03 и] 


800 об/мин 


УГО -8030\М/Е 


МГО-8040\М/Е 


1000 об/мин 


МО-1021\Е 


МГО-1041\МЕ 


М/О-1050Р 


1200 об/мин 


М/ГО-1223Е 


УГО -1243Р 


УГО-1253Р 
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Рис. 3.10.8. Панели управления некоторых стиральных машин С 


винной загрузки и позволил минимизировать по- 
требление воды. 

Во время стирки система Рит2у 1одс опреде- 
ляет и устраняет дисбаланс белья в барабане, а 
также устраняет появление избыточной пены по 
показаниям датчика уровня. Машина сливает во- 
ду с избыточной пеной и вновь доливает воду до 
минимальной отметки для нового пуска програм- 
мы стирки. При работе машины происходит са- 
модиагностика ее состояния с выводом на дисп- 
лей кода неисправности. 

Низкий уровень шума стиральных машин ЕС 
(в пределах 53 дБ при отжиме) достигается 
благодаря эффективной системе автобаланса 
(рис. 3.10.5). Перед началом отжима система 
определяет величину загрузки и дисбаланса. 
Затем путем определенной последовательно- 
сти периодических изменений скорости вра- 
щения барабана происходит перераспределе- 
ние белья в барабане, после чего машина 
выходит на выбранную потребителем скорость 
отжима (рис. 3.10.6). Амплитуда периодических 
изменений скорости вращения барабана боль- 
ше в случае малой загрузки белья, т. к. при 
этом больше относительная асимметрия его 


Об/мин Об/мин 


Время 
Малая загрузка 





Рис. 3.10.7. Зависимость амплитуды автобалансиро- 
вочных изменений скорости вращения от за- 
грузки белья 








расположения в барабане. При большой загруз- 
ке и, следовательно, меньшем дисбалансе амп- 
литуда изменений скорости вращения ниже 
(рис. 3.10.7). 


Панели управлени 
и цифровые дисплеи 


В стиральных машинах (С применяются циф- 
ровые дисплеи с возможностью выбора режимов 
работы машины и индикацией ее состояния. На 
рис. 3.10.8 приведен вид панелей управления 
некоторых стиральных машин ЕС с цифровыми 
дисплеями. 

Рассмотрим отдельные функции панели 
управления на примере модели М/О-1020\/ Се- 
апта$ег (рис. 3.10.9). 


Время задержки 


Нажатием на кнопку выбора време- 
ни задержки (ИМЕ ОЕЁАУ) оконча- 
ние стирки может быть задержано 
на срок от 3 до 19 ч, что позволяет, 
например, использовать ночной та- 
риф на электроэнергию. 


Время, оставшееся до окончания стирки 


Четыре цифры на дисплее показы- 
вают время в часах и минутах, 
оставшееся до окончания стирки. 
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Рис. 3.10.10. Коллекторный (а) и бесколлекторный (6) 
электродвигателе 


Самодиагностика 





На дисплее высвечиваются следую- 
щие сообщения о неисправностях 
(конкретный набор сообщений и их 
варианты зависят от модели маши- 
ны): 

ОЕ или АЕ — не закрыта дверца 
люка; 

НЕ — неисправность ТЭНа; 

РЕ — неисправность реле уровня; 
ОРЕЕ или ОР или ЕЕ — переполнение 
ВОДОЙ; 

1Е — вода не поступает в бак; 

ОЕ — вода не сливается из бака; 

ОЕ — дисбаланс загрузки в бара- 
бане; 

ЕЗ — ошибка определения загрузки; 
АЕ или АОЕ — ошибка автовыклю- 
чения; 

СЕ — ток выше номинала; 

ЕЕ — неисправность замка; 

$Е — неисправность датчика Холла; 
ОНЕ или {Е — неисправность терми- 
стора; 

Е1 — утечка воды. 





Кнопка «Пауза» служит для времен- 
ной остановки машины во время 
цикла стирки или полоскания. Пер- 
вое нажатие на кнопку приводит к 
остановке машины (без слива воды), 
повторное нажатие возобновляет 


работу. 








Блокировка дверцы люка 


Индикатор указывает на то, что 
(Гу кових дверца люка заблокирована на 
время выполнения программы. 


Блокировка от детей 


Одновременное нажатие на кнопки 
выбора температуры воды (УМ/АТЕК 
ТЕМР.) и времени задержки (ПМЕ 


©): © ОЕЁКАУ\У) позволяет исключить вме- 
шательство в процесс стирки со сто- 
роны ребенка. После нажатия этих 
двух кнопок на дисплее каждые три 
минуты высвечивается СЁ. 
Программы 


Для стирки изделий из деликатных 
тканей нажатием на кнопку «Про- 
грамма» (РКОСКАМ) выбирается 
одна из следующих программ «Син- 
тетика» (ЗУМТНЕТ!), «Шерсть» 
(М/ООЬ), «Одеяло» (ВЕАМКЕТ).В ре- 
жимах «Синтетика» и «Шерсть» сис- 
тема Риг2у 1091с выбирает опреде- 
ленный ритм вращения барабана, 
снижающий спутывание волокон 
ткани и образование складок. 

Дополнительно могут быть выбраны 
режимы «Нормальная — стирка» 
МОКМАГ), «Нагрев» (НЕАТМС) и 
«Быстрая стирка» (ЗРЕЕБТУ). 


Бесколлекторный электродвигатель 
постоянного тока 


В ряде моделей стиральных машин С при- 
меняется бесколлекторный электродвигатель 
постоянного тока. В отличие от традиционного 
коллекторного электродвигателя, где вращение 
ротора осуществляется за счет подачи перемен- 
ного тока на обмотку ротора через щетки 
(рис. 3.10.10 а), в электродвигателе данного типа 
обмотка ротора заменена постоянным магнитом 
(рис. 3.10.10 6). 


Стиральные машины (С 
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Рис. 3.10.11. Принцип работы датчика уровня 


Бесколлекторный электродвигатель отличает- 
ся низким уровнем шума и энергопотребления и 
продолжительным сроком службы. Сравнитель- 
ные параметры коллекторного и бесколлекторно- 
го электродвигателей приведены в табл. 3.10.7. 


Таблица 3.10.7. Сравнительные параметры 
коллекторного и бесколлекторного 
электродвигателей 


_______[ Зрожитеь 


Уровень шума при 74 

10 000 об/мин, дБ 

Потребление элект- 

роэнергии при за- 70 
грузке 7 кг белья, Вт 

Срок службы при 

1000 об/мин, час 


Принципы работы основных узлов 





Индуктивный датчик уровня 

Индуктивный датчик уровня представляет со- 
бой механизм, преобразующий в электрический 
сигнал давление воздуха в трубке, которая отхо- 





Частота 


Малый Высокий 


Уровень воды 


Рис. 3.10.12. Характер зависимости собственной час- 
тоты колебательного контура от уровня 


дит от воздушной камеры бака стиральной ма- 
шины (рис. 3.10.11). Это давление зависит от 
уровня воды в баке. Соответственно, рабочий 
диапазон датчика лежит в пределах между верх- 
ним уровнем воды Р. (точка окончания налива 
воды в бак или точка начала слива воды из бака) 
и нижним уровнем Р› (точка начала налива воды 
в бак или точка окончания слива воды). Система 
управления стиральной машины может строить- 
ся на принципе постоянного значения Р>, посто- 
янной разности (Р. — Р.> ) либо постоянного от- 
ношения Р./Р.. 

Конструктивно датчик уровня состоит из ка- 
тушки, по которой протекает электрический ток, 
и подпружиненного магнитного сердечника, ко- 
торый может перемещаться вдоль оси катушки 
при деформации диафрагмы, воспринимающей 
изменения - давления. Изменение положения 
сердечника приводит к изменению индуктивно- 
сти 1 катушки. Соответственно, собственная ча- 
стота Г колебательного контура, одним из эле- 
ментов которого является катушка, меняется по 


формуле 


где С — емкость колебательного контура. 
Характер зависимости собственной частоты 
колебательного контура от уровня воды в баке 





Рис. 3.10.13. Принципиальная электрическая схема ин- 
дуктивного датчика уровня 


Рис. 3.10.14 . Устройство электромагнитного клапана 
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показан на рис. 3.10.12: малому уровню воды со- 
ответствует высокая частота +, и наоборот. В за- 
висимости от модели стиральной машины верх- 
нему уровню воды может соответствовать часто- 
та порядка 22,6...22,8 кГц, нижнему уровню — ча- 
стота порядка 26,4...27,1 кГц. 

Принципиальная электрическая схема индук- 
тивного датчика уровня показана на рис. 3.10.13. 

При заполнении бака стиральной машины во- 
дой растет давление воздуха в трубке и давле- 
ние на диафрагму датчика уровня. Смещение 
вверх сердечника приводит к изменению индук- 
тивности катушки и, соответственно, к измене- 
нию частоты сигнала в электрической цепи. Ког- 
да уровень воды достигает заданной величины, 
микропроцессор системы управления останавли- 
вает подачу воды и начинается выполнение про- 
граммы стирки. 

При сливе воды давление на диафрагму уме- 
ньшается и магнитный сердечник возвращается 
назад под действием пружины. При достижении 
нижнего уровня воды микропроцессор выдает 
команду на остановку слива и начинается от- 
жим. 

Проверка датчика уровня включает в себя: 

О проверку герметичности; 

О проверку частоты. 

Чтобы убедиться в герметичности датчика, 
после набора воды до верхнего уровня проверя- 
ют, поступает ли вода в трубку отбора давления. 
Наличие воды говорит о нарушении герметично- 
сти либо со стороны воздушной камеры, либо со 
стороны самого датчика. 

Проверка частоты состоит в ее измерении при 
верхнем уровне воды в баке и без воды и срав- 
нении полученных значений с номинальными. 
Например, для стиральной машины \\/Е-611 час- 
тота без воды составляет 26,4...27,1 кГц, при 
верхнем уровне воды — 22,1 кГц. 


Входной электромагнитный клапан (ЭК) 


Устройство ЭК показано на рис. 3.10.14. 

Вода из магистали подачи поступает на вход 
ЭК, снабженный сеточным фильтром. Через не- 
большое отверстие Н. вода поступает в верх- 
нюю камеру ЭК, расположенную над диафраг- 
мой. Пока на обмотку соленоида не поступает 
ток, плунжер прижат пружиной к диафрагме и 
перекрывает отверстие Н› в ее центре. Давле- 
ние воды в верхней камере ЭК также прижима- 
ет диафрагму к ее седлу. При подаче тока на 
обмотку соленоида плунжер, который является 
сердечником этой обмотки, втягивается в нее, 
освобождая диафрагму и открывая отвеостие 
Н2 , через которое вода поступает в стиральную 
машину. 


При снятии тока с обмотки соленоида пружи- 
на вновь прижимает книзу плунжер, который пе- 
рекрывает отверстие Н› диафрагмы. Поступле- 
ние воды в стиральную машину прекращается. 

Проверка ЭК включает в себя: 

О контроль за поступлением воды; 

О проверку электрического — сопротивле- 
ния ЭК. 

Поступление воды в машину при отсутствии 
тока на обмотке соленоида ЭК может означать 
деформацию диафрагмы либо засорение ЭК, 
приводящее к неплотному перекрытию отвер- 
стия Нг для протока воды. 

Номинальное сопротивление ЭК составляет 
4...5 кОм. 


Энергонезависимая память 
(Авторестарт) 


Данная функция предназначена для запоми- 
нания этапа программы, на котором находилась 
стиральная машина в момент отключения сете- 
вого питания и возобновления ее работы после 
того, как питание восстановлено. Схема, поясня- 
ющая работу «Авторестарта» на различных эта- 
пах работы машины показана на рис. 3.10.15. 

а) При обесточивании в заключительной фазе 
работы машины возобновления работы програм- 
мы не происходит: после восстановления пита- 
ния машина выключается; 

6) Отключение питания на фазе полоскания: 
если машина была обесточена на этапах 1, 2 или 
3, при восстановлении питания работа начинает- 
ся с режима слива; 

в) На этапе впитывания бельем воды запоми- 
нание режима происходит каждые 10 мин; при 
восстановлении питания происходит возврат к 
последнему режиму; 

г) На этапе задержки старта запоминание ре- 
жима происходит каждый час; при восстановле- 
нии питания происходит возврат к последнему 
режиму. 

При обесточивании в состоянии «Пауза» ма- 
шина после восстановления питания возвраща- 
ется к режиму, в котором она находилась до на- 
жатия кнопки «Пауза». 

Функция энергонезависимой памяти не рабо- 
тает в тестовом режиме. 

При возобновлении питания звуковой сигнал 
не подается. 

Электрическая схема стиральной машины (С 
с фронтальной загрузкой (на примере модели 
М/О-1041 ) показана на рис. 3.10.16. 

Устройство стиральной машины \\/О-1041 
(корпусные элементы, электронные платы) при- 
ведено на рис. 3.10.17. Перечень деталей приве- 
ден в табл. 3.10.8. 


Стиральные машины [С 


г) в) 


Полоскание 
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Рис. 3.10.15. Этапы работы стиральной машины (функция «Авторестарт») 


Таблица 3.10.8. Комплектующие стиральной 
машины \/О-1041 (корпусные элементы, 
электронные платы) 


[= [= ож ое 
с. Ен 


ЕО ини 


М/О-102(4)1\М/Е/ 
М/О-102(4)2Х 


М/О-102(4)1МЕ 
НУ/О-102(4)2ХН 


15850402618 | А-13 | Винт 








39012 0045А 
3901Е200450 




















66007ЕК1203Е 
6600ЕК1203Е 


| 5413Е84154А | А-18 | | 5413Е84154А | А-18 | Нжа СПП 


И па- 


| 3550Е8166А | |А-21 | Нижняя панель | |А-21 | Нижняя панель | панель 


я Е 






А-14 | Реле уровня 












Продолжение таблицы 3.10.8 


[к [= бя шие 
= 


ро 
ра ея 
6601ЕЕ1262А ты 
Голая [позы т 
ЕО 
Гоа [лье [а 


М/О-102(4)ММЕ/ 


Плата | \\/0-102(4)2Х р 
М/О-102(4)МИЕН/ 
М/О-102(4)2ХН 
1710403018 | А-41 


А-40 | управ- 
та 
Силовая плата ЕТ 
Гаоевания [48 вже [1 
Гаев [ла [вт 
3581ЕК1200С Дверца люка в сборе а 
Гаалнь |0 сашить — [3 











6601ЕК1119С 


А-30 Замок дверцы люка 


в сборе 























6871ЕС1004А 
6871ЕС1004В 
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Рис. 3.10.16. Электрическая схема стиральной машины И/О-1041 





Рис. 3.10.17. Комплектующие стиральной машины ИО- Рис. 3.10.18. Устройство распределителя моющих 
1041 (корпусные элементы, злектронные средств и панели управления стиральной ма- 
платы) шины 


Стиральные машины ЁС 
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На рис. 3.10.18 показано устройство распре- 
делителя моющих средств и панели управления 
стиральной машины \\/О-1041. Перечень комп- 
лектующих приведен в табл. 3.10.9. 


Таблица 3.10.9. Комплектующие стиральной 
машины \М\/О-1041 (распределитель моющих 
средств и панель управления) 


[к [=  омеью [Кола 
Гзвеомоветв [ви [в 


5220ЕК2067А 
В-2 | Электроклапан 
522078 1251А } 


5214-А1146 
5215-03715 
3\/40102 





















В-4 | Наливной шланг 


Трубка 


Перемычка сливного 
насоса 


Га [в 
[8-0 






4738ЕЕ2065А Патрубок 1 











С-21 С-20 С-19С-18 


С-23 С-22 


Рис. 3.10.19. Устройство механических узлов стираль- 
ной машины И/О-1041 


Продолжение таблицы 3.10.9 


к [| баню Коло 
ГВвЧЕСаЕТОЕ [8-5 пиатариоья [1 


М/О-1021ММЕ(НУ 
НР в ления в | М/О-1022Ж(Н) й 
М/О-1041\МЕ(НУ 
АН И МО-1042Х(Н) 


вОДоОвВ 










6877ЕКР1001А 
6877ЕК1001В 
6871ЕК1001Е 










В-18 | Жгут про 






3721 ЕК1001 
3721ЕК1244 


Панель | М/О-1021\Е(Н)/ м. 
В.о | Распре- | \М9-1022Ж(Н) 

делите- | \\/О-1041\М/Е(Н)/ 

ля №/О-1042Ж(Н) 
4925791137Р В.21 | Распределитель моющих Га _ 
4925ЕВ1137С средств в сборе 


На рис. 3.10.19 показано устройство механи- 
ческих узлов стиральной машины \/\/О-1041. Пе- 
речень комплектующих приведен в табл. 3.10.10. 








Таблица 3.10.10. Комплектующие стиральной 
машины \/\/О-1041 (механические узлы) 


Гаочеязтия [са [бт [о 
Гзоввеяоозяс [сч [вк [то 
Гавтовяччьтх [ С5 [с — [1 
Г49тоеяговав | С5 [Пк [о 










Гедеаааеая [сто [в [4 
ГеттаеанявА СЗ [паи [о 
Гавачеячтявл [ Сб [Нижний тротиювее [1 
Геевоеяаовес [св [хх о 
Ганаевачени [ся [дак [о 











4738ЕК1145А | С-20 | Патрубок 
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а [пе [сию ею 
5301ЕВ1158А 
5301ЕВ1158В 

С-26 | ТЭН в сборе 
5301ЕВ11580 1 
4036Е8412ЗА Уплотнитель 
3044ЕВ12200 Барабан в сборе 
1СЕААЗЕРА 

1 






Продолжение таблицы 3.10.10 
5301ЕВ1158С 
Е 


4180ЕЕ84126В Скоба верхняя правая 
#511З2А 


3 





Последовательность выполнения 
программы 


На рис. 3.10.20 приведена схема выполнения 
стиральной машиной программы своей работы. 
Показан уровень потребления энергии на каж- 
дом этапе, а также, какие компоненты машины 
задействованы на этих этапах. 

В табл. 3.10.11.1 дано описание этапов вы- 
полнения программы работы. 


Таблица 3.10.11. Описание этапов выполнения 
программы работы стиральной машины 


Состояние, в котором подается се- 
Остановка 








тевое питание и машина готова к 

работе. В этом состоянии процес- 
сор активен и может выдавать со- 
общения об ошибках. 







Продолжение таблицы 3.10.11 


После загрузки белья и выбора 
режима стирки подается вода с 
одновременным вращением бара- 
бана. При выборе режима “Пред- 
варительная стирка” вначале вы- 
полняется предварительная стир- 
ка белья. 













Залив воды 

















Для равномерной пропитки белья 
при стирке двигатель периодически 
включается и выключается. Если 
воды недостаточно, впускной ЭК 
будет открыт и произойдет допол- 
нительный набор воды. 


ТЭН включен, температура воды в 
баке достигает установленного зна- 
чения. Электродвигатель периоди- 
чески включается и выключается в 
процессе стирки. 





Впитывание 
воды и стирка 
белья 




















Стирка и на- 
грев 















При достижении выбранной темпе- 
ратуры воды нагрев прекращается, 
а стирка продолжается. Если при 
доливе воды температура стано- 
вится ниже заданной, вновь вклю- 
чается ТЭН. 






Стирка и на- 
грев/Стирка 












Время стирки определяется систе- 
мой Риггу (одю в зависимости от 
веса белья, заданной температуры 
и температуры воды в магистрали 
подачи. 









Сливной насос работает для слива 
воды, использованной при стирке. 
После проверки процесса слива 
путем замера уровня воды начина- 
ется процесс отжима. Если выбран 
режим с нагревом, машина пере- 
ключается в режим остановки для 
охлаждения воды перед сливом. 


Балансировка белья перед отжи- 
мом для минимизации биений ба- 
рабана. При превышении нормы 
дисбаланса процесс балансировки 
повторяется. 

































Балансировка 
(определение 
дисбаланса) 


Если число повторов превышает 
40, то на дисплее высвечивается 
ЧЕ. При достижении нормального 
баланса начинается процесс отжи- 
ма. В течение этого процесса слив- 
ной насос периодически включает- 
ся для слива воды. 


Для того чтобы число оборотов 
электродвигателя достигло задан- 
ного значения, двигатель периоди- 
чески включается и выключается 
после начала цикла отжима. Если 
частота датчика уровня воды опус- 
кается ниже 23,0 кГц, это означает 
обнаружение избыточной пены и 
приводит к запуску процедуры уда- 
ления пены. 

























Периодиче- 
СКИЙ ОТЖИМ 














Из белья удаляются остатки воды. 
Поддерживается скорость отжима, 
заданная при выборе программы. 
Продолжается процесс удаления 
пены. 
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Продолжение таблицы 3.10.11 


№№ | _ Этап Описание 


После завершения отжима барабан 
С Остаточный вращается по инерции при выключен- 
отжим ном двигателе. Этот процесс перекры- 
вается со следующим процессом. 
Залив воды 
для полоска- 
ния 


Полоскание Процесс полоскания. 


Последнее полоскание для основ- 
ного цикла. Если выбран режим 
Е Последний “Задержка полоскания”, то после 
слив завершения полоскания слив не 
производится до вмешательства 
пользователя. 


Балансировка | То же, что и в пункте 9. 


Залив воды в бак для полоскания. 


Периодиче- 
Н р д То же, что и в пункте А. 
ский ОТЖИМ 
Основной 
То же, что и в пункте В. 
отжим 1 


В конце основного отжима скорость 
| Основной отжима будет равна скорости, за- 
отжим 2 данной при выборе программы, в 
течение 2 мин. 
ПЕ 
То же, что и в Тоже, тои впункес. | Тоже, тои впункес. | 
отжим 
После окончания отжима идет про- 
Распутывание | цесс распутывания для отделения 
белья от стенок барабана. 


После того как на дисплее отобра- 
зится сигнал окончания цикла, пи- 
тание продолжает подаваться еще 
4 мин, затем автоматически отклю- 
чается. 


Конец про- 
граммы 


`\\ Работает в зависимости от информации сенсора О Работает всё время 
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На рис. 3.10.21 и рис. 3.10.22 приведены цик- 
лограммы работы стиральных машин \М/О- 
1020/М/О-1040 и \М/О-1021/ЛМ№МО-1041 соответст- 
венно. 

На рис. 3.10.21 и 3.10.22: 

ы—_ о основной ЦИКЛ СТИрки; 

= ------- — цикл по выбору; 

Фиксированное время: залив -— 120 сек, слив — 
60 сек. 

Время, указанное как некоторый интервал 
(например, 180 - 210), варьируется в зависимо- 
сти от температуры воды и вида ткани. 

Для шерсти, синтетики и женского белья ско- 
рость вращения барабана при отжиме — 
650 об/мин. 

Длительность полоскания с “душем” — 20 сек. 

Время в цикле стирки показано в минутах. 

Реальное время стирки может меняться в за- 
висимости от количества белья и температуры 
воды. 


Определение дисбаланса 


Последовательность этапов определения 
дисбаланса показана на рис. 3.10.23. 

.1. После окончания полоскания перед нача- 
лом цикла отжима программа переходит к опре- 
делению дисбаланса белья в барабане. Оста- 
новка на 5 сек. 

2. После этой паузы барабан вращается око- 
ло 10 сек со скоростью 50 об/мин, чтобы дать 
возможность распутаться белью. 


Ф Работает прерывмсто 


| 





Ил. 


Пена 


Последовательность процесса 
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Рис. 3.10.20. Схема выполнения программы работы стиральной машины 
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Рис. 3.10.21. Циклограмма работы стиральных машин И/О-1020/0-1040 
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Рис. 3.10.22. Циклограмма работы стиральных машин И/О-1021/М/О-1041 
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1Осек сек 


ФБалансирфка 





(4) Конец полоскания 
/Начало отжима 


Рис. 3.10.23. Последовательность этапов определения 
дисбаланса 


3. Снова остановка на 5 сек. После этой паузы 
барабан вращается около 12 сек со скоростью 
100 об/мин для определения степени дисбалан- 
са. Если заложенная в микропроцессоре норма 
дисбаланса превышена, машина возобновляет 
попытки распутать белье и установить баланс 
барабана (возврат к этапу 1). Если количество 
таких циклов превышает 40 (норма, заложенная 
в процессоре), на дисплее появляется сообще- 
ние об ошибке: ЧЕ. 

4. Если величина дисбаланса в норме, начи- 
нается цикл отжима. 


Обнаружение пены во время стирки 


Обнаружение пены происходит в процессе 
стирки и на этапе набора оборотов при выходе 
на номинальный режим отжима. 

Во время предварительной стирки, на этапе 
охлаждения воды, а также в режимах “Шерсть” 
и “Одеяло” обнаружение пены не произво- 
дится. 

Циклограмма изменения оборотов барабана 
на этапах обнаружения пены показана на 
рис. 3.10.24. 

Если частота датчика уровня воды становится 
ниже 23,0 кГц, микропроцессор интерпретирует 
это “повышение” уровня воды в баке как наличие 
избыточной пены. Машина приостанавливает 





Рис. 3.10.24. Циклограмма изменения оборотов бараба- 
на и этапы обнаружения пены 


стирку и запускает программу удаления пены. 
Программа заключается в повторении несколь- 
ких сливов воды с избыточной пеной и повтор- 
ных заливов воды до минимальной отметки (ра- 
ботает система “душ”). Во время удаления пены 
ТЭН отключен. 

Кроме того, пена регистрируется во время 
цикла отжима: микропроцессор делает заключе- 
ние о наличии пены, если скорость вращения ба- 
рабана не достигла определенного уровня 
(450 об/мин) за определенное время (порядка 
18 сек) на этапе нарастания числа оборотов. 

Обнаружение пены во время прерывистого 
цикла отжима осуществляется путем замера кри- 
вой изменения числа оборотов при увеличении и 
уменьшении частоты вращения и, когда пена об- 
наружена, время подачи воды увеличивается 
больше чем в 3 раза, чтобы избавиться от пены. 
Микропроцессор делает заключение о наличии 
пены, если скорость изменения оборотов бара- 
бана превышает 60 (об/мин)/сек. 

Наконец, заключение о наличии пены может 
быть сделано, когда фактическая скорость вра- 
щения барабана становится на 200 об/мин ниже 
номинального значения либо становится ниже 
350 об/мин. В этом случае также инициируется 
программа удаления пены. 


Соответствие объема воды в баке 
частоте датчика уровня 


В таблице 3.10.12 приведена зависимость 
объема воды в баке в собственной частоты ? дат- 
чика уровня (на примере стиральной машины 
М/О-1021 М/). Определение уровня воды проис- 
ходит через 2 сек после остановки электродвига- 
теля машины. После снижения уровня воды из- 
за впитывания воды бельем происходит допол- 
нительный залив воды, пока частота { не достиг- 
нет требуемого значения. 


Функция задержки времени 


Задержка времени — это отрезок времени от 
настоящего момента до момента окончания ра- 
боты машины. С учетом времени залива воды и 
ее нагрева микропроцессор добавляет к продол- 
жительности исполнения выбранной программы 
стирки 25 мин. 

Пример: 


Выбрано время задержки 3 часа 
мм дк 
Ум ф—ФЫП—0————5_—_—_—_—_—_ 
Приблизительное времяисполнения 


программы нормальной стирки 
1ч 20 мин 


1ч 15 мин 25 мин 
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Таким образом можно рассчитать время от 
настоящего момента до начала работы машины: 
1 ч 20 мин + 25 мин + 1ч 15 мин = Зч. 


Таблица 3.10.12. Зависимость объема воды в 
баке в зависимости от собственной частоты + 
датчика уровня (на примере стиральной машины 
М/О-1021 М/) 










Определение перелива 
(начинает работать слив- 
ной насос) 








Определение пены во 
время нагрева 













Режимы “Одеяло” и 
“Шерсть”, стирка и поло- 
скание 












Прекращение залива во- 
ды для режима охлажде- 
ния 







Дополнительное полоска- 
ние, определение пены 






= ва 


Дополнительный “душ” в 
процессе полоскания 







Сокращенный цикл поло- 
скания 







"Душ” в процессе полоска- 
ния, режим “Синтетика” 









Нагрев воды. Режимы 
“Нормальная стирка”, 
“Синтетика”, “Нагрев” 









Нагрев воды. Режимы 
“Нормальная стирка”, 
“Синтетика", “Нагрев” 










Начальное состояние, ра- 
ботает ЭК холодной воды 





Режим охлаждения 


Этот режим является составной частью про- 
граммы стирки и выполняется: 

О 3 раза при выбранной температуре стирки 
95°С для белых текстильных изделий; 


Двигатель 
вращается 





Подача воды Слив 


Рис. 3.10.25. Цикпограмма режима охлаждения 


О 2 раза при температуре стирки свыше 
60°С. 

Режим выполняется при уровне 7 воды в ба- 
ке, вращение барабана длится 60 сек, слив воды 
происходит до уровня 2 (рис. 3.10.25). Во время 
залива и слива воды электродвигатель не рабо- 
тает. 


Сообщения об ошибках 


В табл. 3.10.13 приведен перечень сообще- 
ний об ошибках в стиральных машинах |С с 
фронтальной загрузкой. При нажатии кнопки 
“Старт/Пауза” эти сообщения исчезают и маши- 
на переходит в режим паузы (исключение со- 
ставляет ошибка РЕ ). 

Если ошибки РЕ, НЕ и @НЕ не устранены за 
20 сек, машина автоматически выключается, а 
на дисплее остается сообщение об ошибке. Для 
остальных ошибок время устранения составля- 
ет 4 мин. В некоторых моделях при ошибке 
ОЕЕ автоматическое отключение не происхо- 
дит. 


Тестовые программы 


В табл. 3.10.14—3.10.17 приведены диагнос- 
тические тестовые программы для нескольких 
моделей стиральных машин ЁС. 

Для входа в тестовый режим нажимают кноп- 
ку “СЕТЬ”, а затем одновременно кнопки 
“ОТЖИМ” и “ПОЛОСКАНИР”. Затем последова- 
тельно нажимается кнопка “СТАРТ/ПАУЗА”. 

После окончания вращения нажимают кнопку 
“СТАРТ/ПАУЗА”. 


Определение температуры термистора 

Термистор в баке: нажимают кнопку “ТЕМП. 
ВОДЫ”. 

Термистор в осушителе: нажимают кнопку 
“СУШКА” (“ОКУ”). 

Термистор в кондесере воды: одновременно 
нажимают кнопки “ОТЖИМ” и "СУШКА". 
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Таблица 3.10.13. Сообщения об ошибках в стиральных машинах (С 


Источник ошибки Сообщение на дисплее. р 
ешение 
или неисправности. Модель машины 


Входной ЭК 


Дисбаланс белья 


Открыта дверца люка 


Ток выше номинала 


— нет налива — \/О-1021 \/ 


т С“ 


УС РВЕ 
УЕ мАм 


> В 


— нет слива — \\/О-1021 \М/ 


д их 


36 80 
3% 50 
* 


МО РМ 


хх ал 


— нет налива — \/О-1021 \/ 


+7} ДВЕРЦА ЗАКРЫТАД-8030 


ОЕ Ри22 
{СЕ НЕАПМС 
30: ЗРЕЕБУ 


> 
Е, 


М/О-8030 


М/О-8030 


М/О-1021 М 


У\/О-1041 


М/О-1021 \/ 


\!/О-8050 


М\М/О-1223 \/ 


М/О-1223 \/ 


При заливе воды не достигнут 
уровень 2 в течении 4 мин. 


При заливе воды необходимый 


уровень не достигнут за 25 мин. 


Вода не слита за 5 мин. 


Машина не выровнена. 


Дисбаланс белья в барабане. 


Загруженное белье не распуты- 
вается. 


Дверца люка не открывается 
при нажатии кнопки "ОТКР. 
ДВЕРЦЫ”. 

Дверца люка открыта во время 
стирки, полоскания или отжима. 


Неисправен выключатель двер- 
цы люка. 


Неисправен датчик уровня. 


Неисправна система измерения 
давления воды. 


Неисправна основная ‘плата. 


Закорочены обмотки электро- 
двигателя. 


З-штырьковый разъем (“папа”, 
белый) неправильно соединен 
с разъемом электродвигателя 
(3-штырьковый, “мама”, белый). 


Плохой контакт между много- 
жильным кабелем и основной 
платой. 





Проверить входной электрокла- 
пан, датчик уровня и систему 
определения давления. 


Проверить сливной насос, дат- 
чик уровня и систему определе- 
ния давления. 


Установить машину по уровню. 


Распределить белье. 


Следовать алгоритму поиска не- 
исправностей. 


Закрыть дверцу люка. 


Заменить выключатель. 


Заменить датчик уровня. 


Проверить систему измерения 
давления воды согласно алго- 
ритму поиска неисправностей. 


Заменить основную плату. 
Заменить электродвигатель. 


Исправить соединение. 


Исправить соединение. 
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Продолжение таблицы 3.10.13 


Источник ошибки Сообщение на дисплее. 
Решение 
или неисправности. Модель машины 


М/О-1223 М/ Плохой контакт между много- Проверить соединения. 
Е ь жильным кабелем и датчиком 

Холла (5 штырьков / белый 
цвет). 
Плохой контакт между много- 

Датчик Холла жильным кабелем и основным 
контроллером (6 штырьков). 
Неисправен датчик Холла. Заменить датчик. 
Неисправен основной контрол- | Заменить контроллер. 
лер. 


9 ИЯ М/О-1021 























Проверить входной ЭК. 









Вода выше уровня 9. 





= \/О-1041 









30: ЗУМТЕТС 












Проверить датчик уровня и 
сливной насос. 


При сообщении ОРЕ насос 


СЕ моое \М/0-8030 начинает сливать воду. 


О: ВЬАМКЕТ 





Рге Во 
., М№О-8050 
Мат :@: 








Заменить термостат. 





Неисправность термостата. 





М/О-1021 
\/О-1041 


` : ’ 
= 38 
1 


ДИ вес -65*- 


21112 — \М/0-1223 
ТЭН сушки 


















Заменить ТЭН или плавкий пре- 
дохранитель. 


Неисправность ТЭНа 
или плавкого предохранителя. 









Неисправность (регистрируется | Заменить термостат. 
температура —20°С) или корот- 

кое замыкание (регистрируется 
температура +150°С) термоста- 


та сушки. 












Неисправность ТЭНа сушки. Заменить ТЭН сушки. 
(При работе ТЭНа сушки в те- 
чение 10 мин термостат реги- 
стрирует температуру ниже 


50°С). 
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Таблица 3.10.14. Диагностическая тестовая программа для стиральной машины М/О-1021 М/ 


Количество нажатий кноп- 
ки “СТАРТ/ПАУЗА” 


Этапы проверки Состояние дисплея 


Скорость вращения, об/мин, : 10. 


Вращение против часовой стрелки Порядка 6...14 


Скорость вращения, об/мин, : 10. 


Вращение с низкой скоростью Порядка 98...110 


Скорость вращения ‚ об/мин, : 10. 


Вращение с высокой скоростью Порядка 105...162 


Входной ЭК для предварительной | Частота датчика уровня воды, кГц 
стирки (см. определение под таблицей) 


Входной ЭК для операции Частота датчика уровня воды, кГц 
“душ-—полоскание”. (см. определение под таблицей) 


Входной ЭК для основной стирки Частота датчика уровня воды, ь ИЦ 
(см. определение под таблицей) 
Вращение по часовой стрелке Скорость вращения, об/мин, : 10. Порядка 5 
Работа ТЭНа в течение 3 сек Температура воды 


| Частота датчика уровня воды, кГ 
Работа сливного насоса д УР д а ц 
(см. определение под таблицей) 





Определение частоты датчика уровня 


воды 
Одновременно нажимают кнопки “СТИРКА” и 

"ПОЛОСКАНИЕ”. 
Последние две цифры на дисп- Пример 
лее означают частоту датчика Показание дисплея : 641. 

№ 5% 

| ##* уровня воды. — Показываются Частота датчика уровня воды 2,41 Кгц. На 
только цифры после запятой, диплее отображается только “41”, а “2” (значение 
значение целых кГц опускается. целых кГц) не отображается. 
Первая цифра на дисплее озна- Вода набирается 6 раз. 


чает количество заливов воды. 
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Таблица 3.10.15. Диагностическая тестовая программа для стиральной машины \/\/О-1050. 













Количество нажатий кноп- 
ки “СТАРТ/ПАУЗА” 






Этапы проверки Состояние дисплея 


Скорость вращения, об/мин, : 10. 
Порядка 3...6 





Вращение против часовой стрелки 











Скорость вращения, об/мин, : 10. 
Порядка 55...65 





Вращение с низкой скоростью 












Скорость вращения ‚ об/мин, : 10. 
Порядка 95...105 





Вращение с высокой скоростью 















Частота датчика уровня воды, кГц 
(см. определение под таблицей) 


Входной ЭК для предварительной 
стирки 














Частота датчика уровня воды, кГц 
(см. определение под таблицей) 


Входной ЭК для операции 
“душ--полоскание”. 









Частота датчика уровня воды, кГц 
(см. определение под таблицей) 





Входной ЭК для основной стирки 








Скорость вращения, об/мин, : 10. 
Порядка 3...6 


Работа ТЭНа в течение 3 сек Температура воды 
о Частота датчика уровня воды, кГц 








Вращение по часовой стрелке 













Работа сливного насоса 
(см. определение под таблицей) 





Определение частоты датчика уровня 


воды 

Одновременно нажимают кнопки “СТИРКА” и 

“ПОЛОСКАНИЕ”. 
Последние две цифры на дисп- Пример 
лее означают частоту датчика Показание дисплея : 641. 

уровня воды. Показываются Частота датчика уровня воды 2,41 Кгц. На 
только цифры после запятой, диплее отображается только “41”, а “2” (значение 
значение целых кГц опускается. целых кГц) не отображается. 
Первая цифра (“6”) на дисплее Вода поступает в машину. 


появляется при поступлении во- 
ды в машину. 
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Таблица 3.10.16. Диагностическая тестовая программа для стиральной машины \М\/О-1253Е 
(М/О-1255Н) 


о ие Этапы проверки Состояние дисплея 
ки выви-ай: о д 


Вращение против часовой стрелки и 
р р р Порядка 45 
е Скорость вращения, об/мин, : 10. 
в Скорость вращения ‚ об/мин, : 10. 
а Входной ЭК для предварительной | Частота датчика уровня воды, кГц 
Р стирки (см. определение под таблицей) 
Входной ЭК для операции Частота датчика уровня воды, кГц 
“душ--полоскание”. (см. определение под таблицей) 
Входной ЭК для основной стирки Частота датчика уровня воды, - В 
(см. определение под таблицей) 
Е. Скорость вращения, об/мин, : 10. 
Вращение по часовой стрелке Порядка 45 


Работа ТЭНа в течение 3 сек Температура воды 
Частота датчика уровня воды, кГ. 
Работа сливного насоса д УР и 
(см. определение под таблицей) 





Определение частоты датчика уровня 


воды 
Одновременно нажимают кнопки “СТИРКА” и 
“ПОЛОСКАНИЕ”. 
у. Цифры на дисплее означают ча- Пример 
х* стоту датчика уровня воды. Показание дисплея : 241. Частота датчика 


уровня воды 2,41 Кгц. 
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Таблица 3.10.17. Диагностическая тестовая программа для стиральной машины \/\/О-1030 К 


Количество нажатий кноп- 
ки “Старт/Пауза” 


Этапы проверки 


Состояние дисплея 


Вращение против часовой стрелки 


Вращение с низкой скоростью 


Вращение с высокой скоростью 


Скорость вращения, об/мин, : 10. 
Порядка 4...6 


Скорость вращения, об/мин, : 10. 
Порядка 62...67 


Скорость вращения ‚ об/мин, : 10. 
Порядка 99...100 


Входной ЭК для предварительной | Частота датчика уровня воды, кГц 


стирки 


Входной ЭК для операции 


‘душ-—полоскание”. 


Входной ЭК для основной стирки 


Вращение по часовой стрелке 


(см. определение под таблицей) 


Частота датчика уровня воды, кГц 
(см. определение под таблицей) 


Частота датчика уровня воды, кГц 
(см. определение под таблицей) 


Скорость вращения, об/мин, : 10. 
Порядка 5 


Работа ТЭНа в течение 3 сек Температура воды 





Частота датчика уровня воды, кГц 
(см. определение под таблицей) 


Определение частоты датчика уров- 
ня воды 

Одновременно нажимают кнопки 
“СТИРКА” и "ПОЛОСКАНИЕ”. 


Последние две цифры на 


дисплее означают частоту 
ее че = 
датчика уровня воды. Пока 
зываются только цифры по- 


сле запятой, значение целых 

кГц опускается. 

Первая цифра на дисплее 
означает количество заливов воды. 


Пример 

Показание дисплея : 641. 

Частота датчика уровня воды 2,41 Кгц. На 
диплее отображается только “41”, а "2” (зна- 
чение целых кГц) не отображается. 

Вода набирается 6 раз. 


Алгоритмы поиска неисправностей 


Ряд проблем может быть решен при беседе 
по телефону с владельцем стиральной машины. 
Лишь после того, как простейшие действия вла- 
дельца не позволяют устранить неисправность, 
принимается решение о необходимости визита 
мастера сервис-центра. Примеры таких ситуа- 
ций приведены на стр. 159—160 

Ниже, на рис. 3.10.26—3.10.35, приведены ал- 
горитмы поиска неисправностей стиральных ма- 
шин ЕС. 

При поиске выполняют проверку каждого 
разъема по схеме. Напряжение на всех разъе- 
мах должно составлять 220 В (кроме вторичной 
обмотки трансформатора и датчика уровня). 
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Машина не набирает воду. 
На дисплее индикация нет налива 







Прочистить фильтр 
входного ЭК 







Была начата стирка или 
выбрана программа "Задержка"? 


1. Нажать кнопку "СТАРТЛПАУЗА" 
для остановки машины. 

2. Удалить воду через режим 
"ОТЖИМ". 

3. Открыть дверцу, нажимая 
кнопку "ОТКР ДВЕРЦЫ" 

{ОООК ОРЕМ) 


















Дверца люка открывается 
при нажатии кнопки 
“ОТКР. ДВЕРЦЫ” {ОООК ОРЕНМ)? 


Машина не сливает воду. 





На дисплее индикация 
"Нет слива" 


Нет 


Искривлен или обмерз 
сливной шланг? 
н 


ет 







Очистить фильтр сливного 
насоса 
Выпрямить или разморозить 
сливной шланг 


Из машины выходит избыточная 
пена. Стирка и отжим 
не работают нормально 


Применяется СМС с малым 


пенообразованием? 


Да 


Используется надлежащее 
количество СМС? 


Да 


Уменьшить количество СМС 
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Смягчитель помещен в правильную 
секцию распределителя 
моющих средств? 


Да 


Секция закрыта во время стирки? 


Да 


Секция для смягчителя засорена 
Да 
Очистить секцию для смягчителя 


























1. Нет питания 













Имеется на “синем” разъаме 









силовой платы напряжение г > 
2208? 
Отсоединить"красный" разъём Ре 
платы управления. Имеетя на плату управления 
нём напряжение 12В (или выше)? 
Проверить контакт на клемме 4 
платы управления. ет 
Контакт нарушен? 
Провода платы Заменить 
дисплея отсоединены? плату управления 


Рис. 3.10.26 


2. Смягчитель не поступает в бак 





Рис. 3.10.27 


3. Ненормальный звук при работе машины 





ЕТ 
Шум трения 
от электродвигателя? вл 


Рис. 3.10.28 
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4. Нет налива воды 






< Заменить 
к Кран открыт? Н электродвигатель 
ДА 
Частота датчика уровня ниже 40 кГц ную 
при одновременном нажатии кнопок ДА) камеру и соеди- 
"СТИРКА" и а нительную трубку 










Сопротивление входного ЭК 
находится между 2 кОм и 8 кОм? 






Рис. 3.10.33 






Иммется ли 220 В 
на клеммах входного ЭК? 






Рис. 3.10.29 


5. Не поступает моющее средство 





Моющее средство помещено 
в правильную секцию 


раде ИТЛ? Рис. 3.10.34 






иене а ЕЕ 


Рис. 3.10.30 


6. Нагрев без воды в баке 


При одновременном нажатии кнопок 
СТИРКА" и `ПОЛОСКАНИЕ": 
после слива частота датчика 

уровня равна 52 кГц ( или вышю), 


Отсоединена или неисправна 
силовая плата? 





Рис. 3.10.31 





7. Неисправности слива 


* 2 | 


ивной шланг 
или повреждён? 
НЕТ 


ее 


еее ЕЕ. 
НЕТ 


Е ЕЕ 


НЕТ 


Рис. 3.10.35 





Рис. 3.10.32 








8. Неисправность ТЭНа 


сопротивление на проводе 
ТЗНа разно 10—30 Ом7 


После отсоединения ТЭНа 
его сопротивление 
равно 10—30 Оы? 


9. Нагрев выше заданной температуры 


Отсоединие “синий/белый” 
разъём на плате управления, 
проеерить его сопротивление. 

эление в пределах 

2,5—180 кОм? (105 С—0 С) 


Проверить, не вышла ли 
таблетка 


термостата 
более чем на 2 мм из 
уплотнения в стенке бака 


10. Проблемы отжима 


В режиме отжима одновременным 
нажатием кнопок ” СТИРКА" и 
"ПОЛОСКАНИЕ" проеврить 
частоту датчика уровня. Частота 
составляет 48 кГц (или выше)? 






Одновременно нажав 
"ПОЛОСКАНИЕ" и СЕТЬ” (тестовый режим), пд 
ПЛАУЗА". 


2 раза нажать кнопку “СТАРТ, 
Барабан 






Нарушены контакты на клеммах 
платы вления? 


Номинал: 1-5: 0,5-1,0 Ом 
5-10: 1,5 - 2,5 Ом 


Заменить плату управления 






















Стиральные машины Зат5ипд 
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3.11. Стиральные машины 
Затзипа 


Основанная в 1938 г. в корейском городе Тэгу, 
фирма Затзипа начала с экспорта пищевых про- 
дуктов в Маньчжурию и Китай, затем перешла к 
производству продуктов питания, а после окон- 
чания войны на Корейском полуострове сфера 
ее активности продолжала непрерывно расширя- 
ться, охватывая все новые высокотехнологичные 
производства. В 1969 г. в результате слияния с 
компанией Запуо Еесшс образовалась корпора- 
ция Затзипа Еесгоп!с$. 

К концу 1973 г. было закончено строительство 
завода фирмы по производству бытовой техни- 
ки, ив 1974 г. начался выпуск холодильников и 
стиральных машин (модель ЗЕ\/\/-200\//). 

В 1993 г. объем экспорта корпорации (впер- 
вые среди корейских фирм) превысил 10 млрд. 
долл. США. 

В выпускаемых сегодня стиральных машинах 
Затзипа применяются современные технологии, 
такие, как электронная система управления Ги2- 
гу Год (серии Зепзог Оше{ и Зепзог Ошск), бла- 
годаря которой потребление электроэнергии 
снижено до уровня 1,6 кВтч, воды — до 45 л, 
длительность стирки сокращена до 95 мин (все 
данные относятся к стирке хлопка при 95°С). 

Оригинальная система балансировки Сап Ва- 
|апсе, применяемая в стиральных машинах се- 
рии Зепзог Оше{ (модель З\/Е 1200), позволяет 
эффективно устранять дисбаланс загрузки в ба- 
рабане. Шары, расположенные в передней и зад- 
ней частях барабана, перемещаются в сторону, 
противоположную месту возникновения дисба- 
ланса, компенсируя неравномерность распреде- 
ления белья (рис. 3.11.1). Уровень шума при ра- 
боте стиральных машин этой серии составляет 
53,4 дБ, амплитуда вибраций — порядка 0,3 мм 
(у обычных машин — порядка 1,9 мм). Новая сис- 
тема балансировки заменила традиционные про- 
тивовесы. Система “тройного водопада”, приме- 
няемого в стиральных машинах Затзипд, состо- 
ит в орошении белья струями воды, истекающи- 
ми из трех ребер на внутренней поверхности 
барабана. Баки стиральных машин выполнены 
из пластика, и, хотя фирма не зарегистрировала 
для него специального названия, качество этого 
вещества не уступает качеству материалов, ис- 
пользуемых западноевропейскими производите- 
ЛЯМи. 

Оригинальной разработкой фирмы является 
многофункциональный поворотный переключа- 
тель од Га, позволяющий пользователю 
без усилий переходить на нужную программу 
стирки. 


Технические характеристики некоторых сти- 
ральных машин Затзипд приведены в 
табл. 3.11.1. 

Познакомимся со стиральными машинами 
Затзипа с фронтальной загрузкой на примере 
изделий серии Зепзог Ошск. Их общий вид пока- 
зан на рис. 3.11.2 и 3.11.3. Машины построены по 
классической схеме и легко узнаваемы по харак- 
терному “углу” в правой верхней части дверцы 
загрузочного люка. 


Панель управления 


На рис. 3.11.4 показан вид панелей управле- 
ния стиральных машин Затзипд серии Зепзог 
Оцск. Элементы этих панелей имеют следую- 
щее назначение: 

1. Бункер 
средств. 


распределителя 


моющих 





Рис. 3.11.1. Система Сап Ва/апсе стиральных машин 
Затзипд серии $еп$ог @иге{ 





Рис. 3.11.2. Стиральные машины Затзипд серии Зеп$ог 
СисК (вид спереди): 1 — передняя панель, 2 — 
бункер распределителя моющих средств, 
3 — панель управления, 4 — электроклапаны, 
5 — реле уровня, 6 — бак, 7 — регулируемая 
ножка, 8 — сливной насос, 9 — сливной шланг 
(в некоторых моделях), 10 — заглушка слив- 
ного шланга (в некоторых моделях) 
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Таблица 3.11.1. Технические характеристики стиральных машин Затзипд 


Р 6091 $\М/У-800 Е $М/У-1000 Е $\МИУ-1200 Е 
Р8091 Р1091 Р1291 
Размеры (ВхШхГ), см 84х60х55 84х60г55 84х60х55 84х60х55 84г60г55 
Кое Е р ще Е И ыы 


Максимальная скорость вращения | ю | 













барабана при отжиме, об/мин 


Потребление воды, л 
(стандартная программа стирки) 


Загрузка сухого белья, кг 

Стирка шерсти 

Ускоренная стирка 

Экономичная стирка 

Отмена отжима 

Функция предотвращения складок 
Индикатор режима работы 
Индикатор остающегося времени 
Задержка пуска 


Давление воды в магистрали 
подачи, кПа 


Потребляемая мощность, Вт 
— стирка 

— стирка + нагрев 

— отжим 

— слив 





Класс энергопотребления 


Класс качества стирки 


| 
| 
| 
| 


". 





Класс качества отжима 


2. Поле индикаторов. На нем расположе- 
ны цифровой дисплей (в ряде моделей), а также 
индикаторы выбранных режимов работы маши- 
ны. На цифровой дисплей выводится остающее- 
ся время стирки, сообщения о неисправностях и 
пр. 

3. Кнопка выбора температуры (“Тетр.”). 
При ее последовательных нажатиях выбираются 
режимы стирки в холодной воде, при 30°С, 40°С, 
60°С и 95°С. 

4. Кнопка выбора скорости вращения ба- 
рабана при отжиме (“Зрт зрееа”). При ее после- 
довательных нажатиях выбираются режимы от- 
жима: 

Модели $\//-1200Е/Р1291: “Без отжимп”, 
“Остановка перед отжимом”, 400 об/мин, 600 





Рис. 3.11.3. Стиральные машины Затзипд серии $еп$ог 


об/мин, 800 об/мин, 1000 об/мин и 1200 об/мин. Си{сК (вид сзади). 1 — сливной шланг, 2 — шнур 
Модель $\//\-1100РЕ: “Без отжима”, “Останов- питания, 3 — противовес, 4 — пружины подвески 
ка перед отжимом”, 400 об/мин, 600 об/мин, 800 бака, 5 — амортизатор, 6 — электродвигатель, 


об/мин, 1000 об/мин и 1100 об/мин. 7 — приводной ремень, 8 — шкив 


Стиральные машины Затзипд 
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$\М//-12007/1100Е/1000РЕ, Р1291/1091 





о о 

о о 
р ИГРУ 5 ЕН 9. 
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ТАЯТ 





Заглося Ок мо груша ыса0 ВЫ зымаль — СС 
В Е, 
1 2 м лаз 7 6 8 10 


ие 


ы 


бу 
м. 





Рис. 3.11.4. Панели управления стиральных машин $ат- 


5ипд серии $епзог Ошск 


Модели $З\/\-1000Е/Р1091: “Без отжима”, 
“Остановка перед отжимом”, 400 об/мин, 600 
об/мин, 800 об/мин и 1000 об/мин. 

5. Кнопка “Задержка пуска” (“беау Зам”, 
в ряде моделей). При ее последовательном на- 
жатии с шагом 1 ч вводится время задержки на- 
чала работы машины (от 1 до 24 ч). 

6. Кнопка “Выбор программы” (“Соигзе”). 
Служит для выбора программы стирки (“Хлопок", 
“Шерсть”, “Деликатные ткани" ит. д.). 

7. Кнопка “Ручное задание программы” 
("Мапиа!”). При ее последовательном нажатии 
проходятся следующие комбинации рабочих 
процессов машины: 

(Стирка + Полоскание + Отжим) — (Предвари- 
тельная стирка + Стирка + Отжим) — (Отжим) — 
(Полоскание один раз + Отжим) — (Полоскание 
два раза + Отжим) — (Полоскание три раза + От- 
ЖИМ). 

Модель Р6091: 

(Стирка + Полоскание + Отжим) — (Предвари- 
тельная стирка + Стирка + Отжим) — (Отжим) — 
(Полоскание три раза + Отжим). 

Режим предварительной стирки применяется 
только для стирки хлопка, синтетических и дели- 
катных тканей. 

8. Кнопка “Старт/Пауза”  (“ЗаРаизе”). 
Служит для остановки и повторного пуска ма- 
шины. 

9. Кнопка открывания дверцы люка (“Оо- 
ог Ореп”, в некоторых моделях). Служит для от- 
крывания дверцы люка машины. 


10. Кнопка “ВКЛ/ВЫКЛ” (“Оп/ОР”). При пер- 
вом нажатии включает машину, при повторном 
выключает ее. Если после включения машины в 
течение 10 мин не нажимается ни одна кнопка, 
происходит автоматическое выключение маши- 
НЫ. 

11. Кнопка “Без отжима” (“Мо Эрт", в ряде 
моделей). Вводит программу отмены отжима. 

12. Кнопка “Остановка перед отжимом” 
(“Зрт Ноа", в ряде моделей). Вводит программу 
остановки машины с водой в баке, до выполне- 
ния отжима. 


Сообщения о неисправностях 


При возникновении неисправности подается 
звуковой сигнал, а на дисплее появляется мига- 
ющий с интервалом 0,5 сек код неисправности. 
Электродвигатель машины и любые другие эле- 
менты электропривода при этом отключаются до 
устранения неисправности. = 

1. Неисправность системы подачи воды (со- 
общение ЕЛ). Сообщение появляется, если при 
заливе воды изменение несущей частоты датчи- 
ка уровня воды не превышает 50 Гц или если за- 
данный уровень воды не достигается в течение 
как минимум 20 мин. Для сброса сообщения от- 
ключить машину кнопкой "ВКЛ/ВЫКЛ” и включить 
снова. 

2. Неисправность системы слива воды (Е2). 
Сообщение появляется, если в начале цикла 
определения дисбаланса загрузки белья в бара- 
бане несущая частота меньше либо равна 25,3 
КГц. Для сброса сообщения отключить машину 
кнопкой “ВКЛ/ВЫКЛ”" и включить снова. 

3. Перелив (ЕЗ). Сообщение появляется при 
завышенном уровне воды в баке, которому соот- 
ветствует значение несущей частоты датчика 
уровня 22,4 кГц и выше. Сброс производится 
кнопкой ВКЛ/ВЫКЛ. Если несущая частота пре- 
вышает 25,24 кГц, производится принудитель- 
ный слив воды в течение 2 мин. 

4. Открыта дверца люка (ЧЕ). Для снятия со- 
общения закрыть дверцу люка. 

5. Дисбаланс белья в барабане (Е4). Для 
сброса сообщения отключить машину кнопкой 
“ВКЛ/ВЫКЛ” и включить снова. 

6. Неисправность ТЭНа (Е$ и Еб). Сообщение 
появляется, когда после включения ТЭНа темпе- 
ратура воды в течение 5 мин меняется больше 
чем на 40°С, либо в течение 10 мин меняется 
меньше чем на 2°С. Сброс производится кнопкой 
ВКЛ/ВЫКЛ. 

7. Неисправность реле уровня (ЕТ). Нештат- 
ными значениями несущей частоты датчика 
уровня считаются значения 30,00 кГц (верхний 
уровень залива воды) и 15,00 кГц (нижний уро- 


164 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 





Таблица 3.11.2. Алгоритм устранения неисправностей 


| № Неисправность Меры по устранению 


Проверяют наличие напряжения в 
сети, исправность шнура питания. 

















Проверяют контакты платы управ- 
ления, противопомехового филь- 
тра, плавкого предохранителя, на- 
пряжение на выходе силового 
трансформатора. 











Отсутствует 
сетевое питание 







Если все эти параметры в норме, 
заменяют плату управления. 






Проверяют, был ли открыт кран на 
магистрали подачи воды и была 
ли нажата кнопка “Старт/Пауза” 
после выбора программы стирки. 



























В машину не по- 


Проверяют контакты ЭК, целост- 
ступает вода 


ность его катушки, контакты реле 
уровня. 


Если все эти параметры в норме, 
заменяют плату управления. 















Проверяют контакты и исправ- 
ность реле уровня, наличие пере- 
гибов на идущей к нему трубке, ее 
герметичность. 


Проверяют работу реле уровня. 


Если все эти параметры в норме, 
заменяют плату управления. 








Залив воды за- 

кончен, но стир- 
ка не начинает- 
ся. 










Залив воды еще 
не закончен, а 
стирка уже нача- 
лась. 







Неисправна плата управления. 





Заменяют плату управления. 


Проверяют, правильно ли надет 
приводной ремень. 













Проверяют целостность обмоток 
ротора, статора и тахогенератора 
электродвигателя, а также плавкий 
предохранитель. 





При стирке не 
вращается бара- 
бан. 
















Если все эти параметры в норме, 
заменяют плату управления. 





При стирке бара- 
бан вращается 
только в одном 
направлении. 


7 | Ппохой слив. 


Плохой отжим. 


Повышенный 
шум при отжиме. 





Неисправна плата управления. 
Заменяют плату управления. 





Проверяют наличие перегибов на 
сливном шланге, целостность об- 
мотки сливного насоса, очищают 
фильтр сливного насоса. 


Если все эти параметры в норме, 
заменяют плату управления. 





Дисбаланс белья в барабане. 


Перераспределяют белье и вновь 
запускают машину. 








Проверяют натяжение приводного 
ремня. 









Проверяют, удален ли транспорти- 
ровочный крепеж. 





Убеждаются, что мащина установ- 
лена на ровном и устойчивом полу. 


| № Неисправность Меры по устранению 


Срабатывает Проверяют заземление стираль- 
устройство за- ной машины. 
щитного отклю- 
чения. 
































Перегрузка при одновременной 
работе стиральной машины и дру- 
гих электроприборов. 


При стирке вы- 
бивает пакетник 
на щите. 


Выполняют стирку в холодной во- 
де (не задействуя ТЭН). 


Проверяют контакты ТЗЭНа и заме- 
ряют его сопротивление (в норме 
20,5...21,5 Ом). 
















Нет нагрева 
воды. 





Если все эти параметры в норме, 
заменяют плату управления. 


вень). Неисправностью считается, когда одно из 
этих значений частоты держится в течение 5 сек 
или дольше. При возникновении этой неисправ- 
ности на 3 мин включается слив, после чего 
сливной насос отключается и на дисплее появля- 
ется сообщение о неисправности. 

8. Нештатные значения температуры (Е). Не- 
штатными считаются значения 60°С и более для 
синтетических тканей, 45°С и более для деликат- 
ных тканей, 45°С и более для шерсти. Если при 
заливе воды в бак температура воды является 
нештатной, принудительный слив воды в тече- 
ние 2 мин (как при переливе). 

Алгоритм устранения неисправностей дан в 
табл. 3.11.2) 

Внимание: плата управления стиральной ма- 
шины залита полиуретаном, поэтому ее отдель- 
ные компоненты замене не подлежат, а цепи 
платы нельзя проверить щупом тестера. При за- 
мене платы следует соблюдать осторожность, 
чтобы не повредить защитное покрытие. Перед 
выполнением операций с платой необходимо 
снять статическое электричество. 


Тестовый режим 


Для входа в тестовый режим (рис. 3.11.5): 

1) Одновременно удерживая нажатыми 
кнопки “1” и “2”, нажимают кнопку “ВКЛ/ВЫКЛ”. 
На дисплее появляется сообщение (Е). 

2) После нажатия кнопки “3” начинается 
тестирование моторной группы стиральной ма- 
шины. 

Последовательность этапов тестирования 
моторной группы: 
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Рис. 3.11.5. Вход в тестовый режим стиральной ма- 
шины 


Открытие ЭК на предварительную стирку 
(0,3 сек) — ВЫКЛ (0,3 сек) — Основная стирка 
(0,3 сек) — ВЫКЛ (0,3 сек) — Открытие ЭК на 
полоскание (0,3 сек) — ВЫКЛ (0,3 сек) — Вклю- 
чение сливного насоса (0,3 сек) — ВЫКЛ 
(0,3 сек) — Включение реле 1 электродвигателя 
(0,3 сек) — ВЫКЛ (0,3 сек) — Включение реле 2 
электродвигателя (0,3 сек) — ВЫКЛ (0,3 сек) — 
Включение реле 2 электродвигателя (0,3 сек) — 
ВЫКЛ (0,3 сек) — Включение реле ТЭНа 
(0,3 сек) — ВЫКЛ (0,3 сек) — Открывание двер- 
цы люка (этот режим длится, пока дверца оста- 
ется закрытой). 


Компоненты стиральной машины 


На рис. 3.11.6 показан принцип реверсирова- 
ния вращения ротора и схема коммутации элект- 
родвигателя, на рис. 3.11.’ — геометрический 
параметр Н электродвигателя (толщина пакета 
пластин). Величина параметра Н и сопротивле- 
ния обмоток статора и ротора зависят от типа 
электродвигателя, применяемого в конкретной 
машине. Эти значения приведены в табл. 3.11.3. 


Таблица 3.11.3. Параметры двух типов 
электродвигателей 


ПО УЗ ПО-И 
осзттоньтА | 56зт-ороес 


Сопротивление статора 
(клеммы 5...10), Ом 







Сопротивление статора 
(клеммы 5...1), Ом 










Сопротивление ротора 
(клеммы 8—9), Ом 






Сопротивление тахогене- 
ратора (клеммы 3—4), 
Ом 













Сопротивление предо- 
ре (клеммы 6—7), 


Геометрический 
параметр Н, мм 
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Электродвигатель 


Рис. 3.11.6. Реверс вращения ротора и схема коммута- 
ции электродвигателя 





Рис. 3.11.7. Геометрический параметр Н электродвига- 
теля 


На рис. 3.11.8 показано устройство блокиров- 
ки люка. Номинальное сопротивление обмотки 
соленоида составляет 210 Ом+10 %. 

ТЭН стиральной машины мощностью 2000 Вт 
имеет номинальное сопротивление 23—29 Ом и 
снабжен защитным плавким предохранителем 
на 128°С. 





Рис. 3.11.8. Устройство блокировки люка 
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Разборка и сборка стиральной 
машины 


Верхняя крышка (рис. 3.11.9). 

Отворачивают два крепежных винта на зад- 
ней стороне машины. 

Сдвигают крышку назад на 15 мм и поднима- 
ют ее. 

Открывается доступ к трансформатору, реле 
уровня и противопомеховому фильтру. 





Рис. 3.11.11. Демонтаж уплотнителя люка 


Отворачивают восемь винтов, крепящих пе- 
реднюю панель. 

Открывается доступ к ТЗЭНу, сливному насосу, 
амортизаторам и замку дверцы люка. 


Приводной ремень (рис. 3.11.12). 
Снимают верхнюю крышку. 


Снимают ремень со шкива. 
Рис. 3.11.9. Демонтаж верхней крышки При обратной сборке вначале надевают ре- 
мень на ведущий шкив 1, затем на ведомый 
шкив 2, располагая ремень по центру шкива. 





Передняя панель (рис. 3.11.10 и 3.11.11). 

Снимают верхнюю крышку и бункер распреде- 
лителя моющих средств. 

Отворачивают два винта, крепящих панель 
управления спереди, и один винт справа. 

С помощью отвертки отделяют переднюю па- 
нель с левой стороны. 

Вытянув рычаг, отделяют цокольную панель 
(кроме модели Р 6091). 

Снимают крепежный хомут и уплотнитель 
люка. 





Рис. 3.11.12. Монтаж приводного ремня 


Электродвигатель (рис. 3.11.13). 
Положив машину на левый бок, отсоединяют 


от электродвигателя жгут проводов. 

Через крепежное отверстие отворачивают 
фиксирующий болт и снимают электродвигатель. 

На рис. 3.11.14 приведена принципиальная 
электрическая схема стиральной машины, а на 
рис. 3.11.15 — монтажная схема (для стираль- 
ных машин З\М/\У-1200Е/100Е/1000Е/800Е, 
Рис. 3.11.10. Демонтаж передней панели Р1291/Р1091/Р8091). 
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Таблица 3.11.4. Компоненты стиральной 
машины Затзипд (бак и барабан) 


О 
Ге | батоомия| 1 [тн | 25 


часть бака 


Г [оны | $ [69 | 
= 
Проставка 


Говеакыс| > 
= 
[о [оных | 
[о [ровавыс] — 
Го [очах — 


0С62-4018ЗА 







Отвестие для крепежа 
— электродвигателя 


= 









Рис. 3.11.13. Демонтаж электродвигателя 





Устройство стиральных машин Затзипда пока- 
зано на рис. 3.11.16—3.11.17, перечни соответст- 
вующих комплектующих даны в табл. 3.11.4— 
3.11.8. 
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Рис. 3.11.14. Принципиальная электрическая схема стиральной машины 
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Плата управления 
питания 


ВУ 





В некоторых моделях 








ЭК предварительной стирки 
В некоторых моделях 


Рис. 3.11.16. Устройство стиральной машины батзипф (бак и барабан) 
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Рис. 3.11.17. Устройство стиральной машины З$атзипд (привод, уплотнение люка) 





Рис. 3.11.18. Устройство стиральной машины Зат$ипд (корпусные и электрические компоненты) 
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Рис. 3.11.19. Устройство стиральной машины Затзипд (дверца люка) 





Рис. 3.11.20. Устройство стиральной машины Затзипб (панель управления, распределитель моющих средстве) 
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Продолжение таблицы 3.11.4 

Ге кол [кет [ озжани [ привечния 
0С97-00214В 1 часть бака | Р8091/Р6091 

[18 бббтвоны | 6 [земв | 

ЗЕЕ 






Таблица 3.11.5. Компоненты стиральной 
машины Затзипд (привод, уплотнение люка) 


Го я [болжю[ отеся [пожчня 


люка 


[5 [робраонь[ 5 [ше 
60-56646 
трубка 
0С61-10676А 


1 
1 















7 |0С66-60154А 
0С61-60497А 
0С62-10305А 
10 |0С60-40140А 


11 |0С60-40132В 


12 |0С62-10303А 


13 |0С66-60153А 


16 |0С62-40184А 
17 
18 
19 


20 |0С62-10304А 


0С61-60497А 


Электродви- 
гатель 


21 |0С65-60118Е 


22 |0С66-10176В 


24 |0С60-60049А 


25 |0С60-50014А 





26 |0С66-10139А 


Тип А 
Тип В 


0С31-10181А 


0С31-00002С 
28 |0С61-00041А 


29 |0С60-40138А 


ю 





Таблица 3.11.6. Компоненты стиральной 
машины Затзипд (корпусные и электрические 
компоненты) 


Р1291/1191/1 


















0С96-00070А 1 





091/8091 

(Хол. + гор.). 

0С96-000708 | 1 ее Р1291/1191/1 
д 091/8091 

(Хол.) 







0С96-00052В 
Р6091 (Хол.) 


0С96-00053А Жгут про- Р1 . | 91/1 
ы водов 

ке ь Р8091/Р6091 

осво-2о1З6А |2 [ви 


рамка 


Гость | жемя — 
р [ровно 


0С91-1208ЗА 
0С97-00218А 








|9 


—Ъ 
— 


Верхняя "Под дерево” 
крышка “Под сталь" 
панель 


0С61-30345А 
0С61-00056А 


0С60-20054С 


0С60-20030А ам 
0С61-00115А 
0С61-00122А 


12 
14 
15 


— 





0С62-30314А 


6001-000947 2 


0С29-00002А #7 





2 
2 
3 


ЭК Хол. 
Хол. + гор. 


С ОИ 
Забери 
ыыы 
пили 





Противо- 
помеховый 


фильтр 






Т 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 


0С60-20138А 


0С96-00146А Гы 


17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 

7 


2 
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Продолжение таблицы 3.11.5 


то жд [ботаь [ отит [ прзмечания_ 


шланг 
кольцо 


панель 


шланг 
0С90-11110К Сливной Р1291/Р1091 
0С90-00149А 1 насос Р8091/Р6091 


Таблица 3.11.7. Компоненты стиральной 
машины Затзипд (дверца люка) 


та [моо] ото | 
накладка 
0С61-10682А Накладка двер- 
с Р6091 
0С61-00055А 
0С61-40346А 1 
Рамка стекла Р6091 
0С61-00057А 1 


МЕС О 


0С66-30161А 
Рычаг дверцы Р6091 
0С66-00016А 


ОИ: 

























Таблица 3.11.8. Компоненты стиральной 
машины Затзипд (панель управления, 
распределитель моющих средств) 


по | Кол [Колю опеке Пим 
ния 


ПС О СЯ ОО 
ЕВЕ С ОО ОИ 
ЕВЕ К СО О 
Г бобов [ыы | 


Р1291/Р 
0С97-00003М 


1 ты 0 
ИС Е О О 


0С96-00132А 
0С96-00133А 
0С96-00134А 
0С96-00135А 
0С96-00136А 













Панель 
управления 
















Плата управле- 
ния 












Крышка распре- 
делителя 


делителя 





3.12. Стиральные машины 
Оаемоо 


м 37 


История “Великой Вселенной”, а именно так 
переводится на русский язык корейское назва- 
ние фирмы Оаемоо, началась в 1967 г., когда 
Ким У-Джун и четыре его товарища основали 
предприятие по экспорту и импорту изделий лег- 
кой промышленности. Уже через год ими была 
создана фабрика по производству одежды, а в 
начале 70-х гг. — предприятия строительной ин- 
дустрии. В 1976 г. компанией Ваемоо, к тому 
времени уже вышедшей на международный ры- 
нок, был принят новый принцип бизнеса — по- 
купка перспективных предприятий. Первым из 
них был нефтеперерабатывающий завод в Бель- 
гии, затем заводы тяжелой промышленности. 
К началу 80-х гг. Ваемуоо стала производить ав- 
томобили, морские суда, бытовую электронную 
аппаратуру и средства телекоммуникации, а так- 
же бытовую технику. К сожалению, испытывае- 
мые фирмой финансовые затруднения послед- 
них лет привели к снижению уровня технической 
поддержки изделий, проданных на российском 
рынке. 
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Таблица 3.12.1. Состояние ткани при обычной химической чистке и при стирке в воздушно- 


пузырьковой машине 













Стирка в воздушно-пузырьковой машине 
Химическая чистка 


10 





11 


Рис. 3.12.1. Вид воздушно-пузырьковой стиральной ма- 
шины Баемоо: 1, 2 — краны холодной и горячей 
воды, 3 — отделение для стирального порошка, 
4 — фильтр-уповитель волокон, 5 — шнур пита- 
ния, 6 — отделение для смягчителя белья, 7 — 
отделение для отбеливателя, 8 — панель 
управления, 9 — кнопка “ВКЛИВЫКЛ”, 10 — пуль- 
сатор, 11 — регулируемая ножка. 12 — сливной 
шланг 


Оригинальной разработкой ПБаемоо является 
стиральная машина, использующая принцип 
стирки с помощью воздушных пузырьков. Стира- 
льные машины данного типа не имеют нагрева- 
тельного элемента. Это снижает энергопотреб- 
ление и позволяет эффективно стирать деликат- 
ные ткани, не подлежащие кипячению (шерсть, 
шелк, ангора, кашемир). В табл. 3.12.1 приведе- 
ны данные фирмы-производителя о состоянии 
ткани (объект стирки — шелковый пиджак) при 
обычной химической чистке и при стирке в воз- 
душно-пузырьковой машине. 

Другими отличиями воздушно-пузырьковых 
машин Оаемоо от машин с фронтальной и верх- 
ней загрузкой “европейского” типа является ме- 
ньший вес (30...47 кг), низкий уровень шума 
(55 ДБ во время отжима, 46 дБ во время стирки и 
43 дБ во время стирки по программе “Зии"” (кос- 
тюм)), короткое (51 мин) время стирки. 

Типичный внешний вид стиральных машин 
Оае\моо показан на рис. 3.12.1. В вертикальном 
баке машины расположен барабан, на дне кото- 
рого имеется так называемый пульсатор, служа- 
щий для создания сложно закрученного потока 
воды. 


Степень усадки, % 














Степень повреждения ткани, % 
0,45 
2,07 3,58 



















в) г) 


Рис. 3.12.2. Подключение шланга залива воды стираль- 
ной машины Баеуоо 


Машины могут подключаться как только к кра- 
ну холодной воды, так и к крану с горячей водой. 
Для подключения шланга залива воды использу- 
ется специальный переходник (рис. 3.12.2). При 
подключении переходник сначала отделяют от 
шланга (рис. 3.12.2 а), затем с помощью отверт- 
ки выворачивают крепежные винты в верхней 
части А передника, не допуская при этом их вы- 
падения из гнезд (рис. 3.12.2 6), надевают пере- 
ходник на кран, затягивают крепежные винты и 
поворачивают нижнюю часть В переходника от- 
носительно верхней части А (рис. 3.12.2 в), по- 
сле чего присоединяют шланг залива воды 
(рис. 3.12.2 г). 

Слив воды производится через штуцер в ниж- 
ней части машины. Особенностью стиральных 
машин Оаемоо является то, что почти все моде- 
ли выпускаются в двух вариантах исполнения — 
со сливным насосом и без него. В последнем 
случае в нижней части машины имеется сливной 
клапан, при открытии которого происходит есте- 
ственный (без дополнительного нагнетания) 
слив воды (предполагается, что в полу имеется 
отверстие для ее стока). 


Система обозначений 


В табл. 3.12.2 и 3.12.3 приведена система 
обозначений стиральных машин Паемоо и их 
расшифровка. 
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Таблица 3.12.2. Система обозначений стиральных машин Ваемоо 
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Таблица 3.12.3. Расшифровка системы обозначений стиральных машин Оаемоо 








Рис. 3.12.3. Вид панели управления стиральных машин 
аеиоо серии 2 БиБЫе 


Рассмотрим устройство стиральных машин 
Оаемоо на примере изделий серии 2. БибЫе (мо- 
дели 5510, 5511, 5520, 5521, 6010, 6011, 6020 и 
6021). Технические характеристики этих стираль- 
ных машин приведены в табл. 3.12.4. 

На рис. 3.12.3 показан вид панели управления 
стиральных машин данной серии. Назначение 
каждой из кнопок панели управления указано в 
табл. 3.12.5. 

Задание программы работы машины произво- 
дится следующим образом. 

1. Нажатием кнопки 1 включают питание ма- 
шины. 

2. При нажатии кнопки 5 происходит переклю- 
чение (отражается соответствующим световым 
индикатором на панели управления) между по- 


Г еаищия Ве | ми | 
1-й блок букв 

О ООО ОО 

[2 [бпвальвямию О [М иию 


Блок цифр 


Максимальная загрузка сухого белья, кг 







ложениями “Добавить” (Ада), “Стирка” (\М/а$Н), 
“Полоскание” (ЕКпзе) и "Отжим" (Зрт). Одновре- 
менное высвечивание индикатора “Добавить” и 
одного из трех остальных функциональных инди- 
каторов (стирки, полоскания или отжима) означа- 
ет добавление 1...2 мин к времени выполнения 
данной функции. 

3. Нажатием кнопки 2 задают уровень воды 
(высокий, средний или низкий). 

4. Нажатием кнопки 7 запускают машину. 


Балансировка загрузки 


Для устранения дисбаланса загрузки бараба- 
на происходит попеременное вращение пульса- 
тора короткими (0,4 сек) рывками по часовой 
стрелке и против нее, общей продолжительно- 
стью порядка 40 сек. На рис. 3.12.4 показана цик- 
лограмма процесса балансировки загрузки. 


Основные узлы стиральной машины 


Пульсатор (рис. 3.12.5) представляет собой 
расположенный в днище барабана диск с лопа- 
стями, вращение которого приводит к возникно- 
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при высоком уровне воды 


3.12.4. 
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Рис. 3.12.5. Пульсатор стиральных машин ОБаем/оо 


вению в объеме барабана сложного движения 
воды. Пульсатор спроектирован асимметричным 
образом, со смещением лопастей относительно 
оси вращения. Это сделано для придания асим- 
метрии вихревому движению воды и минимиза- 
ции объема застойных зон течения. 

Дозатор добавок расположен на верхнем 
ободе барабана и предназначен для ввода в по- 
лость бака специальных добавок, например 
смягчителя белья. Перемещение смягчителя из 
отделения в отделение дозатора происходит под 
действием двух факторов: центробежной силы, 
возникающей при вращении барабана (скорость 
вращения при этом должна быть не менее 
100 об/мин), и силы тяжести, под действием ко- 
торой смягчитель перетекает по отделениям до- 
затора в паузах между его вращениями. На 
рис. 3.12.6 показаны фазы перетекания добавки 
из отделения А в отделение О, а на рис. 3.12.7 — 
расположение этих отделений на ободе бараба- 


[еее [9 
в. И 





Рис. 3.12.6. Перетекание добавок по отделениям доза- 
тора добавок 





Рис. 3.12.7. Расположение отделений дозатора добавок 


на. Проверить работу дозатора можно, залив в 
отделение А молоко: на этапе окончательного 
полоскания молоко должно появиться на выходе 
дозатора. Естественно, такую проверку следует 
проводить без загрузки белья в машину. 
Устройство блокировки верхней крышки 
(рис. 3.12.8) срабатывает при закрытии крышки. 
Дисбаланс загрузки барабана при отжиме приво- 
дит к отклонению рычага А, размыканию цепи 


Контакт блокировки крышки 






Несбаласированная 
загрузка (выкл.) 


._ Нормальная 
загрузка (вкл.) 


Рис. 3.12.8. Устройство блокировки верхней крышки 


блокировки и остановке процесса отжима; при 
этом подается звуковой сигнал. Открыв крышку, 
пользователь может перераспределить белье в 
барабане. После повторного закрытия крышки 
звуковой сигнал прекращается. 
Фильтр-уловитель волокон (рис. 3.12.9 и 
3.12.10) установлен на верхнем ободе барабана. 


Фильтр 






Канал подачи 
воды к фильтру 


Пульсатор 


Рис. 3.12.9. Поступление воды к фильтру-уловителю 
волокон 





Рис. 3.12.10. Расположение фильтра-уловителя воло- 
кон на верхнем ободе барабана 
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Намотка тросика 










Шкив 

Е Рычаг 
т пы Колько 
ШГ} ТАН связи 
| 1 Магнит 


Е” 
Е 
7 вые 


Обмотка 
электродвигателя 


Магнит 
электродвигателя 





ИА 






Рис. 3.12.11. Преобразование вращательного движения шкива в поступательное 


В месте установки фильтра в зазоре между стен- 
ками барабана и бака имеется направляющая 
пластина, которая формирует канал подачи во- 
ды к фильтру. При работе машины циркулирую- 
щая в полости бака вода по этому каналу посту- 
пает к фильтру с расходом порядка 40 л/мин. 
Прошедшая через фильтр вода изливается в ба- 
рабан. Фильтр нужно периодически снимать с 
обода барабана и промывать водой. 

Скорость вращения вала электродвигателя 
слива составляет 900 об/мин, поэтому для сни- 
жения оборотов передача крутящего момента на 
шкив стиральной машины происходит через ме- 
ханизм передачи (редуктор). При вращении шки- 
ва на него наматывается тросик, который откры- 
вает сливной клапан (рис. 3.12.11). Таким обра- 
зом происходит преобразование вращательного 
движения шкива в поступательное. Натяжение 
тросика приводит в действие тормозной рычаг, с 
помощью которого происходит механическое 
разъединение механизма передачи от электро- 
двигателя. После отключения электродвигателя 


Вал пульсатора в 
Ея 
Вал привода 
барабана 
г 
3 Е7> 
Подшипник муфты 53 с 
сцепления о С ив 
убчатая 
у передача 
Тормозной п 
рычаг И 
Ступица 
Шкив 





Рис. 3.12.12. Устройство механизма передачи (редук- 
тора) 


слива тросик освобождается и возвращается в 
исходное положение. 

Механизм передачи (редуктор) предназна- 
чен для передачи крутящего момента от элект- 
родвигателя к пульсатору и барабану стираль- 
ной машины. Устройство механизма показано на 
рис. 3.12.12. Вал редуктора выполнен соосным, 
внутренняя его часть служит для приведения во 
вращение пульсатора, а внешняя — барабана 
стиральной машины. Ключевым элементом ре- 
дуктора является узел планетарной передачи 
(рис. 3.12.13), а ее центральная шестерня, вы- 
полненная из пластмассы, — наиболее уязви- 
мым компонентом стиральных машин Баемоо. 
На рис. 3.12.14 показана схема передачи крутя- 
щего момента с вала электродвигателя на пуль- 






соли ная 
Е Сы Централь 
Планетарная ( Аг шестерня 
передача . у 2; 
== Внутренняя 
передача 


Рис. 3.12.13. Планетарная передача редуктора 


Пульсатор 







Передаточный 
механизм 


Электро- 
двигатель 


Приводной ремень 


Рис. 3.12.14. Схема передачи крутящего момента с вала 
электродвигателя на пульсатор стиральной 
машины 
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Через механизм 


передачи 
М> | 138 06/мин 


720 об/мин 
720 облаин 


Рис. 3.12.15. Значения скорости вращения вала элект- 
родвигателя, шкива, пульсатора и барабана 








Рис. 3.12.16. Устройство генератора пузырьков 


сатор стиральной машины, а на рис. 3.12.15 при- 
ведены значения скорости вращения вала элект- 
родвигателя, шкива, пульсатора и барабана. 
Устройство генератора пузырьков показано 
на рис. 3.12.16. При движении вверх якоря с за- 
крепленным на нем магнитом происходит расши- 
рение сильфона, заслонка В открывается, за- 
слонка А закрывается, и воздух поступает в по- 
лость сильфона. При движении якоря вниз, на- 
оборот, происходит сжатие сильфона, заслонка 
В закрывается, заслонка А открывается и воздух 
выталкивается из полости сильфона через вы- 
ходное сопло. В свою очередь, якорь приводится 
в действие благодаря периодическому переме- 
щению прикрепленного к нему магнита в пере- 
менном магнитном поле (рис. 3.12.17). Частота 


Переменный Переменный 
ток ток 


Рис. 3.12.17. Движение якоря под действием переменно- 
го магнитного поля 





Барабан 
Бак 


Пульсатор 


Сопло 





Рис. 3.12.18. Образование воздушных пузырьков в поло- 
сти стиральной машины 


перемещений составляет 
3600 мин“. 

Поступающие с этой частотой через сопло, 
расположенное в днище стиральной машины, 
порции воздуха приводят к образованию множе- 
ства воздушных пузырьков, которые тут же вы- 
брасываются в полость барабана вращающимся 


пульсатором (рис. 3.12.18 ). 


якоря порядка 


Разборка и сборка 
стиральной машины 


Замена механизма передачи (редуктора). 

Подняв верхнюю крышку, снимают обод бара- 
бана (рис. 3.12.19). 

Отворачивают винт, крепящий пульсатор, и 
снимают пульсатор (рис. 3.12.20). 








Рис. 3.12.19. Демонтаж обода барабана 


Пульсатор Крепёжный винт 





Рис. 3.12.20. Демонтаж пульсатора 
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С помощью торцового ключа отворачивают 
гайку, крепящую барабан к валу (рис. 3.12.21) и 
снимают барабан (рис. 3.12.22). 

Положив стиральную машину лицевой сторо- 
ной на пол, отворачивают четыре болта, фикси- 
рующие защитную скобу редуктора, и снимают 
скобу (рис. 3.12.23). Снимают приводной ре- 


мень. 





Рис. 3.12.24. Демонтаж механизма передачи (редуктора) 


Отворачивают четыре болта, крепящие меха- 
низм передачи, и снимают механизм (рис. 
3.12.24). 

Монтаж механизма передачи производят в 
обратном порядке. 


Электродвигатель слива и сливной клапан 


Положив стиральную машину лицевой сторо- 
ной на пол, отворачивают регулировочный винт 
и два болта, крепящих электродвигатель слива 
(рис. 3.12.25). 

Извлекают тросик из направляющей. 

Отсоединяют электродвигатель слива. С по- 
мощью отвертки поворачивают крышку сливного 
клапана, как показано на рис. 3.12.26, и снимают 
крышку с корпуса клапана. 


Электродвигатель слива 


Направляющая тросика 


= И Регулировочный 


5\ м винт 
80 г = © 


Рис. 3.12.25. Демонтаж электродвигателя слива 


Корпус клапана Скобка 
Регулировочный 
винт 

м 
| о 
—8 : 
Крышка 
Отвёртка — Крышка Шпилька клапана 
клапана Уплотнитель 


Рис. 3.12.26. Демонтаж сливного клапана 


Регулировочный 
винт 







Рычаг механизма 
сцепления 


Регулировочный болт 


Для моделей без сливного насоса 


Рис. 3.12.27. Регулировка механизма торможения (для 
моделей без сливного насоса) 
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Регулировка механизма торможения 
Для моделей без сливного насоса: ослабив 


регулировочный винт, установить величину зазо- 
ра, как показано на рис. 3.12.27. Вновь туго затя- 
нуть регулировочный винт. 

Для моделей со сливным насосом: туго затя- 
нуть винт тормозного шарнира (рис. 3.12.28). 


Тормозной 
шарнир 






Рычаг механизма 
сцепления 
Регулировочный болт 


Для моделей со сливным насосом 


Рис. 3.12.28. Регулировка механизма торможения (для 
моделей со сливным насосом) 


Ослабить регулировочный болт и повернуть 
его, пока конец болта не коснется тормозного 
рычага (рис. 3.12.29). Затянуть крепежную гайку 
и капнуть краски для фиксации. 


Тормозной 
рычаг 





Рис. 3.12.29. Регулировка механизма торможения (тор- 
мозной рычаг) 


Не следует прилагать избыточное усилие при 
затяжке регулировочных винтов. 


Сообщения о неисправностях 


В табл. 3.12.6 приведены сообщения о воз- 
можных неисправностях, возникающие на циф- 
ровом дисплее стиральной машины. 

На рис. 3.12.30 приведена электрическая схе- 
ма стиральной машины Ваемоо серии 2 БиБЫе. 
Дан наиболее сложный вариант схемы — со 
сливным насосом и двумя клапанами залива 
воды. 

Устройство стиральных машин данной серии 
показано на рис. 3.12.31—3.12.34, а перечни со- 
ответствующих компонентов — в табл. 3.12.7— 
3.12.10. 





Таблица 3.12.6: Сообщения о возможных 
неисправностях, возникающие на цифровом 
дисплее стиральных машин Ваемоо 


Сообщение Способ устранения 


Неправильно подсо- 
единен сливной 
шланг 


Засорен сливной Прочистить сливной 
шланг. шланг. 
Неисправен элект- Заменить электро- 
родвигатель слива. | двигатель. 
Закрыт кран подачи 

тв ы Открыть кран. 
воды. 
Засорен фильтр сис- 

РЕНИ р Очистить фильтр. 

темы подачи воды. 
В течение 30 мин не | Проверить, достига- 
достигается задан- | ется или нет задан- 


ный уровень залива | ный уровень залива 
воды. воды. 


Подсоединить шланг 
правильно. 


Дисбаланс белья 


Перераспределить 


в барабане при белье в барабане. 


отжиме. 


Стиральная машина | Выровнять машины 
установлена неров- | с помощью регупи- 
но. руемых ножек. 


Закрыть крышку. 


Заменить устройст- 
во блокировки 


Открыта верхняя 
крышка. 


Неисправно устрой- 
ство блокировки. 


Неисправен датчик 
загрузки. После 

7 сек работы датчи- 
ка сообщение появ- 
ляется на 1 сек, а 
индикатор уровня 
воды показывает 
“высокий уровень”. 


Заменить плату 
управления. 


Проверить датчик 
и его цепь. 


Неисправен датчик 
уровня воды. 


Таблица 3.12.7. Компоненты стиральной 
машины Оае\моо серии 2. БиБЫе (верхняя рама и 
электрические компоненты) 


Используется 
в моделях 

3614219200 5510, 5511, 6010, 6011 
АО1 Панель 

3614220200 5520, 5521, 6020, 6021 
А02 3615403830 ЭК горячей 5510, 5511, 6010, 6011 

3615403810 | ВОДЫ 5520, 5521, 6020, 6021 
АЗ 3615403710 | ЭК хопод- 5510, 5511, 6010, 6011 

3615403730 | ной воды 5520, 5521, 6020, 6021 
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Продолжение таблицы 3.12.7 


Используется 
в моделях 
5510, 5511, 6010, 
6011 


5520, 5521, 6020, 
6021 


5510, 5511, 6010, 
6011 


5520, 5521, 6020, 
6021 


5510, 5511, 6010, 
6011 


5520, 5521, 6020, 
6021 

















3619006360 
3619043600 


Устройство 
блокировки 



















3614515000 
3614515100 


Несущая 
панель 















Распреде- 
литель 
моющих 
средств 












3618102000 
3618102100 






















Бункер 
распреде- 


лителя 
моющих 5520, 5521, 6020, 


средств 6021 


лов | 3610903600 [Запуша | | 


5510, 5511, 6010, 
Рукоятка 6011 
крышки 5520, 5521, 6020, 
6021 


5510, 5511, 6010, 
6011 


5520, 5521, 6020, 
6021 








5510, 5511, 6010, 
6011 






361116500 
361117200 


















3612603600 
3612604000 




















3615107700 
3615108900 


Пружина 
крышки 









Панель 
управления 







с а 
УВВ Ц 





Продолжение таблицы 3.12.7 


Используется 
в моделях 
3611718400 | Верхняя 5510, 5511, 6010, 6011 


половина 
3611793300 | крышки 5520, 5521, 6020, 6021 



























3611718300 | Нижняя 5510, 5511, 6010, 6011 
половина 


36117193200 крышки 5520, 5521, 6020, 6021 
си 3615501700 | Накладка 5510, 5511, 6010, 6011 
3615501800 | дисплея 5520, 5521, 6020, 6021 
рама 
Конденса- 
Датчик 
ие 3614219100 | Панель 5510, 5511, 6010, 6011 
3614200100 | Управления | 5520, 5521 ‚ 6020, 6021 
5510, 5511, 6010, 6011 


(со сливным насссом) 


РКР$$\\8300 | Управления | 5520, 5521, 6020, 6021 
(со сливным насосом) 


пузырьков 
















А12 
3 







РКР$$\У\/8100 
















А18 






















8.4...9,4 мкФ 






--->-------------------.--------------------.--.------- 


Рис. 3.12.30. Электрическая схема стиральной машины Баемоо серии 2 БиБЫе (вариант со сливным насосом и двумя 


клапанами залива воды) 
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7 


А21 
Рис. 3.12.31. Компоненты стиральной машины ОБаемоо Рис. 3.12.32. Компоненты стиральной машины Баемоо 
серии 2 БиБЫеЕ (верхняя рама и электрические серии 2 БиБЫе (корпусные элементы) 
компоненты) 





028 
Рис. 3.12.33. Компоненты стиральной машины Оае- Рис. 3.12.34. Компоненты стиральной машины Баеугоо се- 
игоо серии 2 БиБЫе (барабан и пульсатор) рии 2 БиБЫе (бак, электродвигатель, механизм 


передачи) 
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Таблица 3.12.8. Компоненты стиральной 
машины Ваемоо серии 2. БиБЫе (корпусные 
элементы) 


Описание 
в моделях 

Верхняя 

В02 | 3614514900 | часть зад- 
ней панели 
панель 
задняя 
Опора 

В05 | 3613010200 | передняя 
левая 
Опора 

В06 | 3613010100 | передняя 
правая 
Ручка 


заземления 
3610311000 5510, 5520, 6010, 6020 
в10 Основание 
3610311900 5511, 5521, 6011, 6021 
Ножка 
В11 | 4509010020 | нерегули- 
руемая 
лируемая 


Модели со сливным 
насосом 


















3613217800 Сливной 


шланг 








3613213500 


3612502300 


Модели без сливного 
насоса 









Держатель 
сливного 
шланга 





Модели со сливным 
насосом 









Модели со сливным 
насосом 





3611202200 
3611201000 






Модели без сливного 
насоса 


ного насоса | насосом 
Электро- 
двигатель 
817 | 3963514000 ИНЬ 
насоса 
3611901530 






















Модели со сливным 
насосом 










Сливной 
насос в сбо- 
ре с филь- 
тром 






Модели со сливным 
насосом 





Таблица 3.12.9. Компоненты стиральной 
машины Ваемоо серии 2 БиБЫе (барабан 
и пульсатор) 


3616104500 | обод 5510, 5511, 5520, 5521 
ЕЕ: барабана НЕ 6011, 6020, 6021 
4505Е05050 
3618808100 Зин: 5511, 5520, 5521 
С03 Барабан 
3618808500 6010, 6011, 6020, 6021 
С04 | 3618808600 | Днище 6010, 6011, 6020. 6021 
барабана 
уловитель 


3612503900 | Направляю- | 5510, 5511, 5520, 5521 
ь пласти- 
3612506700 6010, 6011, 6020. 6021 


3619704200 5510, 5511, 5520, 5521 
Пульсатор 
3619704600 6010, а 6020, 6021 
| сов | 4505Е3203А 
пульсатора 
2 4507083080 


Фланец 


| с1з. 4505Е05040 





















Таблица 3.12.10. Компоненты стиральной 
машины Ваемюоо серии 2 БиБЫе (бак, 
электродвигатель, механизм передачи) 


Описание 

п — 1 
3611414600 
3618807600 НИИ 


передняя 

задняя 

сопла 

шланг насосом 
релива насоса 
клапан насоса 
шланг насоса 
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Продолжение таблицы 3.12.10 


Используется 

ии 
3610302900 
г 4505Е83100 


4500008180 | Хомут 
016 


Модели со сливным 
насосом 


Модели без сливного 
насоса 


шарнир насосом 


Модели без сливного 
насоса 









3966010270 
3966010260 | двигатель 



















Механизм 


передачи 
(редуктор) Модели со сливным 
насосом 


022 | 3618301300 | Защитная 
скоба 









3617306000 
3617306010 






















023 | 4507034020 | ПРИВОДнОЙ 
ремень 


и 


4505ЕЗ4040 


Модели со сливным 
насосом 








188) 
м 














3612754900 | жгут 
3612754910 | проводов 






Модели без сливного 
насоса 







3.13. Стиральные машины 
Мази ИНа Еесёс 
(марки Рапазотс, МаНопа!) 


В 1918 г. в японском городе Осака будущий 
гений промышленного менеджмента Коносуке 
Мацусита основал компанию МабизРйа Несс 
[падиз{па! 44. В настоящее время компания явля- 
ется одним из крупнейших в мире производите- 
лей электроники и выпускает огромный спектр 
изделий, от радиоэлементов и до сложнейшего 
профессионального оборудования. Штат компа- 
нии составляют более 270 тыс. человек, а ее от- 
деления разбросаны по всему миру. В России 





Рис. 3.13.1. Система стирки “двойной каскад” 


продукция Мабиз$Ана известна под торговыми 
марками Рапазопс и МаНопа|. 

Кроме широкого спектра аудио- и видеотехни- 
ки, компания производит бытовую технику. Сти- 
ральные машины марок Рапазопс/Мавопа! отно- 
сятся к классу машин с вертикальным барабаном 
и активатором (пульсатором) в нижней его части, 
подобно рассмотренным в предыдущем парагра- 
фе стиральным машинам Оаемоо. 

В стиральных машинах Рапазогис/Мавопа| 
применяется электронная система управления 
Ригру 09. Для улучшения качества стирки раз- 
работана система орошения белья “двойной кас- 
кад” (рис. 3.13.1). Вода, вовлекаемая при работе 
машины в зазор между баком и барабаном, изли- 
вается на белье из отверстий в верхнем ободе. 
В образующемся трехмерном потоке лучше рас- 
творяется моющее средство и лучше отстирыва- 
ется белье. 

Рассмотрим устройство стиральных машин 
Рапазопс/Манопа! на примере моделей МА- 
Е42$1Т и РЕ42$1Т. Внешний вид стиральной ма- 
шины показан на рис. 3.13.2. Технические харак- 
теристики машин приведены в табл. 3.13.1. 


Таблица 3.13.1. Технические характеристики 
стиральных машин Рапазопс/Мавопа! 
МА-Е4251Т и РЕ42$1Т 


Размеры (ВгШггГ), см 96х56х53 


Уровень залива воды, л 








— ВЫСОКИЙ 
— средний 












— НИЗКИЙ 


Потребление воды за цикл стирки, л Е 
Рабочее давление воды, мПа 0,03...1 


Скорость вращения пульсатора, об/мин 







— нормальная стирка 






— стирка шерсти 


Скорость вращения барабана при отжиме, 
об/мин 
Максимальная потребляемая мощность, Вт Г зе | 
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Таблица 3.13.2. Параметры рабочих циклов стиральной машины Рапазопс/МаНопа! 













Высокий, сред- 
ний или низкий 


МИН 


р 








Ослабить | 





Рис. 3.13.2. Стиральная машина Рапазопк/Манопа!. 1 — 
узел подключения к водопроводному крану, 2 — 
отделение дгя моющего средства, 3 — отделе- 
ние для смягчителя белья, 4 — пульсатор, 5 — 
кнопка “ВКЛ/ИВЫКЛ”, 6 — рукоятка для выравни- 
вания машины, 7 — кнопка “Старт/ИПауза”, 8 — 
панель управления, 9 — отделение для отбели- 
вателя, 10 — фильтр-уловитель волокон, 11 — 
барабан 


Подключение машины к водопроводному кра- 
ну производится с помощью узла, подобного опи- 
санному в параграфе “Стиральные машины Оае- 
моо". Слив воды из машины производится само- 


Внутренний диаметр шланга 30 мм 





Рис. 3.13.3. Слив воды из стиральной машины Рапа5о- 
ис/Манопа! 


Программа Длительность икл полоска- 
Е Замачивание Уровень воды Ц 
стирки стирки ния 


Максимум 15 
Минимум 9 мин 
Нормальная с Максимум око- 
замачиванием ло 107 мин 
Высокий, сред- С пере-полне- 
Ускоренная Нет е 2 | Змин р 2 мин 30 сек Около 18 мин 
ний или низкий нием бака 
ь еликатный от- 
3 мин Двукратный д Около 21 мин 
жим 40 сек 


Длительность Общая длите- 
отжима льность 


Максимум 9 мин | Максимум око- 
Минимум 4 мин | ЛО 47 мин 













Двукратный 















теком через шланг в нижней части корпуса. Па- 
раметры шланга и условия его расположения по- 
казаны на рис. 3.13.3. При установке машины 
следует обратить внимание, чтобы шланг не пе- 
регибался и не был погружен в воду. 

Параметры рабочих циклов стиральной маши- 
ны Рапазопю/Манопа! приведены в табл. 3.13.2. 
Указанная в таблице длительность циклов вклю- 
чает в себя время залива воды (20 л/мин) иее сли- 
ва, поэтому приведенные параметры могут меня- 
ться в зависимости от напора воды в магистрали 
подачи и условий слива. 

Сменить выбранную программу после того, 
как машина начала работу, можно только нажав 
кнопку "ВКЛИВЫКЛ". 

Для корректировки программы стирки служит 
кнопка “Выбор режима” (“Ргосез$ заес!). По 
умолчанию (без нажатия этой кнопки) выполня- 
ется автоматический цикл нормальной, ускорен- 
ной стирки или стирки шерстяных тканей. 
В табл. 3.13.3 приведены вводимые этой кнопкой 
параметров программы и состояние соответству- 
ющих световых индикаторов (® — индикатор 
светится, <) — индикатор не светится). 

В режиме “Стирка—отжим” слив начинается, 
только если в баке есть вода. В противном слу- 
чае через 10 сек начинается отжим. 

На рис. 3.13.4 показана панель управления 
стиральной машины. Особенности функциональ- 
ных кнопок: 

1. Кнопка “"ВКЛ/ВЫКЛ”"” — включение сетевого 
питания машины. После окончания работы ма- 
шина автоматически отключается. Автоматиче- 
ское отключение происходит также, если стирка 
не начинается в течение 10 мин после включе- 
ния машины. 

2. Кнопка “Старт/Пауза" — пуск машины и 
остановка ее во время выполнения программы. 

3. Кнопка “Программа” (“Ргодгат”) — ввод 

программы стирки в зависимости от типа белья и 
степени его загрязненности (“Нормальная”, 
“Ускоренная”, "Шерсть”). 
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Таблица 3.13.3. Корректировка программы стирки кнопкой “Выбор режима” (“Ргосе5$ заесг) 


Индикатор 





© 


© $0АК 
НОЯМА 


ОЕТЕЯСЕНТ 
и 
Н@/АРилсн ОВ 
9, ВЫЗЕ /СЖРЕЕЙ 
$РМ мос ЗТААТ 
= 
= 






|@э) 

©12/ ОМ 

ОЕ № 
МАТЕЯ. 


(2) 





Рис. 3.13.4. Панель управления стиральной машины Ра- 
пазопс/Майопа!. 1 — кнопка “ВКЛ/ЛВЫКЛ”, 2 — 
кнопка “Старт/Пауза”, 3 — кнопка “Програм- 
ма”, 4 — кнопка “Выбор режима”; 5 — кнопка 
“Уровень воды”; 6 — кнопка “Время задерж- 
ки”, 7 — памятка дозировки стирального по- 


4. Кнопка “Выбор режима” (“Ргосе$$ заес!) — 
корректировка программы стирки (см. табл. 
3.13.2). 

5. Кнопка “Уровень воды” (“\//аег 1еуе!”) — вы- 
бор высокого (Н), среднего (М) или низкого (|.) 
уровня воды в зависимости от загрузки белья. 

6. Кнопка “Время задержки” (“Ргодгат- 
пд”) — ввод времени окончания стирки. 


Разборка и сборка 


Плата управления 
Печатная плата управления стиральной ма- 


шины залита полиуретаном для предохранения 
электронных компонентов от влаги (рис. 3.13.5). 
При выполнении операций с платой следует пре- 
дусмотреть заземление рук и инструмента. 


Кнопка “Выбор режима” (“Ргосе$$ 5еес{”) 


После нажатия кнопки ВИА р Н Н Н 
ВКЛ/ВЫКЛ жата ажата ажата ажата ажата 
1 раз 2 раза 3 раза 4 раза $ раз 





Полиуретан Электронные компоненты 





Полиуретан 


Печатная плата 


Рис. 3.13.5. Печатная плата стиральной машины 


Открывают верхнюю крышку машины 
(рис. 3.13.6). Отсоединяют крепеж крышки, и от- 
ворачивают винты, фиксирующие верхнюю па- 
нель. Сдвигают панель вперед (рис. 3.13.7), сни- 
мают ее и переворачивают внутренней стороной 
вверх. 





< — Крепёж крышки 
= 
(Ра ый 





Рис. 3.13.7. Смещение верхней панели 


Для замены платы управления снимают с нее 
клеммы кабеля верхней крышки и отсоединяют 
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ЕЕ Верхняя крышка 





Фиксатор 
кабеля 
крышки 


Плата 





Рис. 3.13.8. Демонтаж платы управления Рис. 3.13.12. Демонтаж верхней крышки 


фиксатор кабеля (рис. 3.13.8). Отворачивают Покачивая справа налево верхнюю крышку, 
тринадцать винтов, крепящих плату. вынимают ее из гнезд крепления (рис. 3.13.12). 
Для замены блокиратора верхней крышки Для замены датчика уровня воды отворачива- 
снимают плату управления и отворачивают два ют два крепящих его винта, отсоединяют клеммы 
винта, крепящих блокиратор (рис. 3.13.9). проводов и трубку подвода воздуха (рис. 
3:13.13). 


Блокиратор крышки 


Датчик уровня воды 





Рис. 3.13.9. Демонтаж блокиратора верхней крышки 


атчик уровня воды. устройство блоки- Рис. 3.13.13. Демонтаж датчика уровня воды 


ровки, ЭК 
Отворачивают три винта, крепящих верхнюю Для замены устройства блокировки отворачи- 
вают два крепящих его винта и отсоединяют 


крышку (рис. 3.13.10) и снимают ее 
(рис. 3.13.11). Детали крепежа ЭК следует сохра- клеммы проводов (рис. 3.13.14). 
Для замены ЭК отворачивают два крепящих 


нить для его обратного монтажа. 
его винта, отсоединяют клеммы проводов и две 
подходящие к ЭК трубки (рис. 3.13.14). 





Устройство Электромагнитный 
блокировки клапан 










ВСУ) 













=2 
Рис. 3.13.10. Крепеж верхней крышки Рис. 3.13.14. Демонтаж устройства блокировки 


МАЕК Механизм привода 

Отворачивают винты, крепящие верхнюю па- 
нель (рис. 3.13.15 и 3.13.16). 

Поднимают вертикально верхнюю панель и 
отворачивают четыре винта, крепящие обод бака 
(рис. 3.13.17). 

Отворачивают крепежный винт пульсатора 
(рис. 3.13.18). Винт не нужно отворачивать пол- 
ностью, а вытянуть его вверх. 

Отворачивают гайку на валу (рис. 3.13.19). 








Рис. 3.13.11. Крепеж ЭК 
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Рис. 3.13.17. Обод бака 


Барабан 


в > 


Рис. 3.13.18. Винт крепления пульсатора 


Поднимая бак вверх, извлекают его. 

Положив машину набок (рис. 3.13.20), отвора- 
чивают винты, крепящие раму и механизм при- 
вода. 





КРЕПЁЖНЫЕ 
ВИНТЫ 


двигатель 


Рис. 3.13.21. Электрическая схема стиральных машин 
Рапазопс/Мабопа! МА-Е42$1Т, МА-РЕ42$1Т 


Электрическая схема стиральных машин МА- 
Е42$51Т, МА-РЕ42$1Т приведена на рис. 3.13.21. 


Поиск и устранение 
неисправностей 


См. табл. 3.13.4. 

При возникновении неисправностей при рабо- 
те машины подается звуковой сигнал, а на пане- 
ли управления появляется сообщение о неисп- 
равностях в виде комбинаций мигающих свето- 
вых индикаторов. Эти комбинации приведены в 
табл. 3.13.5. 
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Таблица 3.13.5. Сообщения о неисправностях на панели управления стиральной машины 


Неисправность 


Не выполняется 
слив 


Не закрыта верх- 
няя крышка 


Дисбаланс 
загрузки 


Неисправность 
датчика уровня 
воды 


Неисправность 
симистора в цепи 
управления элек- 
тродвигателя 


Неисправность 
питания 


Неисправность 
термистора 


Состояние индикаторов 


в С8етиТсЯ С) мигает 


МОИМЕ 


ти 
МАЗЯ / ОМОВМА 
ВУМЗЕ /ЕЗРЕЕОУ 
ЗРН мо 


ОЕТЕРСЕНТ 
МОИМЕ сх 
в НОЯМА 
ОН Аман /ОмямА 
©12/ ОМ АО АЕ /бЗРЕЕОХ 
О $РН 


м и 


© Выключено 


ЭТАВТ 
=> 
НОЕО 


Узлы, подлежащие 
проверке 


ЭК, плата управления, дат- 


чик уровня, сливной шланг 
(прочистить) 


Блокиратор крышки или 
устройство блокировки ма- 
шины 


Распределение белья в 
барабане (перераспреде- 
лить), выравнивание ма- 
шины 


Датчик уровня, плата 
управления 


Сопротивление электро- 
двигателя: 


0 Ом — заменить двига- 
тель и плату управления 


3...6 Ом — заменить плату 
Г — заменить двигатель. 


Заменить плату 
управления 


Проверить термистор. 


Если он исправен, заме- 
нить плату управления 


Действия 


Закрыть крышку и снова 


закрыть 


Закрыть крышку 


Закрыть крышку и снова 


закрыть 


Отключить машину от сети 


Отключить машину от сети 


Отключить машину от сети 


Отключить машину от сети 
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Тестирование стиральной машины 
без воды в баке 


Для входа в тестовый режим: 

О кнопку "ВКЛ/ВЫКЛ" переводят в положение 
“ВЫКЛ”; 

О одной рукой одновременно 
кнопки "Кезегуе” и “М/аег1еуе!”: 

О другой рукой кнопку "ВКЛ/ВЫКЛ” переводят 
в положение “ВКЛ” (рис. 3.13.22); 

О освобождают все кнопки, при этом запуска- 
ется тестовая программа “А”. 

Через 3 сек, нажав один или два раза кнопку 
“Резегуие”, можно запустить тестовые программы 
“В” или “С” (см. табл. 3.13.6). 


нажимают 


Проверка напряжений на клеммах 
платы управления 


Перед заменой платы управления проверяют 
напряжения на ее клеммах. 

При проверке устанавливают программы ра- 
боты машины, указанные в табл. 3.13.7. 






4 
он @ ВА: 
6 м 
ОЕ м $РЫ 


ое 









Рис. 3.13.22. Вход в тестовый режим 


Таблица 3.13.6. Программы тестирования стиральной машины без воды 


Число нажатий 
кнопки “Мумег 
асноп” 


Содержание 
программы 


Тестовая 
программа 


Проверка сиг- 
нала окончания 
работы и авто- 
матического от- 

ключения. 


Проверка 
состояния 
термистора. 


Проверка 
режима 
стирки 


Проверка 
режима 


© Светится 
постоянно 


С Мигает 


Состояние инди каторов 


С2 Выключено Комментарии 


После троекратного звукового 
сигнала индикаторы над кнопкой 
“Ргосе$$” начинают одновремен- 
но мигать, после чего происходит 
автоматическое отключение ма- 
шины. 


Е) козу 
ОЕТЕАСЕМТ 
УОМЕ Ок 
мя 


м 
МАЗН / СОМОВМА, БЫ 
ЯМЕ ИСОВРЕЕСУ, 
сх ЭТАКТ 
р ===) 
ВЕЗЕРУЕ 280СЕЗ$ 


При неисправности тер-мистора 
выдается соот-ветствующее со- 
общение о неисправности 

(см. табл. 3.13.5). 


При отсутствии воды в баке ре- 
жим стирки длится 6 мин. 


Риллу 
7 
Н ФАЗ ман /Скояым. 
яН5Е /СОЗРЕЕОУ 
5 ев ЗТААТ 


=> 


НОЕ 


Режим отжима длится 5 мин. 


При этом можно проверить рабо- 
ту блокиратора верхней крышки. 
Медленно поднимая крышку, на- 
блюдают за выключением свето- 
вых индикаторов “9” (срабатыва- 
ние блокиратора верхней крыш- 
ки) и “12” (срабатывание 
устройства блокировки машины). 
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Таблица 3.13.7. Установка программ при Схема подключения тестера к клеммам платы 
проверке платы управления. управления показана на рис. 3.13.23. 


На рис. 3.13.24—3.13.26 показано устройство 


стиральных машин  Рапазотс/Майопа!  МА- 
Включают машину и нажимают кноп- 
ЭК залива воды : ь 
ку "Старт/Пауза". 


Е4251Т и МА-РЕ42$1Т, а перечни соответствую- 
э Включают машину и вводят програм- 
лектродвигатель не 
му “В” тестирования без воды. 


щих компонентов приведены в табл. 3.13.8— 
Клан РиваЕеа Включают машину и вводят програм- 
му "С" тестирования без воды. 






3.13.11. 









А-18 А-19 





А-29 


А-30 


Рис. 3.13.24. Компоненты стиральных машин Рапазотс/Майопа! МА-Е42$1Т, МА-РЕ425$1Т (верхняя крышка, верхняя па- 
нель) 
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В-1 





\» 





В-20 В-19В-18В-17 В-16 8-15 


В-21 В-22 В-23 В-24 В-25 В-26 


ож 


Рис. 3.13.25. Компоненты стиральных машин Рапазотс/Майопа! МА-Е42$1Т, МА-РЕ425$1Т (корпус) 


С-1 





С-38 


Рис. 3.13.26. Компоненты стиральных машин Рапазотс/Майопа! МА-Е42$1Т, МА-РЕ425$1Т (бак, барабан) 
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Таблица 3.13.8. Комплектующие стиральных машин Рапазопс/Мавопа! МА-Е42$1Т 
и МА-РЕ42$1Т (верхняя крышка, верхняя панель) 


Количество РомоДЕли Комментарий 
МА-2Е4251Т МА-РЕ42$1Т 


аш | реле Я ВЕ тоне ВЗР серый 
АХ\У\/51 религий тоне ВЗР белый 


АХ\У/12905м4$00 Цвет серый 
А-2 | Ручка 
АХ\У/129\5М$00 Цвет белый 
АХ\М/111725$Р0 
Наклейка 
АХ\/111725$5К0 


АХМ/1С05$Р10 Цвет серый 












ГА [зе 





Передняя секция АХ\М/1С\У5$Р10 


Цвет белый 
верхней крышки АХ\М/1С05$КЕ10 
АХ\У/1С\5$К10 


коивию |2 
Крепление верхней | АХМ/164\\/5905 
крышки АХ\У/164\//5900 
АХ\У/96805М№$10 
А-7 | Магнитная защелка 
АХ\У/968\5М$10 
Блокиратор крышки | АХ\/\/184-5870 
Блокиратор крышки | АХ\М/184-5940 


А-10 Устройство блоки- АХМ/1661-5№50 
ровки машины 


А-11 | Патрубок слива АХ\М/205-54$0 
АХ\/215105$Р0 
-12 | Бункер дозатора 
АХ\У/2151У5$РО 
АХ\У/1ВО5М$10 
Верхняя панель 
АХ\//1В\5М$10 
-14 | Крепление АХ\У/267-2431 


А-15 Задняя секция верх- | АХУ/1СО5М№$50 
ней крышки АХМ/1С\У5М$50 


АХ\У/990825$Р0 
АХ\/990825$КО 


Накладка панели АХ\/146-5$Р50 
управления АХУ/146-55550 
АХ\У/16405К7О 
Крепление 
АХ\/164\5Р70 


Цвет серый 


Е 





Цвет белый 


Цвет серый 





> 
© 


Цвет белый 









Цвет серый 
Цвет белый 


Цвет серый 
Цвет белый 


Цвет серый 
Цвет белый 


Наклейка 


|: _ НЕЕ _ |. — 


> 

—> 

© 

№ В _ 

рее 
[ев [ев 
Фо 
3 
а о 
ре 
ао 
>= 5 








АХМ/14505$Р50 1 Цвет серый 
АХ\У/145У5$Р50 1 Цвет белый 
А-20 | Панель управления = 
АХ\М/14505$400 1 Цвет серый 
АХ\У/145У5$К00 1 Цвет белый 
Переключатель 
А-21 | блокиратора АХ\//-6Е-10 + 
крышки 
АХ\/24С-5$Р04 + На 220 В 
А-22 | Плата управления 
АХ\У/24С-5$Р06 1 + На 230/240 В 
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Продолжение таблицы 3.13.8 


ДЕЕЕЯ д ВНЕ ВИО СВ бин 
средств 
ее аи Е 
Г тоналети [жттеаы | 
ЕЕ СЕ СО ООС ПОЗ ОСИ 
ГЫ АЕ 


ЕЕ РАВЕН он 
Е ЕЕ ООС ОЗ ОЕ ОО 







Таблица 3.13.9. Комплектующие стиральных машин Рапазопс/Майопа! МА-Р42$1Т и МА-РЕ42$1Т 
(корпус) 


Описание Количество Комментарий 
МА-Р42$1Т МА-РЕ42$1Т 
АХМ/ЛАОБМ$ЗАО Цвет серый 
В-1 | Корпус 
АХМ/ЛАУ5МЗАО Цвет белый 
АХМ/110059000 Цвет серый 
В-2 | Ручка 
АХМ/1 == ат Васи белый 
и 


Подпятник регу- АХ\М/342-5290 
5 опоры 


|в-6 | Нижняя панель | | Нижняя панель | | АХи/2158-5450 5№$0 


|В-8 | Задняя панель = панель Е | АЖМ156-5210 — 


у Шнур питания И НИ | Не поставляется 


тля Ель ее 
нителя 

= авитель и ВЕРЕ. Ш Ч: 
хранитель 

а бы ЕЕ 
тора 


В- | В-13 | Конденсаюр | | В-13 | Конденсаюр | АХ\М/403- | АХМ403-7С107 | 


тора 
АХ\/128059100 Цвет серый 
Вставка 
АХ\М/128\/590У Цвет белый 
АХ\М/ЗАЗИ5МХО Цвет серый 
Рукоятка ы 
АХ\М/343\/5МХО Цвет белый 
АХ\М/34205МХО Цвет серый 
В-17 | Накладка 
==» Е АБН: белый 
В- | 8-18 | Пластина = — | Пластина = | | АХм348-5480 5М№$0 


[ив 


опора 











ю № 





|. 
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Продолжение таблицы 3.13.9 


| Наличие вмодли — — в модели 
Количество Комментарий 
Ре ЕЕ 
Патрубок | АЖ вЕЧО | 10 
"1 5$Р04 
В-22 | Шланг 
АХ\М/24С-5$Р06 
мой опоры 










Таблица 3.13.10. Комплектующие стиральных машин Рапазопс/Мавопа! МА-Р42$1Т и МА-РЕ42$1Т 


(бак и барабан) 
Описание Количество Комментарий 
МА-Р42$51Т МА-РЕ4251Т 


В ВЕТВИ ОСТ ПОЗ ОЕ ОИ 
О СЕ ООС ОЕ О И 
Ге | Пульватор | АВЕО | 
ОЕ ПОТЕ ООО ОО ПО ПО ОО ООО 
[16-5 [гайка Ави | 
С-З зева х——— Не ПО ЖВИ ВЕ-ЗВИА ЧОИВ 
В о Е Ш Е 
[Подвеска | АЖМЗ402-5480 | | [| КМШ | 
ВИН А И ИС ПС ПИ 
С-10 АХ!1202-5450 Е ИИ 
Е ЕЕ ООС ОЕ ОЕ ОНИ 
сы бы ль д НИ 
С-15 АХМ/234-5450 


м АХ\М/2015М$0 мес серый 
ланг 
АХ\М/20-54$00 № белый 


ГС В И ИЕН И ИИ 
А О ЕЕ ООС ООО ООС 
Е ВЕЕТ ОАО ОЕ ООС ОИ 
С О ВЕСЕ С ООС ООО ООС ОО 
















о 
< 


С- 


Е 
© 








о|о 
— 











198 Автоматические стиральные машины зарубежного производства 





Продолжение таблицы 3.13.10 


Количество Комментарий 
МА-Е4251Т МА-РЕ42$1Т 


АЕ ООС ОСИ ОСЗ ОНИ 
ЕЕ т 











Включает 


Механизм приво- |` 


са [днк [Ами [+ | 


Провод заземле- АХМ/ЗС-8090 


ния 
























ВЕРЕ К 
ЗВ: ВЫ РЕНИ 
б-ЕНЕЯ Г ИбЕННОНЕЕ: 
"ЕТС ВЕНЕ 
о а 
ИЗ Ро риди 





Основание 





Таблица 3.13.11. Комплектующие стиральных машин Рапазопс/Мавопа! МА-Е42$1Т и МА-РЕ42$1Т 
(стандартный крепеж) 










БИТ БЕРИ рН, НИ БЕТА: ТОО ОБЕ ПОНИ" 
р м во 
И У: | 
О ЗО ПО ПЕСО ООО И 
В.Е НЫ Ш в О 
ЕЕ: НБ Е 

ЕЕ 







м о в 
О 
НИ а 
п о Бар О = 
ПИ ИИС ИЯ ЕО НОО ОИ 
О О О Е ЗОО ООО 
ЕВЕ = Я ГЕ аа 
ВБИ: — ВЗЯТ: 
ПББеНиНь о лы. 






О ПОС И ОЕ 

О ПО ОО ООО 

р в 

ПТ О ПИ ООО ООС 

Е И ПИ ПОС ЕОИ ОООООЕ ОО 
И НИИ: 
= п 
ОПНИИИ ИИА 






хубАхиеЫ 
Жи 





— Готова к стирке, — сказала стиральная машина. 


Роберт Шекли “Стоимость жизни” 
1952 г. 


Заключение 


Ознакомившись на страницах этой книги с 
конструкцией более чем двух десятков совре- 
менных стиральных машин и добавив к этому 
свой собственный опыт, читатель, вероятно, уже 
заметил определенные общие черты их компо- 
новки. Если не брать в расчет пузырьковые и 
ультразвуковые машины, доля которых на сегод- 
няшнем рынке невелика, можно назвать два типа 
машин, составляющих большинство сегодняш- 
него парка этих изделий, — машины с горизонта- 
льным барабаном и имеющие фронтальную ли- 
бо верхнюю загрузку. 

Совершенно явно просматривается тенден- 
ция к все более широкому применению микро- 
процессорных систем управления (Риггу 109с), 
благо обширная современная элементная база 
позволяет сделать это практически любому про- 
изводителю. Однако машины со старой доброй 
электромеханической системой управления про- 
должают выпускаться и, по-видимому, еще долго 
будут находить своего потребителя, прежде все- 
го, из-за надежности отработанной десятилетия- 
ми конструкции и доступной цены. В свою оче- 
редь, машины с Гиу22у !одс, еще каких-то 4...5 


Распределительный 


щит 
Линия электропередачи Кеть п 











‚| Контроль |} Консоль 
‚энергопотребления!: К 4 управления ^ 
с учем текущего}. А кт. ЕВ 
7 тарифа — ых: р” 
Пульт т 
дистанционного рииена я 
управления Ре 


Р- 


лет назад занимавшие верхние строчки в прайс- 
листах фирм-производителей (не в силу дорого- 
визны комплектующих, а дабы окупить сущест- 
венные затраты на разработку), постепенно бу- 
дут сближаться по цене с “классическими” маши- 
нами. 

Каким путем пойдет развитие стиральных ма- 
шин в ближайшие годы? 

В странах Запада широко декларируется на- 
правление, связанное с созданием “интеллектуа- 
льных” систем бытовой техники. Благодаря раз- 
витию цифровых технологий все ближе время, 
когда домашние приборы будут объединены во 
внутриквартирную сеть, в свою очередь, связан- 
ную с сетью Интернет (рис. 4.1). Предполагает- 
ся, что новые возможности бытовых приборов 
позволят решать такие задачи, как контроль за 
потреблением электроэнергии и дистанционное 
сервисное обслуживание. Управление всеми до- 
машними приборами будет осуществляться с пу- 
льта дистанционного управления, подобного то- 
му, что используется сейчас в аудио- и видеотех- 
нике (прообразом такого пульта являются сер- 
висные пульты стиральных машин с системой 











Электроприборы 


Рис. 4.1. Внутриквартирная сеть бытовых приборов с выходом в Интернет 
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управления Гиггу 1одс, например описанной в 
этой книге стиральной машины Апзюп О!аю9/с). 

Связанные друг с другом по линиям электри- 
ческой сети, бытовые приборы смогут так регу- 
лировать свое энергопотребление, чтобы избе- 
жать перегрузок сети. Возможна также оптимиза- 
ция энергопотребления с учетом разницы днев- 
ных и ночных тарифов на электроэнергию. 

Возможность соединения с сервисным цент- 
ром по сети Интернет позволит специалисту дис- 
танционно протестировать прибор, проанализи- 
ровать неисправности и во всеоружии прибыть 
для его ремонта. 

Безусловно, это направление эволюции быто- 
вой техники концентрирует в себе все последние 
достижения информационных технологий, но не 
уводит ли оно в сторону от совершествования 
стиральной машины как таковой? Иногда кажет- 
ся, что фирмы-производители, словно упершись 
в невидимый барьер на пути инженерной мысли, 
повторяют друг друга. Внимательный читатель, 
вероятно, уже заметил — у всех, несмотря на 


различные “фирменные” названия — “двойное” 
или “тройное” воздействие на белье при стирке 
за счет захвата воды накладками на внутренней 
стороне барабана, у всех пластмассовый бак, 
сходные системы управления и наборы функ- 
ЦИЙ... 

История развития техники учит нас, что новое 
качество появляется скачком, а не путем посте- 
пенных усовершествований. Так двигатель внут- 
реннего сгорания сменил паровой котел, полу- 
проводники — вакуумные ламповые приборы. 
Что придет на смену нынешней стиральной ма- 
шине? Ведь, если задуматься, этот громоздкий 
аппарат весом 70...80 кг создан для стирки всего 
5...6 кг белья (соотношение масс порядка 
12...16). И даже лучшие стиральные машины, 
имеющие класс А энергопотребления, тратят по- 
рядка 0,18 кВтч на стирку 1 кг белья. Может 
быть, стиральные машины нового поколения бу- 
дут совсем не похожи на них? 

Подождем, тысячелетие еще только нача- 
лось... 


Приложение 1 


Международные символы условий ухода 
за текстильными изделиями 


Для обозначения условий ухода за текстиль- 
ными изделиями принята международная систе- 
ма символов. С 1 января 2001 г. эта система от- 


ражена в российском стандарте ГОСТ-Р 
ИСО 3758-99 "Изделия текстильные. Маркировка 
по уходу”. 


Предусматривается пять видов обработки из- 
делий, обозначенных следующими символами: 


7 - стирка, 
А - отбеливание, 


-^\ - Гажение, 
О - сухая чистка, 
( } - сушка после стирки, 


ь 


Помимо основных применяются три дополни- 
тельных символа: 


обработка запрещена - >< 
мягкая (умеренная) обработка - в 
очень мягкая обработка - бк 


Два других символа касаются условий сушки 
и даны в стандарте ГОСТ 16958-71 “Изделия тек- 
стильные. Символы по уходу”: 


1 
Ш 


СИМВОЛЫ УСЛОВИЙ ПРОЦЕССА СТИРКИ 


— изделие при сушке должно раскла- 
дываться на ровной поверхности; 


— изделие можно сушить только путем 
подвешивания. 


Максимальная температура 95 °С. 
Механические воздействия обычные. 
Полоскание обычное. Отжим обычный. 


Максимальная температура 95 °С. 

 _ Механические воздействия уменьшенные. 
Полоскание при постепенном снижении 
температуры (в процессе остывания 
воды). Отжим ослабленный. 


Максимальная температура 70 °С. 
Механические воздействия обычные. 
Полоскание обычное. Отжим обычный. 


Максимальная температура 60 °С. 
Механические воздействия обычные. 
Полоскание обычное. Отжим обычный. 


Максимальная температура 60 °С. 
Механические воздействия уменьшенные. 
Полоскание при постепенном снижении 
температуры (в процессе остывания 
воды). Отжим ослабленный. 


Максимальная температура 50 °С. 
Механические воздействия уменьшенные. 
Полоскание при постепенном снижении 
температуры (в процессе остывания 
воды). 

Отжим ослабленный. 


Максимальная температура 40 °С. 
Механические воздействия обычные. 
Полоскание обычное. Отжим обычный. 


Максимальная температура 40 °С. 
Механические воздействия уменьшенные. 
Полоскание при постепенном снижении 
температуры воды. Отжим ослабленный. 


Максимальная температура 40 °С. 
Механические воздействия сильно умень- 
шенные. Полоскание обычное. Отжим 
обычный. Не выжимать руками. 


Максимальная температура 30 °С. Меха- 
нические воздействия сильно уменьшен- 
ные. Полоскание обычное. Отжим ослаб- 
ленный. 


Только ручная стирка. Машинную стирку 
не применять. Максимальная температура 
40 °С. 

Обращаться с осторожностью. 
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рой Не стирать. Обращаться с осторожностью 
во влажном состоянии. 


СИМВОЛЫ УСЛОВИЙ ГЛАЖЕНИЯ 


Глажение при максимальной температуре 
дхА прессующей поверхности (подошвы утюга, 
нижней плиты) до 200 °С. 


Глажение при максимальной температуре 
с;-\ прессующей поверхности (подошвы утюга, 
нижней плиты) до 150 °С. 


Глажение при максимальной температуре 
2 прессующей поверхности (подошвы утюга, 

нижней плиты) до 110 °С. Глажение и про- 

паривание требуют осторожности. 


== Глажение запрещено. Пропаривание и об- 
работку не применять 


СИМВОЛЫ И УСЛОВИЯ ЧИСТКИ 


Сухая чистка любыми растворителями, ис- 
пользуемыми для сухой чистки, включая 

(А) все растворители. Перечисленные для 
символа Р, плюс трихлорэтилен и трихло- 
рэтан. 


Сухая чистка в тетрахлорэтилене, моно- 

(5) фтортрихлорпентане и всех растворите- 
лях, перечисленных для символа Е. Обыч- 
ная процедура чистки. 


Сухая чистка всеми растворителями, ука- 
занными для символа Р. Строгие ограни- 
чения прибавления воды, и/или усиления 

(Р) механических воздействий, и/или увеличе- 
ния температуры во время чистки, и/или 
отжима. Чистка самообслуживание запре- 
щена. 


Сухая чистка в трифтортрихлорэтане, 

уайт-спирите (температуре дистилляции 
(Е) (перегонки) от 150 до 210 °С, точка возго- 

рания от 38 до 60 °С. Обычная 

чистка без ограничений. 


Сухая чистка всеми растворителями, ука- 

занными для символа Г. Строгое ограниче- 

ние прибавления воды (увеличение коли- 
(Е) чества воды), и/или усиления механиче- 
ских воздействий, и/или увеличения темпе- 
ратуры во время чистки, и/или отжима. 
Чистка-самообслуживание запрещена. 


5. Сухая чистка запрещена. Удаление пятен 
растворителями запрещено. 

СИМВОЛЫ И УСЛОВИЯ ОТБЕЛИВАНИЯ 
Разрешено отбеливать хлоросодержаим 

А веществом. Раствор холодный или разбав- 
ленный. 

УХ Не отбеливать хлоросодержаим вещест- 
ВОМ. 


СИМВОЛЫ И УСЛОВИЯ СУШКИ 


Е Возможна сушка в барабане. Обычный 
процесс сушки. 


( Возможна сушка в барабане. Сушка при 
более низкой температуре. 


р: Не применять сушку в барабане. 


Приложение 2 


Краткий англо-итальянско-русский словарь терминов 
по стиральным машинам 


Если вам непонятно какое-то слово 

в техническом тексте, 

не обращайте на него внимания. 

Текст полностью сохраняет смысл и без него. 


Закон Купера 
Артур Блох. “Законы Мэрфи” 


Техническая — документация зарубежных данной книге, дан перевод на русский язык. Для 
фирм-производителей стиральных машин, как в удобства дальнейшей работы с технической до- 
печатном виде, так и на СО-КОМ, в основном вы- кументацией ниже дан краткий перечень основ- 
полнена на английском либо на итальянском ных терминов, относящихся к стиральным маши- 
языках. На схемах и графиках, приведенных в нам. 


Итальянский 


Риго апва!зигБо 


Русский 








Апфатитипа ЯКег 
Апё-оуеТо\м/ демсе 


Противопомеховый фильтр 







АпШгабоссо Устройство защиты от перелива 


1 
ето блесна 


средств) 


Клемма 











Устройство блокировки люка 
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Огат ритр Ротра эсапсо Сливной насос 











Еесвпса! зирру Айтещагюопе Сетевое питание 
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[Ая О ия р я 
Ш 
О Е ОО 
ПО ОС оО 
Зам\Магез{епха Отключающее защитное устройство 

Тепто${аю 41 эсигегга 


Зесопдагу го{айоп диесвоп Оррозю аднеКа 


Зрой сисий Соцо сисийо 
Езсуизюпе сепиФида 
\Уеюска сепида 
Акагдаюге 4! рацепга 
Сауо айтеп{ахюпе 
Опато 4асМте!пса 
Зопда {еппоаю 

Титег Чадгат ЭЗсвета итег 
уве 

| 











Защитный термостат 
Уплотнение 


Вторичное (противоположное) на- 
правление вращения 


Самоочищающийся насос 






Короткое замыкание 


Медленные кулачки 





Замачивание 
Электромагнитный клапан 
Смена скорости вращения 
Отжим 

Отмена отжима 


Скорость вращения при отжиме 


Пружина 







Крестовина 

Задержка начала работы 
“Старт/стоп” (кнопка) 

Шаг (кулачка командоаппарата) 


Стойкие ткани 






Шнур питания 


Переключатель 


Размыкание (реле) 
Замыкание (реле) 
Тахогенератор 

Плавкий предохранитель 


Термостат 





Датчик термостата 


Командоаппарат 


иклограмма КА 


Трансформатор 


И 





Регулируемый термостат 


Тепто$аю гедоае 


Стирка 





Стиральная машина 


Г апа Шерсть 
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Банковские реквизиты: 


Приобрести журнал можно наложенным платежом, отправив заказ по одресу: 129337, Москва, с/я 5; факсу: (095} 252-72-03; 
телефону: (095) 254-44-10 или Е-тай: Кет.5егу@ге!сот.ги. Вы должны указать номер, год и количество экземпляров, с также свою 
фамилию, имяи отчество, адрес (обязотельно указывайте почтовый индекс] ителефон (Е-то! при наличии]. 


Цена за один номер: 1998г. и | полугодия 1999 г. — 30 руб; 
|| полугодия 1999 г. и | полугодия 2000 г. — 37 руб; 
|| полугодия 2000 г. — 40 руб.; | полугодия 2001 г. — 43 руб. 


пе оке — о пожить ве о нь => 


Подписные индексы: — по каталогу Роспечати 79249 (стр. 269); 
по объединенномь каталогу прессы России 39472 (стр. 204) 











Тел. /факс: (095) 252-73-26 129337, Москва, а/я 5: Е-та!: Вет. 5$егу@ гесот.ги 


